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» Mathis Bayerdorfer,
Chefredakteur SPS-MAGAZIN

Vorutteile

Krisen sind immer eine Zeit der Innovation. Was abge-
droschen klingt, hat sich in den letzten Monaten doch
mal wieder bewahrheitet. Das ldsst sich schén am
Thema Homeoffice belegen - auch fiir die Industrie.

Als Covid-19 kam, wurde mobiles Arbeiten in vielen Unterneh-
men plotzlich von der absoluten Ausnahme zur Regel fir
groRe Teile der Belegschaft — einfach, um den Laden am Lau-
fen zu halten. Auch wenn sich die Situation am Arbeitsplatz
langsam wieder einpendelt, ist eine hohere Offenheit gegen-
tber Homeoffice und Co. geblieben. Viele Beflirchtungen der
Arbeitgeber hinsichtlich Ineffizienz und prokrastinierenden
Mitarbeitern haben sich nicht bewahrheitet. Ganz im Gegen-
teil: Vorurteile haben sich in Vorteile gewandelt. Etwa wurden
moderne Technologien besser angenommen und mehr
eingesetzt, z.B. Videokonferenzen. Meetings — nicht alle, aber
einige — stellte man fest, lassen sich wunderbar digitalisieren.
Das spart nicht nur Reisekosten, sondern auch Reisezeit.

Die Analogie zur produzierenden Industrie findet sich im Fern-
zugriff auf Maschinen und Anlagen. Wie oft hiel} es bisher
pauschal: ,zu unsicher” oder ,zu kompliziert? Doch in den
letzten Monaten fand sich darin ein wichtiger Schlissel, um
den Laden am Laufen zu halten. Denn Servicetechniker konn-
ten bzw. durften in vielen Fallen nicht zur Anlage. So sind auch
hier aus Vorurteilen Vorteile geworden: Viele Anwender haben
festgestellt, dass die Remote-Anbindung von Maschinen
durchaus sicher und unkompliziert erfolgen kann (siehe S. 26
und S. 50). Service-Einsétze lassen sich - nicht alle, aber
einige — digitalisieren. Weniger Reisezeit, weniger Kosten.

Apropos Zeit der Innovation: Trotz Absage der SPS 2020 finden
Sie, wie gewohnt, alle Herbst-Neuheiten im SPS-MAGAZIN. Um
das zu unterstreichen, haben wir den GROSSEN HERBST DER
INNOVATIONEN ausgerufen (siehe S. 5). In diesem Zug
etablieren wir zudem mit den TechTalks eine interaktive
Webinar-Reihe zu den Trends der Automatisierung. Bestimmt
ist auch fiir Sie das richtige Thema dabei. Zur Ubersicht geht
es direkt Uber den obenstehenden QR-Code.
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Balluff goes outdoors

RELIABLE
SOLUTIONS FOR
YOUR MOBILE
EQUIPMENT

-

Geballte Balluff Kompetenz jetzt fur mobile Arbeits-
maschinen. Nutzen Sie unsere innovativen
Automatisierungslésungen und unsere langjahrige
Erfahrung fur einen effizienteren Betrieb.

Der Vorteil fur Sie: Qualitat und Wirtschaftlichkeit
sind garantiert.

e www.ballutt.com
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WIRELESS

Die Sicherheits-SPS mit integrierter wireless Schnittstelle SafestlyL gogﬂlmuniﬁtion
, Ple, cat

e modular aufbaubar

e sichere Wireless- oder CAN-Vernetzung
e programmierbare Sicherheits-SPS

® 14sichere l/O’s

e 2 sichere Relaisausgange

e \ernetzung bis zu 16 Einheiten
e wechselseitige Kommunikation

e \ernetzung von bis zu 256 1/0’s
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Safety System Products

www.safety-products.de
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Der Name ist Programm: Unser GROS- =
SER HERBST DER INNOVATIONEN fiihrt 2
crossmedial durch alle Branchen-Hight- n
lights des Jahres. Das hei3t Neuheiten,
Fachberichte, Marktiibersichten, Exper- 1
teninterviews, Webinare, So-

M;}rgrs?g:r cial Media, Videos und Sonder-
Innovationen: newsletter zu den wichtigsten Innova-

tions-Themen 2020. Uber 30 Schwerpunktthemen auf
E%E allen unseren Kanialen - recherchiert und vorgestellt
von unseren Reakteuren. Wer das ist und wer sich mit
E:I' welchen Technologien und Produkten befasst, haben
wir hier einmal zusammengestellt:

Mathis Bayerdorfer
Antriebstechnik, Robo-
tik, Kommunikation,
Steuerungen, Safety
und Security, E-CAD,
Simulation, Digital Twin

Dr. Peter Ebert
Bildverarbeitung,
Embedded Vision,
Messtechnik, Sensorik,
Prozesstechnik,

Test & Measurement

Frauke Itzerott
Robotik, Automation,
Mechatronik, Smart
Factory, Handling,
Intralogistik, Cobots,
FTS, 3D-Simulation

Peter H. Schafer

Mechatronik, Kon-
struktion, Engineering,
Holzbearbeitung,
Verpackungstechnik,
Kommunikation, CAD

Marco Steber
Industrie & Arbeit 4.0,
Produktionstechnik,
Kiinstliche Intelligenz,
Digitale Fabrik, Digitale
Transformation

Kai Binder
Steuerungstechnik,
Embedded, lloT, Analytics,
Cloud, Bedienen und Be-
obachten, Industrie 4.0,
Engineering, K, Security

Dag Heidecker
Produktion, Zerspanung,
Werkzeugmaschinen,
Automation, Werkzeuge,
Software, Messtechnik,
Metallbearbeitung

Patrick C. Prather
MES/MOM, ERP, CRM,
Engineering, Kommunika-
tion und Edge Compu-
ting, Intralogistik, Indus-
trial DARQ

Christoph Scholze
Lagerlogistik, Forder-
technik, Flurforderzeuge,
FTS, Lagerverwaltungs-
systeme, Krane,
Hebezeuge,
Verladetechnik

Jiirgen Wirtz
Schaltschrankbau,
Elektromechanik, Safety,
Normen, Elektrotechnik,
Security, E-CAD, Connec-
tivity, Energieverteilung

Bilder der Seite: lllustraion: iStock.com/Irina_Strelnikova; Herman Vasyliev / Tedo-Verlag GmbH Hintergrund: iStock.com/piranka

SCHNELLERE INBETRIEBNAHME
DURCH 3D-SIMULATION
IM HOMEOFFICE

In Zeiten von Social Distancing ist die Arbeit
aus dem Homeoffice das Gebot der Stunde.

Mit unserem Homeoffice-Paket stehen Ihnen
bis zu fiinf industrialPhysics Lizenzen in der
Ultimate-Version fiir einen Monat kostenlos zur
Verfiigung. So kdnnen Simulationsmodelle auch
im Homeoffice erstellt, virtuelle Steuerungen
getestet und die virtuelle Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden.

Support ist inklusive. Bei Bedarf erhalten Sie
eine Schulung fiir den Quick-Start in die virtuelle
Inbetriebnahme.

Alle Infos:
sales@machineering.de

mE machineering

WWW.MACHINEERING.DE
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TITELSTORY @
Kabel mit UL-Siegel

fiir Energieketten

Igus hat seine Chainflex-Leitungen in Energie-
ketten von der Zertifizierungsorganisation
Underwriters Laboratories (UL) verifizieren
lassen. Kunden profitieren von einem verein-
fachten Export in die USA.

Titelbild: Ilgus GmbH / ©TAW4/stock.adobe.com

Fernzugriff per @ Qe
. MARKT - TRENDS - TECHNIK
TeamViewer

Editorial
5 GROSSER HERBST DER INNOVATIONEN im TeDo Verlag
14 Markt- und Branchennews

114 Zum Schluss: Einsatz von CC-Link-Schnittstellen wachst

D06
AUTOMATISIERUNG

18 Neuheiten aus der Automatisierung

26  Fernzugriff auf Maschinen und Anlagen per TeamViewer

30 App-basierte Inbetriebnahme von StralRenleuchten
Fernzugriff auf Maschinen, Anlagen und Gerate per 34 Cloudbasierte Steuerungsadministration in der Intralogistik
TeamViewer-Software Seite 26 )
38 Draht-Bonden mit IPC-Power
40 Virtuelle Inbetriebnahme eines 3D-Druckers per digitallen Zwilling

42 RUstzeitoptimierung mit kiinstlicher Intelligenz

RUStzeIto ptl m Ieru ng 44  Marktubersicht Mikrosteuerungen
mlt KI Seite 42 48 Tellerschleifringe fiir End-of-Arm-Tooling in der Robotik

50 Anlagenvernetzung in der Smart Factory —
Interview mit Karsten Eichmdller und Carsten Bokholt, Helmholz

54 MB8-und M12-Steckverbinder fur leistungsfahige Sensorik

Schwerpunkt Kabel, Leitungen und dazugehorige Komponenten
56 Wandlungsverluste durch Umstieg auf Gleichstrom vermeiden

58 Umfangreicher Kabelschutz fir alle Anwendungsfalle
i P 60  Neuheiten Kabel, Leitungen und Komponenten
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Your Global Automation Partner 'unc.(

Profitieren Sie von Turcks umfangreichem Portfolio fur PROFINET mit BEEEN"

Systemredundanz S2 und PROFlsafe F T i copreye
PROFINET-I/O-Systeme, modular oder als Block-I/0, in den Schutzarten
IP20 und IP67, sowie PROFIsafe-Hybridmodul in IP67

CODESYS-PROFINET-Steuerungen, als HMI mit PROFINET Controller, als
IP67-SPS mit PROFINET Controller und Device oder als modulares I/0-
Systeme in IP20 und IP67 mit PROFINET Device www.turck.de/pn
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Multiturn-Feedback-
Geber fir Mini-Motoren O@DD avrwessrecimix

61 Produktiibersicht CAD/CAE-Systeme

Schwerpunkt Drehgeber
62 Multiturn-Feedback-Geber fiir Kleinstmotoren
64 Drehgeber liefern Positionsdaten fiir Horizontalbohrer

66 Markttbersicht Magnetische Drehgeber

68 Sichere Drehgeber von inkremental bis absolut

Ko

Bild: Posital-Fraba Gmb

70 58mm Safety-Drehgeber flr Ethernet/IP
71 Neuheiten Drehgeber

Multiturn-Feedback bei Kleinstantrieben mit einem 72 DC-Kleinstmotoren fir Exoskelette und Wearables
22mm-Kit Encoder und Wiegand-Sensorik Seite 62 74 Kompakte Getriebe mit hohen Drehmomenten fiir die Medizintechnik
76 Synchrone Bewegung von mehreren Achsen ohne zentrale Steuerung
78 Drehzahlvariable Antriebe fir Fallschirm-Sprungtunnel

80 Smarte Losungen fur Verpackungsanlagen

81 Energiemanagementsystem bringt Wintersportler sicher auf den Berg

82 Neuheiten aus der Antriebstechnik

Synchrone Achsen
SICHERE AUTOMATION

83 Elektrische Reihenschaltung von Sicherheitskontakten

86 Losungsbaukasten fir sichere Antriebstechnik

OPﬂsch

Marktiibersicht = i i
Optische und akusti-
sche Signalgerate

Seite 92

Synchrone Achsbewegungen dank integrierten
Miniatursteuerungen Seite 76
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Bild: EVT Eye Vision Technology GmbH

Schwerpunkt optische und akustische Signalgerate

88 Optische und akustische Absicherung von
Bodenstromaggregaten auf Flughafen

90 Uberwachung groRer Rédume mit
Kamera-Ampelsystemen

92 Marktibersicht Optische und akustische
Signalgerate

96 Neuheiten Sichere Automation

9 @ SENSORIK UND MESSTECHNIK

98 Druckuberlagerungssystem zur Tankiberwachung

100 Fdllstandsmessung an Wechseltanksystemen

Schwerpunkt Thermografie

101  Inspektionssystem zur Hohlraumidentifikation
in Materialien

102 Thermografie zur Prozessiberwachung beim
Ultraschallschweillen

104 Marktlbersicht Thermografie

106 Neuheiten aus der Sensorik und Messtechnik

@ SERVICE

95 Sudoku

110 Buchmarkt, Firmenschriften, Internet & Apps
112 JahresUbersicht 2020

113 Vorschau & Impressum

Hohlraumidentifikation

Thermografie zur Hohlraumidentifikation Seite 101

Die Erfolgsgeschichte y
Ageht weiter! 7

Mit den Kleinsteuerungen PNOZmulti Generation 2. 1:0 fir Sie, denn
unsere sicheren Kleinsteuerungen unterstltzen alle weltweit installierten
Kommunikationssysteme. 2:0 fiir Sie, denn Sie setzen auf den weltweiten
Sicherheitsstandard fir alle Maschinentypen und Automatisierungsum-
gebungen, kosteneffektiv und nachhaltig. 3:0 fiir Sie, denn fertig konfek-
tionierte  Softwarebausteine und durchgéngige Diagnose reduzieren lhre
Inbetriebnahme- und Betriebskosten. 4:0 flr Sie mit der sicheren Komplett-
|6sung aus Sensorik, Antriebstechnik, Bedienen und Beobachten.

Kleinsteuerungen PNOZmulti: viele Funktionen - eine Lésung!

Weitere Informationen
zu den Kleinsteuerungen PNOZmulti:

www.pilz.com/pnozmulti, Webcode: web150500 PI LZ

Pilz GmbH & Co.KG  www.pilz.de THE SPIRIT OF SAFETY




R AN
. ‘.'|’E|* TITELSTO

\\k

Zertifizierung des Igus-Markenversprechens fiir bewegfe Leitungen

Vertrauen ist gut,
UL-Siegel ist besser

In einer Zeit, in der sich wirtschaftliche Rahmenbedingungen schnell verdndern, nehmen Vertrauen und Sicherheit
einen besonders hohen Stellenwert ein. Die Zertifizierung eines Nutzenversprechens und die damit einhergehende
verbriefte Qualitdt von Maschinen oder Bauteilen leisten dann einen nicht zu unterschétzenden Beitrag fiir mehr
Sicherheit. Igus hat als Anbieter von bewegten Kabeln in Energieketten jetzt sein Werbeversprechen fiir Chainflex-
Leitungen von der Zertifizierungsorganisation Underwriters Laboratories verifizieren lassen. Kunden im Maschinen-
bau profitieren dadurch nicht nur von erhéhter Sicherheit, sondern auch von einem vereinfachten Export in die USA.
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) Die im 3.800gm groRen Testlabor in Koln generierten Daten bilden die Basis flr das Qualitatsversprechen von Igus.

ugekaufte Bauteile, die zu friih verschleiBen: Fir

Hersteller von Automatisierungstechnik ein Alp-

traum. Die Performance ihrer Anlagen leidet,

schlimmstenfalls kommt es beim Anwender zu
teuren Produktionsausféllen mit hohen Reparaturkosten.
Das Renommee des Herstellers nimmt Schaden. Doch wie
lasst sich dieses Szenario abwenden? ,In der Regel beweist
im Industriebereich erst die Praxis, ob ein Produkt halt, was
die Marketing-Aussage verspricht. Doch dann kann es oft
schon zu spat sein”, sagt Rainer Rossel, Leiter des Ge-
schéaftsbereichs Chainflex-Leitungen bei Igus. ,Deswegen
war unser Ansatz ein anderer und wir wollten unser Marke-
tingversprechen fiir Leitungen konkret belegen. Ziel war und
ist es, dass unsere Aussagen eine verlassliche Orientie-
rungshilfe sind und Entscheidern noch mehr Planungssi-
cherheit ermdéglichen. Das ist uns jetzt mit einer Verifizie-
rung durch eine unabhéngige Priifinstanz gelungen.”

Motion Plastics weltweit im Einsatz

Um zu verstehen, was sich Igus genau hat zertifizieren las-
sen, lohnt ein Blick auf das Unternehmen. Die Geschichte
reicht zuriick ins Jahr 1964. Gilinter Blase griindete den Be-
trieb damals in einer Garage in Kéln Milheim. Die Idee: In
bewegten Anwendungen Metall durch leichten, giinstigen
und langlebigen Kunststoff ersetzen. Heute werden diese
Motion Plastics weltweit eingesetzt - vom Hafenkran und
Automobilen uber die Halbleiterindustrie bis hin zu Robo-
tern. Das Unternehmen beschaftigt heute 4.150 Mitarbeiter
und hat Standorte in 35 Landern. Das Sortiment ist auf mehr
als hunderttausend Produkte gewachsen — darunter Energie-
ketten fiir die Leitungsfiihrung in Maschinen und Anlagen,
Kunststofflager, Gewindetechnik, Komponenten fiir die Low-

cost-Automation sowie das nach eigenen Angaben groRte
Portfolio an speziell fiir Energieketten entwickelte und ge-
testete Leitungen. Bei all diesen Motion Plastics geht es
darum, Technik zu verbessern und Kosten zu reduzieren.
‘Das ist unser Job!" heilt der Slogan der Igus-Messe, die der-
zeit auf 400gm am Standort in K&In aufgebaut und virtuell
begehbar ist.

Das Versprechen: 36 Monate Garantie

Ausgestellt auf dem Messestand sind auch zahlreiche Neu-
heiten aus dem Leitungsbereich, die genau das tun: beim
Kunden die Technik verbessern und Kosten einsparen. Das
Chainflex-Programm, das speziell fiir den Einsatz in Energie-
ketten konzipiert ist, umfasst mehr als 1.350 Kabeltypen,
einschlielllich Bus-, Daten-, Glasfaser-, Steuerungs-, Motor-,
Servo- und Roboterkabel fiir 3D-Anwendungen. Fiir alle diese
Leitungen gilt das Versprechen: Chainflex hélt! Doch wie
kann diese Aussage, dass die Igus-Leitungen besonders
lange halten, wirklich belegt werden? Dubiose Werbespri-
che, wie man sie aus der Consumer-Welt kennt, sind im In-
dustriegeschaft ein No-Go. Maschinen- und Anlagenbauer
wollen exakt wissen, wie lang zugekaufte Komponenten in
ihren Anlagen halten. Um diese Frage zu beantworten, be-
treibt Igus in der Kolner Zentrale ein 3.800gm grofes Test-
labor. Hier miissen die Leitungen in einer echten Kabelfolter-
kammer zahlreiche Belastungstests lber sich ergehen las-
sen — sich etwa millionenfach biegen oder tordieren lassen.
Insgesamt zwei Milliarden Testzyklen z&hlen die Priifinge-
nieure jedes Jahr. Diese Versuche sind die Grundlage dafiir,
dass der Hersteller eine Garantie von 36 Monaten fiir Leitun-
gen gibt. Und Kunden die Moglichkeit bietet, vor dem Kauf
die Lebensdauer fiir ihre Anwendung zu berechnen. Hier

SPS-MAGAZIN9 2020 11
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» Die Daten aus dem Testlabor flieRen auch in die Online-Lebensdau-
erberechnung ein. Hier kdnnen Kunden schnell und einfach die Le-
bensdauer der verschiedenen Kabel vergleichen und die passende
Leitung fir ihre bewegte Anwendung finden.

kommt ein Lebensdauerrechner als bisher einmaliges On-
line-Tool zum Einsatz, der mit den Daten aus dem Testlabor
gefiittert wird. Kunden miissen nur die Parameter ihrer An-
wendung eingeben. Sekunden spéter gibt das Tool eine An-
gabe zur Lebensdauer der Leitungen in der individuellen be-
wegten Anwendung aus und bietet zuséatzliche Alternativen
an. Fir beide Versprechen, Garantie und Lebens-
dauerberechnung, wirbt Igus mit dem Claim ‘Igus 36-month
Chainflex cable guarantee and service life calculator based
on two billion test cycles per year. Ubersetzt: ‘36-monatige
Igus-Garantie fiir Chainflex-Leitungen und Lebensdauer-
berechnung auf Grundlage von zwei Milliarden Testzyklen
pro Jahr!

Bestatigung durch Priifinstitution

Dieser Claim soll mehr sein als ein reiner Werbespruch. Igus
suchte deswegen nach einer Méglichkeit, dieses Verspre-
chen technologisch bestatigen zu lassen. Und wurde fiindig
bei Underwriters Laboratories (UL), einer 1894 gegriindeten
Prifinstitution aus Northbrook im US-Bundesstaat lllinois.
UL betreibt ein weltweit anerkanntes Testlabor fir die Pri-
fung von Produkten, Komponenten, Materialien, Systemen
sowie Leitungen und Kabeln. Das UL-Priifsiegel zahlt zu den
am weitesten akzeptierten Zertifizierungszeichen weltweit.
Jahrlich erscheint es auf 22 Milliarden Produkten. Und ge-

12 SPS-MAGAZIN 9 | 2020

rade deswegen féllt das Zertifikat nicht vom Himmel. Igus
musste einem umfangreichen Auditierungsverfahren stand-
halten. Vertreter des Zertifizierungsinstituts besuchten das
Testlabor in K&ln, nahmen an Werkstoffuntersuchungen,
Konstruktionsuntersuchungen, Qualitatsversuchen und Le-
bensdauer- und Langzeittests teil; die Tester priiften die Do-
kumentationen. Nach diesem Einblick stellten die Auditoren
das Label ‘UL verified Marketing Claim’ mit der Nummer
B129699 aus. Das Label bestatigt die Richtigkeit der Werbe-
aussage. ,Wir sind das erste Unternehmen in Europa, das
den Wahrheitsgehalt eines Claims durch eine Priifinstitution
bestatigen lasst”, unterstreicht Rainer Rossel. ,Das UL-Siegel
bestatigt auch, dass unser Online-Lebensdauerrechner tat-
sachlich verlasslich ist.”

UL-Siegel beschleunigt US-Export

Das UL-Siegel ist also mehr als Marketing. Es bietet dem
Kunden Sicherheit und vereinfacht dariiber hinaus den Ex-
port. Ein Blick auf die Handelsbeziehungen zwischen den
USA und Europa zeigt: Das Interesse an Maschinen aus
Deutschland ist hoch. Fiir deutsche Maschinenbauer ma-
chen es unterschiedliche technische Standards und Normen
allerdings nicht immer leicht, in die USA zu exportieren. Hier
kann das UL-Priifsiegel Vorgange beschleunigen. Insgesamt
1.044 der tber 1.350 im Portfolio befindlichen und ab Lager
verfligbaren Chainflex-Leitungen besitzen bereits eine klas-
sische UL-Zulassung, ohne die ein Export von GieRereima-
schinen, Robotik- und Automatisierungsanlagen, Werkzeug-
maschinen oder Anlagen fiir die Druck- und Papiertechnik in
Amerika aller Voraussicht nach weniger reibungslos laufen
wiirde. ,Die Kombination aus UL-Zulassung und UL-Marke-
ting-Label sichert den reibungslosen Export doppelt”, fahrt
Rossel fort. ,Es erleichtert neben der Verzollung auch die
spatere Inbetriebnahme, da der Hersteller neben dem Nach-
weis der elektrischen Sicherheit auch eine Laufzeitgarantie
fuir 36 Monate bei einer definierten Zykluszahl an Bewegun-
gen verspricht. Wer UL-zertifizierte Chainflex-Leitungen ver-
baut, kommt unkomplizierter durch den Factory Acceptance
Test, kurz FAT. Und weist mit dem UL-Marketing-Zertifikat
nach, dass die 36 Monate Garantie bei zwei Milliarden Test-
zyklen nicht nur eine werbliche Aussage fiir die Chainflex-
Leitungen von Igus sind.” |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/5514

Rainer Rossel,
Leiter Geschaftsbereich chainflex Leitungen,
Igus GmbH

www.igus.de

Bild: Igus GmbH
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Liefert eine stabilisierte und
galvanisch getrennte SELV/PELV-
Ausgangsspannung.

Standig weitere Automatisierungsoptionen.

digikey.de/automation
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[E]35% =] Harting feiert 75. Jubilaum

[w] Am 1. September jahrte sich der Griindungstag von Har-
Jede Woche erscheint unser ting zum 75. Mal. Aus dem Hersteller von Alltagspro-
Automation Newsletter mit allen dukten wie Waffel- und Biigeleisen hat sich ein Anbieter

wichtigen News aus der Branche.
Kurz und knapp und ohne Klick-
aufwand! Melden Sie sich gleich
kostenlos an, denn diese Nachrich-
ten sind nur im Abo erhaltlich.

von industrieller Verbindungstechnik entwickelt.

ECRHOFF =

EiE Danfoss-Halbjahresergebnisse 2020

Danfoss erzielte in der ersten Jahreshalfte 2020 einen
Umsatz von 2,9Mrd €, das sind 10% weniger als im glei-
chen Zeitraum des Vorjahres. Das operative Ergebnis betrug
309Mio.€ und lag damit 19% unter Vorjahr. Trotz der derzeitigen Si-
tuation geht das Unternehmen davon aus, den eigenen Marktanteil
weiter ausbauen oder halten zu konnen.

Bild: Harting Stiftung & Co

v

» Philip Harting, Margrit Harting, Maresa Harting-Hertz und

Der Leoni-Geschaftsverlauf wurde durch die Covid-19-Pan- Dietmar Harting fiihren in der zweiten und dritten Generation die
demie erheblich beeintrachtigt. Der Konzernumsatz lag im ersten Harting-Unternehmensgruppe (v..n.r.).
Halbjahr um 28% und im zweiten Quartal 2020 um 46% unter Vorjahr.
Nach dem Shutdown konnte Leoni eine allméhliche Erholung und Mit einem Festakt in Anwesenheit der Alt-Bundesprésidenten
einen erwartungsgemalien Wiederanlauf der Produktion verzeichnen. Dr. Joachim Gauck und Christian Wulff hat das Unternehmen

das Jubilaum begangen. Unter den rund 100 Gasten waren
unter anderem der Vorstandsvorsitzende der Deutschen

El. & EIektroexporte im1. Halbjahr: —8,7% Messe AG, Dr. Jocheh Kockler, sein '\/o'rgz'a'nger Sepp Hepk—
0 mann, Diskus-Weltmeister und Olympiasieger Robert Harting
-"E.'.’:'r' Mit 15,6Mrd.€ haben die Exporte der deutschen Elektro- sowie die Prasidenten der Privaten Hochschule fir Wirtschaft
industrie im Juni ihren Vorjahreswert um 6,4% verfehlt. Im und Technik in Vechta und der Universitat Osnabrick, Prof.

gesamten ersten Halbjahr kamen die aggregierten Branchenausfuh- Dennis De und Prof. Susanne Menzel-Riedl|. 1945 hatten Wil-
ren auf 96,5Mrd.€. Das waren 8,7% weniger als im gleichen Vorjah- helm und Marie Harting in einem gut 100m? groRen Reparatur-
reszeitraum. Die Importe elektrotechnischer und elektronischer Er- betrieb im westfalischen Minden die ‘Wilhelm Harting Mecha-
zeugnisse nach Deutschland gaben um 6,6% auf 89,6Mrd.€ nach. nische Werkstéatten' eréffnet. Bereits auf der ersten Hannover

Messe 1947 war die Firma mit einem Stand vertreten und er-

. . hielt Auftrage fur Lichtmaschinen, Starter, Regler, Kraftstoff-
[=; EI OoPC uPdatet Spe2|ﬁkat|on 61131-3 pumpen oder Zundverteiler. 1955 hatte der Betrieb bereits 500

H Mitarbeiter und machte einen Umsatz von 8,6Mio. D-Mark. Ein

=] Die gemeinsame OPC-PLCopen-Arbeitsgruppe hat ein Up- Jahr spater wurde der Han-Steckverbinder patentiert. 1962
date der UA fir die Spezifikation 61131-3 fertiggestellt. Die aktualisierte starb Wilhelm Harting mit 53 Jahren. Marie Harting leitete das
Version (OPC 30000) ist ab sofort als Release Candidate fiir Mitglieder Unternehmen zunachst allein weiter, dann ab 1967 zusammen
auf der OPC-Homepage verfiigbar. mit ihrem Sohn Dietmar. 1987 wurde Margrit Harting general-

bevollméchtigte Gesellschafterin. 2015 lbergab Dietmar Har-
E#%E SPS-Messe findet virtuell statt ting nach fast 50 Jahren die Position des Vorstandsvorsitzen-

den an seinen Sohn Philip. Heute arbeiten er und seine
[=] Aufgrund der durch die Corona-Pandemie verdnderten Rah- Schwester Maresa Harting-Hertz (Vorstand Finanzen, Einkauf
menbedingungen und den weiterhin bestehenden Reiserestriktionen und Werksanlagen) eng mit ihren Eltern Margrit und Dietmar
hat der Veranstalter Mesago entschieden, die SPS 2020 in Nurnberg Harting im Vorstand zusammen. Dem Gremium gehoren mit
ausfallen und rein virtuell stattfinden zu lassen. Die virtuelle Plattform Dr. Michael Piitz (Vorstand Personal und Recht), Andreas Con-
SPS Connect soll wie die urspringlich geplante physische Messe am rad (Vorstand Produktion und Logistik) und Dr. Kurt Dirk Bet-
24. November starten. tenhausen (Vorstand Neue Technologien und Entwicklung) drei

weitere Manager an.

Harting Stiftung & Co. KG

www.harting.de
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FMB 2020

Die FMB - Zuliefermesse Maschinenbau ist der jahrliche
Branchentreffpunkt fir den Maschinen- und Anlagenbau
sowie der produzierenden Industrie in OWL und dem ge-
samten norddeutschen Raum. Mit dber 300 Ausstellern ge-
hort die FMB mittlerweile zu den flihrenden deutschen Fach-
messen der Zulieferindustrie in Deutschland. Die Veranstal-
tung, die vom 4. bis 6. November stattfinden soll, will einen
konzentrierten Uberblick tber die aktuellen Trends und Ent-
wicklungen aus den unterschiedlichen Fachgebieten bieten.
In diesem Jahr steht der Bereich Oberflachentechnik im
Fokus. Er wird neben ‘Digitalisierung in der industriellen Pro-
duktion auch Schwerpunktthema des Vortragsprogrammes
sein, das begleitend zur Messe stattfindet.

Easyfairs GmbH

www.fmb-messe.de
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WIRELESS
MIT SAFETY

Maschinenbau setzt auch in
der Krise auf den Nachwuchs

Die Ausbildung von Nachwuchskraften spielt im Maschinen- B WIRELESS DATENUBERTRAGUNG

bau auch wahrend der Corona-Pandemie eine unverandert .. . .. "
grofl3e Rolle. 2020 haben die Unternehmen rund 85% ihrer aus- Das lange Kabel fallt weg - Sie verfiigen diber
gelernten Azubis Ubernommen. Dies geht aus einer aktuellen maximale Bedienfreiheit direkt vor Ort
VDMA-Mitgliederbefragung unter 366 Mitgliedsfirmen hervor. ..

Dieser Durchschnittswert ist hoher als in der Gesamtwirtschaft B SAFETY-FUNKTIONEN UBER WLAN
vor der Pandemie: 2018 lag dieser Wert bei 71%. Fast 60% der Aktiv-leuchtender Not-Halt-Taster, Schliissel-
befragten Maschinenbaufirmen haben 2020 sogarualle ihre schalter und Zustimmtaster sind integriert
ausgelernten Azubis tbernommen. ,Mit der hohen Ubernah-

mequote sendet der Maschinen- und Anlagenbau ein starkes B OFFEN FUR ALLE SYSTEME

Signal an den Nachwuchs: Wir halten auch wahrend der Co- Durch den Kommunikationsstandard OPC UA

rona-Krise an der beruflichen Ausbildung fest, denn wir brau- B . . . .
chen die jungen Leute’, sagt Dr. Jorg Friedrich, Leiter der lasst sich das 10,1” Multitouch-Bedienpanel

VDMA-Bildungsabteilung. Gerade in der aktuellen Situation, in auch in bestehende Systeme integrieren
der viel Uber die Per-
spektiven von jungen
Menschen auf dem
Arbeitsmarkt speku-
liert wird, ist dies
eine wichtige Bot-
schaft. Tatsachlich
suchen viele Be-
triebe nach wie vor
vergeblich ~ Nach-
wuchs. Im Maschinenbau gebe es seit Jahren ein Problem mit 4 f . &
unbesetzten Ausbildungsstellen. Demnach waren im Juli in I We y Up
den maschinenbaurelevanten Berufen rund 52.000 Ausbil- ' 4 your Automation
dungsstellen der Unternehmen noch unbesetzt. Gleichzeitig - '
waren rund 37.600 Bewerber noch unversorgt. Das ergibt ein
rechnerisches Plus von mehr als 14.000 unbesetzten Stellen.

VDMA e. V.
www.vdma.org

EGRATER

www.sigmatek-automation.com
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i globalen Corona-  men zu den Aus-

: ) ! Pandemie, aber  wirkungen der  a.sooo

- == == 5 3 TS == == auch gegen  Corona-Pande- =
einen nach wie vor belastenden Protektionismus im internatio-  mie zeigt: Die  zpm g

Maschinenbau rechnet 2020 mit
Produktionsriickgang von 17%

Der Maschinen-
und Anlagenbau
kdmpft  gegen
die Folgen der

ot e ey g T

nalen Handel. Hinzu kommt ein industrieller Wandel, der sich
insbesondere in der wichtigen Kundenbranche Automobilindus-
trie niederschlégt. All diese Faktoren flihren zu einem erhebli-
chen Rickgang der wichtigen Kennziffern im Maschinenbau:
Auftragseingang, Kapazitatsauslastung und Produktion. ,Der
Auftragseingang im deutschen Maschinen- und Anlagenbau ist
in den ersten sieben Monaten um real 16% gesunken, die Pro-
duktion lag um real 14% unter dem Vorjahreswert’, sagte VDMA-
Chefvolkswirt Dr. Ralph Wiechers. ,Auch wenn sich am aktuellen
Rand eine leichte Entspannung auf niedrigem Niveau abzeich-
net, missen wir damit rechnen, dass die schwache Nachfrage
im zweiten Halbjahr noch spiirbar auf die Produktion durch-
schlagen wird. Daher gehen wir flir das Gesamtjahr 2020 von
einem Produktionsriickgang von 17% aus.” Fur 2021 rechnet der
Verband wieder mit einem Produktionswachstum von 2%.

VDMAe. V.
www.vdma.org

Elektrounternehmen sehen
leichten Aufwartstrend

Mrdl. €. Brcderung gegen Vadahr in %
5.000

Die mittlerweile
finfte Umfrage
unter ZVEI-Mit-
gliedsunterneh-

2% 6%

3 3%

&%

18% 1%
4.000

deutsche Elek-
troindustrie sieht
Chancen, allmah-
lich aus der Krise
zu kommen. ,Das Tief scheint tberwunden, die Branche erwartet
fir die kommenden Monate jedoch eine wenig dynamische Er-
holung”, sagt Wolfgang Weber, Vorsitzender der ZVEI-Geschéfts-
fihrung. Erholung zeichne sich aber insbesondere beim Ge-
schaft mit China und den ASEAN-Staaten ab. 58% der Unterneh-
men sind positiv gestimmt, was den Markt in Asien angeht. Im
Inland sieht ein Drittel eine Erholung. Am schwierigsten wird das
Geschaft mit den USA bzw. Nordamerika bewertet: Hier rechnen
mehr als zwei Drittel mindestens mit einer Stagnation, 45% mit
einem Rickgang. Fur 2020 rechnet der ZVEI derzeit mit einem
Ruckgang bei Produktion und Umsatz von =7 bis —8%.

1,000

ZVEl e.V.
www.zvei.org

PERSONALIA

Bild: Nationale Statistische Amter und ZVE

Dr. Kurt D. Bettenhausen hat im September seine Tatigkeit als Vorstand ‘Neue Technologien und
Entwicklung’ bei der Harting Technologiegruppe aufgenommen. Er war zuletzt ‘Chief Technology
Officer und Chief Digital Officer’ bei Schunk. Parallel ist Bettenhausen in verschiedenen Gremien
vertreten, unter anderem Vorsitzender beim VDI im Bereich ‘Digitale Transformation’.

Harting Technologiegruppe

Ralf Winkelmann, Geschéftsfiihrer bei Fanuc Deutschland und Vice President bei Fanuc Europe,

ist neues Mitglied im Vorstand des VDMA-Fachverbandes Robotik + Automation. Mit der Beru-
fung folgt er auf Helmut Schmid, ehemaliger Deutschlandchef von Universal Robots.
VDMA Robotik + Automation

Endress+Hauser hat in Dubai eine neue Tochtergesellschaft gegriindet. Endress+Hauser
Middle East soll alle regionalen Vertriebs- und Serviceaktivitdten leiten und unterstitzen.
Die Gesamtverantwortung dort hat Regional Managing Director Tariq Bakeer im Juli Gber-
nommen. Er ist seit 14 Jahren fiir die Firmengruppe tétig.

Endress+Hauser AG
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GEBERLOSE SICHERHEIT
IM ANTRIEB

Safety over

EtherCAT ™

KEB COMBIVERT S6 UND F6 — VERSION PRO

= SICHERHEITSFUNKTIONEN
ohne Lageriickfiihrung, hochflexibel fiir 0,75 bis 450 kW

= FURALLE MOTOREN - EIN GERAT
zum Betrieb von ASM, PM, IPM, SyncRel mit Drehzahlen bis 45.000 UpM

=  SICHERE EIN-/AUSGANGE
3 x 2-kanaliger Eingang 2 x 2-kanaliger Ausgang

= SICHERES RELAIS
mit zwangsgefiihrtem Kontakt

Automation mit Drive www.keb.de

KEB Automation KG  SiidstraBe 38 32683 Barntrup  Tel. +49 5263 401-0  E-Mail: info@keb.de
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SPS-Modellfabrik in zweiter Generation

Fischertechnik hat fir die Aus- und  Werte zu Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Luftdruck und Luftqua-
Weiterbildung ein 24V-Fabrikmo-  litdt. Eine Kamera erfasst die gesamte Anlage. Die Werkstd-
dell entwickelt, mit dem sich Pro-  cke werden per NFC getrackt, die Daten per RFID-Reader aus-
duktionsvorgange realitats-  gelesen. Die Integration eines Raspberry Pl sowie Node-RED
getreu abbilden lassen, ermdglichen die Riickverfolgung und Sichtbarkeit des aktuel-
so z.B. die Integration  len Status der Werkstlcke im Bearbeitungsprozess. Es ist
einer SPS und die  auch maoglich, die Lernfabrik 4.0 an eine eigene Cloud anzu-
Anbindung von Senso-  binden. Die fir die Modellfabrik verfligbaren Dashboards er-
ren oder dem industriellen  maoglichen eine Darstellung in drei unterschiedlichen Perspek-
loT. Das rund 1Tm? grof3e Modell  tiven: Kundensicht, Lieferantensicht und Produktionssicht.
umfasst verschiedene Fertigungs-
schritte, die Uber ein Transportband mitei- mik GmbH
nander verbunden sind. Der integrierte Umweltsensor meldet  www.fischertechnik.de

Hutschienen-IPC
in drei Varianten

Der Hutschienen-Embedded-PC DRPC-
230-ULT5 von ICP ist zum einen durch
die PCle-Expansionsbox erweiterbar,
zum anderen durch die interne Strom-

Edge-Basis
fiir Datener-
fassung

1 o e
=t ]

Der neue DAQ-Edge-Computer

versorgung. Der Rechner ist in drei Vari-
anten erhaltlich. Das Basissystem wird
mit einem Intel-Core-i5-8365UE- oder
einem Celeron-4205U-Prozessor der

Adam-5630E ist vom Hersteller
AMC als kompakter Controller und
Gateway ausgelegt, um in dezentra-
len Anwendungen Mess- bzw. Steu-

erdaten aufzunehmen und direkt
Uber Ethernet an uibergeordnete Sys-
teme oder Cloudanwendungen zu
Ubertragen. Seine Einsatzgebiete rei-

achten Generation angeboten. Bestlickt ~ rer HDMI-Port, ein Display-Port, und je
ist der IPC mit 8GB DDR4 RAM, der  nach CPU-Variante USB2.0 und sechs
Speicher kann aber bis 32GB erhoht  bzw. vier USB3.2-Gen2-Schnittstellen he-
werden. Das Basisgehduse st  rausgefiihrt. Die etwas groRere dritte
190x150x81Tmm groll und bietet Platz ~ Variante mit angedockter PCle-
fir einen 2,5"-Laufwerksschacht, einen  Box kommt auf eine Gesamt-
Mini-PCle-Steckplatz, einen M.2 2230-  grofle von 190x150x127mm und
Steckplatz sowie einen SIM-Kartenslot.  bietet zusatzlich einen PCI-Ex-
Am Gehause sind drei GbE-Netzwerk-  press-x4-Steckplatz.
schnittstellen, vier RS232/422/485-

sowie zwei RS232-Kommunikations- | 5D utschiand GmbH A
schnittstellen, 8Bit-GPIO, ein arretierba- ~ www.icp-deutschland.de : -

Der Adam-5630E
kann als Edge-Basis zur Datenerfassung
und -weitergabe an die Cloud dienen.

chen von der Fabrikautomation, iber
die Prozesstechnik, bis hin zu verteil-
ten Umweltstationen. Die offene, auf
Linux basierende Plattform ist pro-
grammierbar unter Python und bie-
tet Cortex-A8-Architektur, direkte
I/Os an der Front, erweiterbare 1/0s
Uber serielle Schnittstellen, Daten-
bankanbindung, grafische Darstel-
lung, IEC61131-Entwickler-Tool
sowie HTML5-Webserver.

Safety-Relaismodul
fur die Hutschiene

Sigmatek erweitert das modulare Safety-System S-
Dias mit dem Relais-Ausgangsmodul SRO 022, mit
dem hohere Spannungen bis 230V/6A sicherheitsge-
richtet geschaltet werden kdnnen. Das Modul fir die
Hutschiene verfligt auf 25mm Breite Uber zwei sichere,
zweikanalig ausgefihrte Ausgange und erfillt die Si-
cherheitsanforderungen SIL3 und PLe. Die beiden Aus-
gange dienen dem Schlielen eines Stromkreises bei
einer zulassigen Nennspannung von 24VDC/230VAC
und einem maximalen Dauerstrom von 6A.

AMC - Analytik & Messtechnik GmbH

Sigmatek GmbH & Co KG www.amc-systeme.de

www.sigmatek-automation.com
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www.beckhoff.de/c6030
www.beckhoff.de/c6032

Mit dem Ultra-Kompakt-IPC C6030 bietet Beckhoff durch die Integration der Intel®-Core™-i-Prozessoren
der hochsten Leistungsklasse bis zur neunten Generation die Mdglichkeit, hochkomplexe und anspruchs-
volle Applikationen mit reduziertem Platzbedarf umzusetzen. Mit maximaler Rechenleistung bis hin zum
Core™ i7 mit 8 Kernen a 2,6 GHz eignen sich die Gerate fir nahezu jede Automatisierungs- und Visuali-
sierungsaufgabe. Erganzend verfiigt die Variante C6032 iiber weitere Schnittstellen fiir erhohte Flexibilitat.

Ultraklein

6015

Ultraleistungsstark

6017 6025 6030 6032

BECKHOFF
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Edge-Systeme fiir
industrielle Virtualisierung

Die Edge-Systeme IGL200 und IGL300 von OnlLogic wurden fir die dezentrale
Datenverarbeitung, Virtualisierung und Thin-Client-Anwendungen in industriellen
Umgebungen entwickelt. Sie sind die ersten Losungen des Unternehmens mit
integrierter Igel-Software. Das Linux-basierte Betriebssystem in Verbindung mit
einer skalierbaren Verwaltungsplattform soll Anwendern einen einfachen und

» Die Edge-Systeme
IGL200 und IGL300
von OnLogic verfi-

sicheren Zugriff auf Cloud-Workspaces bieten.

OnLogic B.V.
www.onlogic.com/de-de

Software Suite
fliir smarte
Maschinen

Mit der Engineering-Umgebung
DiaStudio will Delta Electronics
Anwendern eine effiziente Ent-
wicklung von Maschinensystemen
ermoglichen — von der Produkt-
auswabhl tiber die Programmierung
bis hin zum Export auf eine ein-
heitliche Plattform. Mit der Anwen-
dung DiaSelector wahlen Benutzer
die bendtigten Komponenten des
Maschinensystems aus. Der Dia-
Designer fasst alles zusammen,
sobald einige Zwischenschritte im
Engineering-Prozess abgeschlos-

sen sind. Mit DiaScreen kénnen
Benutzer schlieflich Tags zwi-
schen SPS und HMIs oder Textta-
feln austauschen, um die Bedien-
oberflache zu vervollstandigen.

Delta EMEA
www.delta-emea.com
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gen Uber integrierte
Igel-Software.

Codesys-Tool fur
Datenerfassung und -analyse

Der Codesys Automation Server ist als Plattform positioniert, die Anwender bei der
Verwaltung von Steuerungen und den dazugehorigen Applikationen sowie beim
Ausrollen von Updates unterstiitzen soll. Sie bietet eine Infrastruktur fur Fernzugriff,
Debugging sowie die Anzeige von Web-Visualisierungen. Mithilfe einer Cloud kon-

nen Anwender von
Uberall mit sogenann-
ten Data-Analyzer-Pro-
jekten ihre Maschinen-
und Anlagensteuerun-
gen Uber die Ferne
Uberwachen, bedienen
und analysieren.

» Der Codesys Automation Server bietet eine Infrastruktur

flr Fernzugriff, Debugging und Web-Visualisierungen.

Codesys GmbH
www.codesys.com

Programmierbausteine fiir
Maskenproduktion

Im Steuerungspaket iQ Monozukuri
Facemask von Mitsubishi Electric geht
es um die Konfigurationen zur Herstel-
lung von Flachmasken auf halbauto-
matischen Maschinen. Es enthélt
eine kostenlose Bibliothek von Basis-
programmen, Funktionsbausteinen
und Servo-Setups als Musterpro-
gramme. Die Softwarepakete fir die
Steuerungen Melsec iQ-F und Melsec
iQ-R konnen direkt genutzt, kopiert
oder angepasst werden. So sollen Un-
ternehmen schnell und unkompliziert
eine Maschine zur Produktion von Ein-

entwickeln und

weg-Flachmasken
zugig in Produktion gehen kdnnen.

Mitsubishi Electric Europe B.V.
www.mitsubishielectric.com

Bild: ©J
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Panels mit projiziert-
kapazitivem Touchscreen

B&R versieht alle Panel-Varianten mit
projiziert-kapazitivem Touchscreen und
entsprechenden Fingerflihrungen. Hard-
wareelemente wie Funktionstasten und
Drehschalter entfallen konsequent. Die
gesamte Displayoberflache steht fir die
Anzeige zur Verfligung. Die Fingerfihrun-
gen sind haptisch greifbar und ermdégli-
chen eine sogenannte blinde Bedienung.
Der Bediener kann z.B. einen Maschinen-
prozess beobachten und Einstellungen
vornehmen, ohne den Blick von der Ma-
schine abwenden zu mussen. Die rund

Tmm tiefen Fingerfihrungen lassen sich
mattiert oder klar ausfihren.

B&R Industrie-Elektronik GmbH
www.br-automation.com

Panel-PC mit
Whiskey-Lake-Prozessor

Compmall prasentiert die Panel-PC-Familie AFL3-WX-ULT5 mit der achten Ge-

neration der Intel-Core-i5 (Whiskey-Lake)-U-Prozessoren. Mit vier Kernen,

4,10GHz Taktfrequenz und 6GB Cache betragt die Verlustleistung 15W. Die

Panel-PCs unterstiitzen lber ein optional integrierbares Modul die Funktion

Power over Ethernet und kénnen lber einen PoE-Switch mit Strom versorgt

werden. Der 2.400MHz-Dual-channel-DDR4-Arbeitsspeicher ist bis zu 32GB auf-
ristbar und der kapazitive Touchscreen ist mit einer Anti-
UV-Beschichtung versehen. Die Front ist IP64-geschiitzt.
An Schnittstellen stehen 2x PoE GbE LAN, 1x GbE LAN, 4x
USB3.2 Gen2, 1x HDMI, 1x RS-232, 1x RS-232/422/485 und
1x 12VDC Jack zur Verfiigung. Der Temperaturbereich liegt
zwischen —20 und +50°C.

Compmall GmbH
www.compmall.de

Individuelle SPS-
Funktionsbausteine

Die herstelleribergreifende Integration von
|0-Link-Sensoren ist oft eine Herausforde-
rung. Der Webservice Function Block Fac-
tory (FBF) von Sick erstellt aus einer |0 De-
vice Description einen individuellen SPS-
Funktionsbaustein, unabhangig von Gera-
tetyp und Hersteller. So kdnnen Geratepa-
rameter auf einfache Art und Weise gele-
sen und geschrieben werden. Die FBF un-
terstltzt die meisten SPS-Systeme. Funkti-
onsbausteine erleichtern das Lesen und
Schreiben der Gerateparameter. Zudem
konnen sie individuell gestaltet werden —
das gilt sowohl fiir die Auswahl der SPS als

auch fir die
Auswahl
und Benen-
nung der
unter-
stutzten
|O-Link-Geréateparameter und -features.
Auch Prozessdaten-Parserfunktionen las-
sen sich generieren. Sie erleichtern und be-
schleunigen die SPS-Programmierung und
tragen zur Fehlervermeidung bei.

Sick AG
www.sick.com

Nachste Messen:
09.03.-11.03.2021 LogiMAT
28.09.-30.09.2021 FachPack
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Unsere Forderanlagen.
Automatisch, innovativ,
wirtschaftlich & leise.

Wir beraten Sie gerne.
www.haro-gruppe.de
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Distanzmesser fiir die
Einhaltung von Abstanden

Der neu entwickelte Abstandmelder Dis-
tancer Lite von Phytec soll Menschen
helfen, den gesetzlich verordneten Si-
cherheitsabstand konsequent einzuhal-
ten. Er lasst sich umhangen und sobald
gesundheitskritische Nahe entsteht, gibt
das Gerat Warnsignale ab, um alle Betei-
ligten vor Abstandsunterschreitungen zu
warnen. Der Distanzmesser soll wahrend
der Pandemie die Aufrechterhaltung be-
trieblicher und institutioneller Ablaufe
vereinfachen. Mit der Pro Version des
Melders lassen sich zudem Infektions-

SPS mit Cloud-
anbindung

Turck hat mit der TBEN-L-PLC eine
Steuerung mit IP67-Schutz vorge-
stellt, die eine Codesys-SPS besitzt
sowie eine direkte Cloudanbindung
ermoglicht und lber verschiedene
Ethernet-Protokolle kommunizieren
kann. Im Dual MAC Mode bietet
das robuste Blockmodul zwei IP-
Adressen und kann so entweder
Uiber den einen Port eine Ver-
bindung zum Automati- }F

sierungsnetzwerk e My
- &

herstel- _‘: @, 3
len i~ S

-

@,
N
und

tber den

zweiten Port

L eine davon sicher ge-
trennte Internetverbindung

zur Cloud oder — wenn keine Cloud-
anbindung erforderlich ist — in zwei
Ethernet-Netzen kommunizieren,
z.B. als Profinet-Device und als Pro-
finet-, Ethernet/IP- oder Modbus-
TCP-Master. Die direkte Anbindung
an Turcks Cloud Solutions an der
Maschine soll Edge Gateways zu-
kiinftig sogar uberfliissig machen.

oS -

Hans Turck GmbH & Co. KG
www.turck.com
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ketten einfach nachvollziehen.
Ein Abstandstagebuch proto-
kolliert dabei die Unterschrei-
tungen des Abstandes ab
1,5m. Laut Hersteller kann so
belegt werden, mit wem und
wie lange eine infizierte Per-
son naheren Kontakt unter der
kritischen Marke von 1,5m hatte. Da-
durch mussen nicht alle Mitarbeiter pau-
schal in Quarantane geschickt werden.
Durch diese gezielte Selektionsmaglich-
keit kann die Produktion oder die Arbeit

aufrechterhalten werden. Der Daten-
schutz soll dabei gewahrt werden.

Phytec Messtechnik GmbH
www.phytec.de

CC-Link-Koppler mit
modularen Maschinenldésungen

Weidmdller hat jetzt CC-
Link-Koppler in seinem
Portfolio, die mit einem
integrierten Webser-
ver  ausgestattet
sind. Mit dessen
Hilfe lassen sich die
Koppler schnell und
komfortabel konfigurie-
ren. Sie ermdglichen laut
Hersteller sektionsweise In-
betriebnahmen bereits vor
der Maschinenkommissionie-
rung und erleichtern Wartungsar-

beiten. Der Anwender hat die Wahl zwi-
schen neun Feldbussen. Fur die Span-
nungsversorgung der I/0-Module
stehen zwei separate 10A-
Strompfade fir die 24VDC-
Versorgung zur Verfligung.

» Die CC-Link-Koppler von
Weidmidiller besitzen einen
integrierten Webserver.

Weidmiiller Interface
GmbH & Co. KG
www.weidmueller.de

CAN-FD-PC-Interface
mit Onboard-Controller

» Das CAN-IB

Mit dem Interface Board CAN-IB 640/PCle erweitert HMS
Networks sein Portfolio um eine Variante mit je vier Schnitt-
stellen flir CAN-FD (CAN) und LIN. Die aktive PC-Karte mit
Onboard-Controller ist laut Hersteller in der Lage, grolle
Datenmengen in Echtzeit zu lesen, je nach Konfiguration
zu filtern und mit einem Zeitstempel zu versehen. Alle
Feldbusse sind Uber zwei D-Sub-9-Anschlisse erreich-

vanisch getrennt ausgefihrt sind.

bar, die zum Schutz der Karte und des PC-Systems gal- !;

HMS Industrial Networks GmbH
www.hms-networks.de

640/PCle ver-
flgt Uber vier
Schnittstellen.




Update fiir CPX-Profinet-Module T

Festo hat die Profinet-Interfaces fir
seine Automatisierungsplattform CPX
einem Upgrade unterzogen. Die neue
Generation hat vier neue Features er-
halten: S2-Systemredundanz, MRPD fiir
unterbrechungsfreie Ringredundanz,
Spannungsuberwachung sowie NTP-
Zeitsynchronisierung. Die S2-Systemre-
dundanz soll fir unterbrechungsfreie

Prozesse sorgen. Bei einem CPU-Fehler
lauft der Prozess Uber die redundant in-
stallierte CPU weiter. Die Umschaltung
erfolgt automatisch. MRPD und MRP
beugen Storungen oder Datenverlust
vor, die bei der Ubertragung aufgrund
eines Kabel- oder Geratedefekts entste-
hen koénnen. Die integrierte Uberwa-
chung erfasst Spannungsverluste bei

verketteter Installation der Busteilneh-
mer. Die Businterfaces messen die 24V-
Spannungsversorgung und die Last-
spannung.

Festo SE & Co. KG
www.festo.com

- Anzeige -

Non-
blocking-
Switch

Kontron bietet ab sofort mit
dem VX6940 einen 6HE-VPX-
Switch an. Die Signalintegritat
wird durch die Verwendung
von VPX-Steckverbindern der
Klasse RT3 uber die Back-
plane verbessert. Er bietet
Anschlussmaglichkeiten auf
der Vorder- und Rickseite
sowie luftgekihlte und ro-
buste Versionen. Der non-blo-
cking-L2/L3-Switch basiert
auf dem Broadcom-
BCM56760-Switch mit 72x
T0GbE-Ports und  hoher
Dichte. Er verfiigt Uber eine
100G-Uplink-Fahigkeit  und
bietet eine 1/0-Bandbreite von
720Gb. Die BCM56760-Lanes
sind mit einer 12x 40G-Back-
plane-Datenebene, 8x oder
12x  10G-Steuerebene, 2x
Front-QSFP28  40G/100G
sowie 1x Front-QSFP+ 40G g
verbunden, die fir Conduc- -
tion-Cooled-Anwendungen '
auf der Backplane abgebildet

SEW-EURODRIVE—Driving the world

Einfach parametrieren statt aufwendig programmieren
Roboter intuitiv in Betrieb nehmen mit MOVIKIT® Robotics

[Nandling
award 2019 I

2. Platz
Robotik - ‘
Systeme und Ifandling
Peripherie —

werden konnen.

Das standardisierte Softwaremodul MOVIKIT® Robotics erméglicht lhnen die Ansteuerung
universeller Roboterkinematiken auf einfache und zeitsparende Weise. So konnen Werker
Roboterprogramme schnell erstellen und editieren:

Ohne Hochsprachen-Programmierkenntnisse — direkt an der Maschine — absolut intuitiv.

MOVIKIT® Robotics lasst sich durch die standardisierte Feldbusschnittstelle mit vorgefertigten

Roboterprogrammen nun noch einfacher in Ihre Automatisierungsstrukturen integrieren und
bietet neue Funktionen wie die TouchProbe-Messung und Restwegpositionierung sowie zeit-
und wegbasierte Bahnereignisse. Mit MAXOLUTION® Maschinenautomatisierung werden
Roboterbewegungen jetzt spielend parametriert — folgen Sie Ihrer Intuition!

Kontron S&T AG
www.kontron.de

www.sew-eurodrive.de/movikit
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Update fur Simatic-
Kommunikationsmodule

Siemens stellt fir die Kommunikati-
onsmodule Simatic RF100C die Firm-
ware V1.3 bereit. Es stehen fir alle
Ethernet-basierten Module die Proto-
kolle Ethernet/IP und XML zur Verfi-
gung. Das Profibus-Modul untersttitzt
jetzt auch die Reader der Serie Simatic
RF600. Uber die Einstellung Freeport
konnen weitere Reader und Gerate an
den Modulen betrieben werden. Das

Steckverbinder werk-

Freeport-Protokoll ermdglicht den An-
schluss von bis zu zwei RS232-Geraten
oder bis zu vier RS422-Geraten an ein
Modul. Fur die angeschlossenen Gerate
wird eine Versorgungsspannung von 24
oder 5V bereitgestellt. Neben Profinet
mit den Funktionsbausteinen Ident-Pro-
fil und FB45 sowie OPC UA kann nun
auch XML fur die Programmierung ein-
gesetzt werden.

» Die Firmware V1.3 von Siemens lauft auf
den Kommunikationsmodulen Simatic
RF100C.

Siemens AG
www.siemens.de

Kompakte Ethercat-
Slave-1/0-Module

Die Serie Amax-4800 von Advantech umfasst indus-
trielle Ethercat-Slave-Module, die aufgrund ihrer kom-
pakten GrofRe und Bauweise auf einer Hutschiene, in
Schaltschranken bzw. direkt in der Anlage montiert
werden kdnnen. Die fir industrielle Anwendungen aus-
gelegten Module verfligen Gber wartungsfreundliche
Steckklemmen fir die Anschlisse sowie Ubersichtliche
Status-LED-Anzeigen fir die Diagnose.

zeuglos montieren

Harting bringt die neue Generation der feldkonfektionierbaren
RJ45-Steckverbinderserie RJ Industrial MultiFeature auf den
Markt. Laut Hersteller zeichnet sich die Baureihe durch eine
werkzeuglose Montage, einfacher Konfektionierung und hohe
Robustheit aus. Integriert sind Messer, die beim Schliellen des
Steckverbinders die Einzellitzen auf die richtige Lange kirzen.
Die Serie kombiniert IP20- und IP65/67-Schutz mit sicherer
Kat.6A-Leistung und PoE-Stromversorgung.

Harting Stiftung & Co. KG
www.harting.com

» Die neue Generation

der feldkonfektionierbaren
RJ45-Steckverbinderserie RJ
Industrial MultiFeature lasst
sich werkzeuglos montieren.

Plug-In Electronic GmbH
www.plug-in.de

lloT-Gateways mit

» Die Ethercat-Slave-Module
Amax-4800 von Advantech
bauen sehr kompakt.

vielseitigen Schnittstellen

i ]

Die programmierbaren lloT-Mobilfunk-
Gateways Maxx GW4100 und Maxx
GW4101 von loT-Maxx
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Die programmierbaren lloT-Mobilfunk-
Gateways Maxx GW4100 und Maxx
GW4101 von loT-Maxx sammeln und
verarbeiten Maschinen- und System-
daten und libertragen sie lber sichere
Mobilfunkverbindungen. Die Geréate
stellen unter anderem Sensordaten
wie Temperatur, Feuchtigkeit, Vibratio-
nen und Schaltzustédnde zur Verfii-
gung. Zudem ermadglichen sie die An-
bindung unterschiedlicher Systeme.
Als physikalische Schnittstellen ste-
hen Ethernet, USB, RS232, RS485, CAN
sowie 1-Wire zur Verfiigung. Sensoren

konnen Uber zwei multifunktionale
analoge 1/0s angeschlossen werden.
Ein SD-Karten-Slot ist ebenfalls verfiig-
bar. Das Modell Maxx GW 4101 ver-
fligt Gber eine Interface-Erweiterung,
die zusétzliche Schnittstellen zur Ver-
fligung stellt. Dazu gehdren eine gal-
vanisch getrennte RS485-Schnittstelle,
vier 4-20mA-Eingdnge und ein -Aus-
gang sowie acht digitale Ein- und zwei
digitale Ausgénge.

loTmaxx GmbH
www.iotmaxx.de




NEUHEITEN AUTOMATISIERUNG (Mliii @ @

Uberspannungsschutzableiter
mit Echtzeitliiberwachung

Der Uberspannungsschutzableiter Varei-
tector PU AC IloT von

Weidmdller soll die
Funktionen eines leis-
tungsstarken Uber-
spannungsschut-
zes mit denen eines
intelligenten loT-Ge-
rats vereinen. Entwi-
ckelt wurden die Gerate, die
eine Zustandsuberwachung des Ableiters
in Echtzeit ermdglichen, fir stabile
230/400V-Netze. Der Uberspannungs-

Das Modul CX
36 | von lime
eignet sich fir
Installationen
nach Schutz-
klasse 3.

schutzableiter protokolliert die Uberspan-
nungsimpulse und Uberwacht den Status
der Schutzleiterverbindung oder die His-
torie der temporaren Uberspannungen.
Damit lassen sich laut Hersteller Rick-
schlisse auf die Lebensdauer des Ablei-
ters ziehen und Serviceeinsatze besser
planen. Die Ubertragung von Daten kann
Uber ein lokales Webinterface, Router,
Switche oder loT-Koppler erfolgen.

Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
www.weidmueller.de

Das Modul CX 36 | der Mixo-Serie von llme bietet 36 Signalkontakte in der
BaugroRe einer Moduleinheit. Die Crimpanschlusstechnik in Kombination mit
den Crimpkontakten der Serie Cl oder SI fiir Leitungen von 0,08 bis 0,52mm?
sorgt laut Hersteller fiir eine hohe Betriebssicherheit und Zu-
verlassigkeit. Aufgrund einer Bemessungsspannung von 32V
eignet sich das Modul fiir Installationen nach Schutzklasse 3.

llme GmbH
www.ilme.de

Energieketten
fur den
Reinraum

- T

Um Leitungen kompakt und nahezu par-
tikelfrei im Reinraum zu fihren, hat Igus
die Energiekettenserie E-skin Flat entwi-
ckelt. Die Energieketten sind jetzt auch
als Single Pods verflighar, sodass An-
wender die Anzahl der Kammern selbst
definieren, sie miteinander verbinden, er-
weitern, in Wunschlange zuschneiden
und die Leitungen einlegen konnen. Die
Ketten sind als geschlossene und of-
fene Variante erhéaltlich. Bei der ge-
schlossenen Variante lassen sich die
Leitungen durch die Kammeroffnungen
fihren, wahrend bei der offenen Version
die Leitungen von der Seite eingelegt
und mittels ReiBverschlussprinzip ge-
schlossen werden.

Igus GmbH
www.igus.de

iC-RZ Series

Absolute Positionsencoder-ICs fur Funktionale Sicherheit y

* Autonome und redundante Abtastung mit 2 Kanélen

¢ Sicherheitskanal mit CRC-iGberwachter Konfiguration, OEM- und
Anwenderdaten, Signaliberwachung, Temperaturmessung,
Multiturn-Eingang (SSI) und serieller Datenausgabe (BiSS, SSI, SPI)

* Fir sichere Motorfeedback Singleturn- und Multiturn-Drehgeber

* BiSS Safety Protokoll kompatibel

@-Haus

Tel.: 06135/9292-300
E-Mail: info@ichaus.de

www.ichaus.com/rz

Anzeige



MIT TEAMVIEWER AUF DIE MASCHINE

Die Firmen IBHsoftec und TeamViewer haben in einer
Kooperation eine Lésung fiir den Fernzugriff auf
Maschinen, Anlagen und Gerate geschaffen. Der IBH
Link IoT besteht aus einer IBHsoftec-Schnittstellen-
Hardware und der TeamViewer loT-Software und biin-
delt damit die Kompetenzen beider Unternehmen in
einem Produkt. Wir haben uns die vorgestellte Remote-
Losung einmal genauer angeschaut.

IBH Link loT und TeamViewer

Mehr als nur sicherer
Zugriff auf die Maschine

emote Services flr eine Maschine sind nicht nur in

Pandemie-Zeiten fur einen moglichst reibungslosen

Produktionsablauf von grofer Bedeutung. Steht eine

Maschine, ist es heute einfach nicht mehr zeitgeman,
zwei Tage auf einen Servicetechniker zu warten, der dann ein
Problem 10st, welches er ebenso gut auch mittels Fernzugriff
hatte I6sen kénnen, vielleicht mit einer helfenden Hand an der
Maschine vor Ort. Beispiele flr solche Situationen kennen wir
alle nur zu gut. IBHsoftec und TeamViewer machen Remote-
Service-Einsatze jetzt nicht nur einfach, sondern sorgen auch
noch daftr, dass die helfende Hand vor Ort genau sieht, was sie
tun soll. Doch dazu spater mehr...

Sicheren Zugriff einfach machen

Fest steht: Ein einfacher, sicherer und zuverlassiger Zugriff
auf die Maschinensteuerung ist gar nicht so einfach zu etab-
lieren und Uber Jahre hinweg zu pflegen. Dafiir hat IBHsoftec
gemeinsam mit TeamViewer nun eine Losung entwickelt, die
mit nahezu allen ethernetféhigen Steuerungen z.B. der Her-
steller Siemens, Rockwell, Mitsubishi, Beckhoff, B&R, Bosch-
Rexroth usw. funktioniert. So wie die Anforderungen der An-
wender nach Einfachheit, Sicherheit und Zuverldssigkeit ist
auch dieser Fachartikel aufgebaut und behandelt die Aspekte
in entsprechender Reihenfolge.
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Expertenwissen ‘out of the Box'’

Das Modul IBH Link loT ermdglicht zusammen mit TeamViewer
loT den einfachen und sicheren Zugriff auf Steuerungen und
deren Programmierung. Das gesamte Expertenwissen, das not-
wendig ist, um eine sichere Fernwartung zu ermaoglichen, steckt
in dieser Kombi-Losung. Im Kern ist dies ein kompaktes Gerat
zur Hutschienenmontage mit vier Ethernet Ports und einer 24V
Stromversorgung, das als Gateway fir alle ethernetfdhigen
Steuerungen uber die Protokolle TCP und UDP dient. Die vorin-
stallierte TeamViewer Software und das dazugehorige Manage-
ment-Portal sorgen dafiir, dass man sicher und einfach aus der
Ferne auf das Gateway zugreifen kann. Die Implementierung ist
dabei denkbar unkompliziert: Ein vom Maschinenhersteller vor-
konfigurierter IBH Link loT wird in die Maschine integriert,
indem eine Schnittstelle an die SPS, die andere an das Firmen-
netzwerk angeschlossen wird — fertig. So muss selbst fir die
Implementierung der Fernwartungsfunktion kein Techniker des
Maschinenherstellers zum Endanwender fahren. Auch die Kon-
figurationsaufgaben auf Seiten des Service-Anbieters sind
schnell und einfach zu erledigen. Zu ihnen gehort beispiels-
weise die Eingabe eines Assignment-Keys in die Management-
konsole, der fUr die eindeutige Identifikation des Gerétes bei der
Kommunikation notwendig ist. Nur mit dem korrekten As-
signment-Key ist der Aufbau der Remote-Verbindung tiberhaupt



Packen Sie drauf,
was Sie wollen

Webpanels mit HTML5-Browser

Die neuen Webpanels mit HTMLS unterstiitzen Visualisierungen lhrer bevorzugten
Steuerung. Die Panels stellen Applikationen im Industrieumfeld zuverlassig und
anwenderorientiert dar. So kdnnen Sie Maschinen je nach Anforderung flexibel bedienen
und beobachten.

Mehr Informationen unter Telefon +49 5235 3-12000 oder phoenixcontact.de

@OCH@O@OeC N ieNna® @

INSPIRING INNOVATIONS
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» Konfiguration tiber Web-Interface

maoglich. Auch Benutzergruppen und Rollen mit entsprechen-
den Berechtigungen konnen in der Managementkonsole konfi-
guriert werden. Fir den Verbindungsaufbau bedarf es keinerlei
Anpassung von Firewallregeln oder Portfreigaben, denn durch
die TeamViewer-Technologie wird der Datentunnel aus dem
Zielnetzwerk heraus gedffnet und das Zielgerat lasst die Ver-
bindung nur von legitimierten Geraten und Personen zu.

Management mit gewohnten Werkzeugen

Diese Architektur hat sowohl fiir den Maschinenhersteller, der
die Fernwartung durchfihrt, als auch fiir den Endkunden zahl-
reiche Vorteile. Komplexe und aufwéndige Konfigurationsarbei-
ten entfallen. Dadurch ist die Losung in der Regel ‘out of the
Box’ einsatzbereit. Anwender und Hersteller kénnen in der fir
sie gewohnten Umgebung arbeiten, ohne dass an der Steue-
rung bzw. dem Maschinenprogramm irgendwelche Konfigura-
tionsanpassungen durchgefiihrt werden missen. So bleiben

auch die IP-Adressen der SPSen im Original-Zustand. Die Ver-
bindung auf die Steuerung erfolgt in gleicher Weise, als wére
der Service-Mitarbeiter vor Ort.

Performance auch bei kleinen Bandbreiten

"Wie vor Ort’ bezieht sich im Ubrigen auch auf die Performance.
Hier macht sich die ausgereifte TeamViewer-Technologie be-
merkbar. Das Tool bevorzugt UDP-Verbindungen, was den Kom-
munikationsoverhead deutlich reduziert. TeamViewer ist auler-
dem eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung, wodurch die Perfor-
mance die volle Bandbreite der Verbindung nutzen kann. Das
macht TeamViewer sehr schnell. Bei der Fernwartung von
SPSen macht sich positiv bemerkbar, dass keinerlei Bildschirm-
daten ubertragen werden, weil die Anwendung, also das SPS-
Management-Tool, beim Serviceanbieter lduft. Das macht die
L6sung von IBHsoftec und TeamViewer so performant, dass
sie auch bei geringen Bandbreiten zuverlédssig funktioniert.

Einfache Nachriistung auch fiir Altanlagen

Da die Lésung von IBHsoftec keinerlei Anderung an der beste-
henden Automatisierungslosung erfordert, ist die Nachriistung
von bestehenden Anlagen problemlos moglich. Tatsachlich ist
genau dies eine Spezialitat des Unternehmens. Selbst langst
abgekindigte Generationen von Steuerungen beispielsweise
aus der S5-Reihe kdnnen durch die verschiedenen Gerate von
IBHsoftec bei Bedarf in die OPC-UA-Kommunikation integriert
werden (mittels IBH Link UA). Gerade weil dltere Steuerungen
Uberhaupt nicht auf die Sicherheitsrisiken der modernen Cyber-
Welt vorbereitet sind, ist eine Einbindung in Fernwartungslosun-
gen uberhaupt nur dann verantwortbar, wenn solide Sicher-
heitsmechanismen in der Fernwartungslosung vorhanden sind.
Hier kommt eine der Kernkompetenzen von TeamViewer, ihre
Anwendung robust und resilient gegen die Angriffe von Cyber-
kriminellen zu halten, zum Tragen (siehe auch Kasten).

- 0000000001}
VDMA mahnt mehr Cyber-Schutz fiir Produktion an

Mehr als die Halfte der deutschen Industrieunternehmen hat durch Cyber-Attacken finanzielle Schaden er-
litten, so eine Studie des VDMA. Dass die Zahl solcher Angriffe abnimmt, ist nicht in Sicht. Daher wird es
immer wichtiger, Industrial Networks und Operational-Technology-(0T)-Umgebungen zu schiitzen. Dabei hel-
fen Ansatze, die auch beim Schutz von Biironetzwerken Verwendung finden.

Auf rund 103 Milliarden Euro schétzt der Digitalverband Bitkom die Schaden, die deutsche Unternehmen durch
Cyber-Angriffe im letzten Jahr verzeichneten. Mehr als ein Flinftel der Firmen war von Datenspionage betroffen.
In 17 Prozent der Unternehmen sabotierten Angreifer Produktionsanlagen und Informationssysteme. Zu ver-
gleichbaren Ergebnissen kommt der VDMA in der Studie Cyber-Risiken im Maschinen- und Anlagenbau von 20179.
Demnach flihrten bei der Halfte der Unternehmen Cyber-Attacken zu finanziellen Schaden. Als Ursache dafir
werden zum einen Produktionsausfalle angefiihrt, zum anderen waren bei fast einem Drittel der Unternehmen
Hacker-Angriffe dafir verantwortlich. Mithilfe von Erpresser-Software (Ransomware) die Daten auf IT- und OT-
Systemen zu verschlisseln und erst nach Zahlung eines Losegelds wieder freizugeben — oder auch nicht.
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Kostenlose Updates fiir IBH Link UA

Viele Anwender kennen bereits die oben schon erwahnte IBH-
Losung zur Einbindung éalterer Steuerungen in die OPC-UA-
Kommunikation IBH Link UA. Fur Besitzer dieser Gerate steht
eine neue Firmware mit der TeamViewer-Funktion kostenfrei
zur Verfligung. Es wird lediglich eine Lizenz von TeamViewer
bendtigt. So kdnnen auch sie ihre Anwendung einfach per
TeamViewer fernwarten.

Sicherheit ist kein Zustand,
sondern ein Prozess

Jeder weil}, dass Sicherheit kein Zustand ist, sondern ein Pro-
zess. Wer eine sichere Fernwartungslosung entwickeln
mochte, bendtigt tiefe Kenntnis und langjahrige Erfahrung,
um den Machenschaften der Cyberkriminellen moglichst
keine Angriffsflache zu bieten. Als Maschinenbauer muss
man sich an dieser Stelle daher auf Unternehmen verlassen,
die diese Kenntnis mitbringen. TeamViewer-Verbindungen
laufen tber komplett gesicherte Datenkanale, die mit einem
RSA Public/Private Key Exchange aufgebaut und mit 256-Bit-
AES verschlisselt sind. Diese Technik wird in vergleichbarer
Form auch bei https/SSL eingesetzt und entspricht dem neu-
esten Stand der Technik. Da der Private Key niemals den
Client — in diesem Fall das IBH Link loT — verlasst, ist durch
dieses Verfahren technisch sichergestellt, dass Dritte den Da-
tenstrom nicht entschlisseln kénnen. Das gilt somit auch fur
die TeamViewer Routingserver. Nicht einmal TeamViewer als
Betreiber der Routingserver konnte den verschlisselten
Datenverkehr lesen.

Ein Bild sagt mehr...

Der Blick in das SPS-Programm verrat viel, manchmal muss
man sich allerdings auch — im wahrsten Sinne des Wortes -

MIT TEAMVIEWER AUF DIE MASCHINE (Miii

ein Bild von der Maschine machen. Passend dazu gibt es das
Produkt TeamViewer Pilot, das nicht nur eine Video-Ubertra-
gung von der Maschine zum Service-Manager ermoglicht, son-
dern das auch einen Ruckkanal bietet, durch den der Service-
techniker mittels Augmented Reality entsprechende Anweisun-
gen direkt in das Live-Bild der Anlage auf dem Bildschirm eines
Mobilgerats einblenden kann. Dies erfolgt beispielsweise durch
Pfeile oder einfache Freihandzeichnungen. So kann der Anwen-
der einen Echtzeit-Videostream an den Service-Profi tbertra-
gen und gleichzeitig durch grafische 3D-Symbole erklart be-
kommen, wie er die notwendigen und richtigen Handgriffe an
der Maschine ausfiihren muss, damit alles wieder lauft. Da-
durch ist TeamViewer Pilot die perfekte Ergénzung fir die
Fernwartungslosung von Maschinen- und Anlagenbauern und
ein modernes Werkzeug fur Service und Maintenance.

Fazit

Sowohl IBHsoftec als auch TeamViewer sind ausgewiesene Ex-
perten auf ihrem Gebiet mit jahrzehntelanger Erfahrung. Durch
die Kombination dieses Knowhows in einer Losung ist mit dem
IBH Link loT fiir Anwender ein Produkt entstanden, das einen ein-
fachen, sicheren und robusten Fernzugriff auf Maschinen und An-
lagen zuldsst. Remote Services sind nicht nur in Pandemie-Zeiten
von grofter Bedeutung. Sie reduzieren die Kosten und erhohen
die Produktivitat. Wer eine technische
Plattform fir seine Remote-Services
sucht, der sollte sich daher die Losung
der beiden Partner genauer ansehen. W

Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/5400

IBHsoftec GmbH
www.ibhsoftec.com

TeamViewer Germany GmbH
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Wer drgert sich nicht, wenn die StraBenbeleuchtung bei Nacht defekt ist. Deshalb meldet die Streetlighting-
Applikation von Phoenix Contact Stérung sofort ortsgenau und der Techniker kann die Funktionsfédhigkeit der
Leuchte nach der Reparatur gleich testen. Das spart Zeit und Geld und erh6ht auBerdem das Sicherheitsgefiihl.

nsbesondere wenn es sich um weit verteilte StralRenbe-
leuchtungsnetze handelt, kommen Automatisierungstechnik
und IoT (Internet of Things) zum Einsatz, um die Wartung
und Reparatur der Systeme wirtschaftlicher zu gestalten.
Phoenix Contact bietet Lsungen fir die intelligente Infrastruktur
einer Stadt an. Neben elektromechanischen Komponenten und
Werkzeugen umfasst das Portfolio ebenfalls Automatisierungs-
gerate und Software. Eingebettet in ein solches Gesamtsystem
vereinfachen sich die Inbetriebnahme, Dokumentation sowie
Funktionstests einzelner Stralenleuchten deutlich (Bild 1).

Unterschiedliche Systeme, fehlende
Verortung und schwierige Funktionstests

Wenn von Straenbeleuchtungssystemen gesprochen wird, fin-
den sich eine Vielzahl verschiedener Losungen am Markt. Selbst
innerhalb einer Stadt gibt es unterschiedliche Ansatze zum Schal-
ten und Dimmen der Strallenbeleuchtung. So variieren etwa
Leuchtmittel, elektronische Vorschaltgerdte (EVG), Mastertypen
oder die Art und Weise, wie der Schaltvorgang initiiert wird. Das
hat teilweise historische Grinde, andererseits ist eine Hersteller-
unabhangigkeit gewunscht. Vor diesem Hintergrund benotigt der
Betreiber eine unterstitzende Dokumentation. Einen Bestandteil
der Dokumentation stellt die Verortung der Geréte dar, fiir die ver-
schiedene Methoden zur Verfligung stehen. Technisch ausge-
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legte Ansatze — z.B. zusatzlich im Leuchtenkopf installierte GPS-
Sensorik — zeigen sich in der Regel als unwirtschaftlich. Die Po-
sition der Masten muss nur ein Mal erhoben werden, denn sie
sind statisch. Liegen GIS-Daten (Geoinformationssystem) vor, las-
sen sich semiautomatische Konzepte verwenden, bei denen ein
auf den Leuchten und der Sttickliste befindlicher Strichcode ein-
ander durch Einscannen zugeordnet wird. Dieses Vorgehen er-
weist sich bei zum Teil unzureichender Beleuchtung allerdings als
schwierig. Daher bleibt oft lediglich das handische Einzeichnen
auf einer Karte, Dokumentieren in einer Excel-Datei oder Weglas-
sen der Verortung als géngige Praxis. Eine zweite Herausforde-
B =

» Die Betreiber von Strallenbeleuchtungsnetzen setzen

schon heute auf Automatisierungstechnik und loT, um die
Reparatur und Wartung der Systeme effizienter zu gestalten

Bild: Phoenix Contact chland GmbH
.




In einer Welt der kleinen LosgrofBen, kurzen Lebénszyklen und des Online-Handels
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BSR ermdglicht die Umsetzung der adaptiven Maschine bereits heute - mit einer
perfekt abgestimmten Gesamtlosung aus intelligenter Track-Technologie,
Robotik, Vision und digitalen Zwillingen.
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www.br-automation.com/adaptive
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rung liegt in der Durchftihrung von Funk-
tionstests. In herkommlichen Strallenbe-
leuchtungssystemen gibt es pro Strallen-
zug jeweils einen Schaltkasten, der alle in
der Stralle montierten Leuchten Gber ein
Schitz ein- und ausschaltet. Meist 16st
eine Schaltuhr oder ein Rundsteuersignal
den Schaltvorgang aus. Wahrend der In-
betriebnahme und Wartung lasst sich die
Funktion der StralRenbeleuchtung also
nur Uberprifen, indem der gesamte Stra-
Renzug am Schaltkasten ein- oder ausge-
schaltet wird. Die Tests werden typischer-
weise am Tag vorgenommen, wenn keine
Spannung an den Masten anliegt. Etwas
weiter entwickelte Systeme nutzen
Steuerungen, die beispielsweise Uber das
DALI-Protokoll auch einzelne Leuchten

» Bei der Inbetriebnahme wird der QR-Code
des Leuchtensteuergeréts (LCU) mit der In-
betriebnahme-App gescannt und identifiziert
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Lo Street

SErviEr

Lighting
App

Inbetrebnshme-App

ansteuern und dimmen konnen. Zur
Funktionskontrolle verbindet sich der Ser-
vicetechniker per Notebook mit der
Steuerung, um Dimmwerte manuell ein-
zustellen. Leider kann er die StralRenbe-
leuchtung auf diese Weise lediglich mit
eingeschrankter Sichtweite Uberprifen.

Einfache Ubertragung auf
zukiinftige Technologien

Der Ansatz von Phoenix Contact basiert
hingegen auf einem zentralen Anlauf-
punkt: der Streetlighting-Applikation, die
flr die Automatisierung der Strallenbe-
leuchtung zustandig ist. Eine Cloud dient
als Basisinfrastruktur, auf der die Street-
lighting-Applikation ebenso wie ein LoRa-
WAN-Server (Long Range Wide Area Net-
work) aufgesetzt werden. Durch die Tren-
nung von Anwendungslogik und techno-
logiespezifischer Implementierung des
LoRaWAN-Protokolls lasst sich das Sys-
tem in Zukunft ebenfalls auf andere Funk-
technologien oder Standards Ubertragen,
ohne dabei selbst wesentliche Anderun-
gen an der Streetlighting-Applikation aus-
fiihren zu missen. Somit ist die Lésung
bereits heute flr zukUnftige Technologien
gerUstet und einfach erweiterbar. Nicht
umsonst schatzt der kommunale Bereich
LoRaWAN schon jetzt als richtungswei-
send ein. In einigen Stadten hat sich das
Protokoll langst als zentrale Funk- und
loT-Technologie etabliert (Bild 2). Von der
Streetlighting-Applikation werden die

s
=

Fremdsystern

Al 5PSund IfO-System

» Als zentraler Anlaufpunkt ermdglicht die
Streetlighting-Applikation, die fir die
Automatisierung der Strallenbeleuchtung
zustandig ist, die Kopplung mit
verschiedenen Systemen

Funktionsaufrufe tber den LoRaWAN-Ser-
ver und LoRaWAN-Gateways an die LoRa-
WAN Luminaire Control Unit (LCU) weiter-
geleitet. Die LCUs sind an den standardi-
sierten Zhaga-Sockel der Strallenleuchte
angeschlossen und steuern die Helligkeit
der Leuchte. Dieses Konzept ermaoglicht
eine permanente Stromversorgung am
Mast, weil sich der Schaltpunkt in die
Leuchte verlagert. So kdnnen die LCUs
auch regelmaBige Statusinformationen
der Leuchte an die Streetlighting-Applika-
tion zurickmelden. Optional lassen sich
die Daten an ein Strallenbeleuchtungs-
Managementsystem ubertragen. Zur In-
betriebnahme und Wartung stellt Phoenix
Contact eine entsprechende App fiir das
Smartphone zur Verfligung. Sie verbindet
sich mit der Streetlighting-Applikation, um
die Leuchten zu verorten und zu testen.

Intuitive Bedienung der App

Jede LoRaWAN Luminaire Control Unit
umfasst eine eindeutige Geréateidentifika-
tionsnummer, die in Form eines QR-Codes
auf ihr abgedruckt ist. Bei der Inbetrieb-
nahme wird nur der QR-Code Uber die App
gescannt und die LCU identifiziert. Zur Un-
terstlitzung lasst sich wahlweise die Ta-
schenlampenfunktion aktivieren. Im
ndchsten Schritt wird der Nutzer gefragt,
ob er das Geréat verorten mochte. Dazu
greift die App auf die Standortdaten des
Smartphones zu, wie das viele andere mo-
derne Apps ebenfalls tun. Sind fiir die LCU

oppelseite: Phoenix Contact Deutschland GmbH

Bilder der D¢



bereits Koordinaten hinterlegt, konnen diese
mit der Streetlighting-Applikation synchro-
nisiert werden. Fehlt eine Internetverbin-
dung, nimmt der Nutzer die Synchronisa-
tion einfach zu einem spateren Zeitpunkt
vor. AulRerdem bietet die App die Option, die
Funktion der Leuchte tber die LCU zu kon-
trollieren. Die erkannten LCUs werden in
einer Listenansicht gespeichert, sodass An-
derungen und erneute Funktionstests auch
am Fuly der StralRenleuchte durchgefiihrt
werden kénnen (Bild 3).

Die Erfahrung zeigt, dass zwei Servicetech-
niker einen Tag beschaftigt sind, wenn sie
bei herkdmmlichen Systemen zehn bis 20

LORAWAN, CLOUD UND EINE APP

kleineren Kommunen melden haufig enga-
gierte Blrger defekte Leuchten beim Betrei-
ber. Besonders in den kalten Monaten kann
das tagliche Anrufe in der Gemeinde bedeu-
ten. Auch vor diesem Hintergrund stellt eine
intelligente StralRenbeleuchtung, die Fehler
selbstandig anzeigt, einen echten Mehrwert
fr die Kommunen dar. Uber die benutzer-
freundliche Inbetriebnahme-App kann der
Servicetechniker die fehlerhafte Leuchte
schnell lokalisieren, da sie auf der Karte vi-
sualisiert wird. Nach der Reparatur kontrol-
liert er dann die Funktion direkt vor Ort, was
eine erneute Anfahrt erlibrigt und die Zufrie-
denheit der Blirger steigert (Bild 4). |

StralRenleuchten in Betrieb nehmen wollen.
Mit der vorgestellten Losung lasst sich
neben der Inbetriebnahmezeit ebenfalls der o
Wartungsaufwand reduzieren. Allein die In- d d
|
formation zu erhalten, ob eine Strallen- I nee " e
www.i-need.de/f/36483

Direkt zur Ubersicht auf

leuchte defekt ist, bedingt in groleren Stad-
ten einen erheblichen Aufwand. So missen

M.Sc., Infrastructure Systems,
Phoenix Contact Electronics GmbH,
Bad Pyrmont

zur Uberpriifung der einwandfreien Funkti-

die Servicetechniker die Stralten regelmalig Manuel Behlen,
onstlichtigkeit der Leuchten abfahren. In 9
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Zusatzliche Erfassung von
Umwelt- und Verkehrsdaten

Froeniy Contect B G2

ail sinte d frervidis sy

Zuklnftige StralBenbeleuchtung zeichnet sich nicht nur
durch energieeffiziente LED-Technik aus. Die Lampen-
masten werden immer 6fter neue Funktionen Uiberneh-
men, zum Bespiel die Verkehrsflusskontrolle, Park-
raumiiberwachung, Helligkeitsmessung oder das elek-
trische Laden von Fahrzeugen. Diese Funktionen be-
nétigen eine permanente Spannungsversorgung. Um
das sicherzustellen, missen die LED-Treiber in der
Lampe und nicht mehr fur den gesamten Strallenzug
geschaltet werden. Eine offene und vernetzte Losung
_ _ — wie die Streetlighting-Applikation von Phoenix Con-
Egﬁeﬁ;ﬁeﬁ?gﬁﬁgfﬁf lc'jzr;esnelr?' tact — kann dazu beitragen, die Sicherheit und Attrakti-
vicetechniker die StraBenleuchte  vitat von Strallen und Platzen zu erhéhen, Energie zu
schnell verorten und testen sparen sowie Lampen dynamisch zu schalten und zu
kontrollieren. Daraus resultieren eine geringere Lichtverschmutzung sowie
ein einfacheres Wartungsmanagement, was die entsprechenden Kosten re-
duziert. Durch den Einsatz derartiger Konzepte lassen sich zudem Umwelt-
und Verkehrsdaten erfassen und fur andere Bereiche zur Verfligung stellen

— ein wichtiger Schritt in puncto Klima- und Umweltschutz.
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Wii) SPS-SYSTEME IN DER INTRALOGISTIK

» Vollautomatisiertes Hochre-
gallager modern administriert
durch Cloud-Anbindung

Ob Sondermaschine, automatisier-
tes Industriegebdude, mobile Ar-
beitsmaschine oder Logistiksys-
tem: Updates der Steuerungsappli-
kation zur Prozess-, Leistungs-
oder Funktionsverbesserung be-
treffen alle Automatisierungssys-
teme. Wie das folgende Beispiel
zeigt, lassen sich diese durch eine
cloudbasierte Steuerungsadminis-
tration erheblich beschleunigen.

ie Firma Gebhardt entwi-
ckelt und produziert mit
rund 650 Mitarbeitern Intra-
logistik-Komplettldsungen:

» Ubersichtliche Darstellung aller Steuerun-
gen: Durchsuchbar und filterbar nach Tags
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Updates fiir Codesys-Steuerungsapplikationen

600% schneller uber die Cloud

von der Forderrolle bis zum komplet-
ten Regalbediengerat. Eines der Pro-
dukte, das StoreBiter 300 OLS, ist ein
Lagersystem fiir hohe Leistungsanfor-
derungen und wird mit einer Codesys-
basierten Lenze-SPS vom Typ C300
gesteuert. Durch verschiedene Last-

aufnahmemittel ist das System sehr
flexibel in der ein- oder mehrfachtiefen
Lagerung von Behéltern, Tablaren und
Kartons verschiedener Grof3en. Es eig-
net sich z.B. fiir die Umsetzung des
Ware-zum-Mann-Prinzips, besonders
in Verbindung mit den SimplePick-




Ganz gleich, wo. Ganz gleich, was.
Einfach messen.

avleisty io-key: Smart Monitoring. Kein Kabel, keine Limits.

'0‘3 S Minimale Anforderungen, maximaler Nutzen: 24 Volt — mehr bendétigt der io-key nicht,
\ 1\‘\ﬂ um die Informationen der angeschlossenen Sensoren per Mobilfunknetz in die gesicherte
- - Cloud zu schicken. Und da der anspruchslose Probleml&ser auch tber NB-IoT funkt, sind
y Ihrem Prozessmonitoring keine Grenzen mehr gesetzt.
Ganz gleich, ob sie Daten aus einem Seecontainer, von einem Tank auf freiem Feld oder
einem beliebigen Anlagenteil fernab ihrer Netzwerkinfrastruktur beziehen méchten:
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Sie Ihre Prozesse im Blick, wo auch immer sich diese abspielen. Ohne wenn. Ohne aber.
Unkompliziert und einfach wie nie. ifm - close to you!

% Go ifmonline
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» Auf einen Blick: Alle
Projekte samt zugeho-
rigen Applikationen
einfach verwaltet

Kommissioniersta-
tionen von Geb-
hardt. Das Lager-
system kann aus
einer oder mehreren
Gassen bestehen,
worin jeweils meh-
rere Shuttles eingesetzt werden kon-
nen. Jede Gasse wird, abhangig von
der Lagerhdhe, in mehrere Ebenen auf-
geteilt. Je nach Leistungsanforderung
wird dabei jede Ebene mit einem Shut-
tle bestiickt oder die Anzahl der Shut-
tles entsprechend reduziert. Am Ende
einer Gasse befinden sich Hubgeréte,
Uber die die Abgabe der Behalter er-
folgt oder die Shuttles die Ebene
wechseln konnen. Durch eine modu-
lare Gestaltung der einzelnen System-
komponenten kénnen individuelle Lo-
sungen entwickelt werden, die pas-
send auf die jeweiligen Kundenanfor-
derungen zugeschnitten sind.

Aufwandige
Steuerungs-Updates

Wie lassen sich die vernetzten Steue-
rungen eines solchen Shuttle-Systems
updaten? Das seit Jahren etablierte
Verfahren ermdglichte die Verwaltung

i
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SPS-SYSTEME IN DER INTRALOGISTIK

der installierten Basis von Lagersyste-
men. So berichtet Dominik Lang, ver-
antwortlich fiir den Bereich SPS-Ent-
wicklung & Standardisierung OLS 2D &
X bei Gebhardt, dass bislang fiir jeden
Kunden am hauseigenen Server eine
virtuelle Wartungsmaschine eingerich-
tet wurde, die per VPN mit dem Kun-
dennetz verbunden ist. Es gab zwar
keine Ubersicht iber den Betriebszu-
stand der Shuttles des Kunden, trotz-
dem war es dartiber moglich eine Ver-
bindung mit einzelnen Shuttles herzu-
stellen um sie z.B. zu aktualisieren.
Speziell fir die Inbetriebnahme der
Steuerungen wurde ein kleines Tool
entwickelt, um vor Ort ein Update der
Shuttle-Applikation iber einen FTP-Ser-
ver zu installieren. Dieses Verfahren
funktionierte allerdings nur lokal, d. h.
nur dann, wenn die Inbetriebnahme am
Ort der Anlage durchgefiihrt wurde.
Versioniert wurde der Quellcode in Win-
dows-Ordnern auf dem Server. Durch

KW_Automotive SH 0207 (10.1.70.71) #
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» Konzentriert aufs Wesentliche: Die wichtigsten Details eines digitalen Zwillings
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diese Verzeichnisstruktur tauschten die
Applikationsentwickler von Gebhardt
die Codesys-Projekte aus. Mit dem Er-
folg des Lagersystems und der mittler-
weile 900 installierten Shuttles wurde
mit der Zeit klar: Betreuung und Up-
dates sind zeitraubende und organisa-
torisch komplizierte Angelegenheiten.
Fir einen einzigen Kunden konnte sich
so ein Update Gber mehrere Stunden
ziehen. Wahrend dieser Zeit musste die
gesamte Gasse stillgelegt werden,
auch durften keine Auftrage bearbeitet
werden. So musste das erforderliche
Zeitfenster im Voraus mit dem Kunden
genau abgestimmt werden und stiel
auf denkbar wenig Akzeptanz. Gleich-
zeitig herrscht kundenseitig doch ein
hoher Update-Druck. Insbesondere
wahrend der etwa einwdchigen Inbe-
triebnahme, wenn die Anlage an die
Kundenwiinsche angepasst wird, ergibt
sich dadurch eine sehr kritische Situa-
tion. Fir Lang und seine Kollegen
immer eine besonders stressige Zeit,
wenngleich sie immer versuchen, die
Stillstandszeiten aulRerhalb der Arbeits-
zeiten des Kunden zu legen.

Cloudbasierte
Steuerungsadministration

Wie kann das dreikdpfige Entwickler-
team das Update-Verfahren beschleuni-
gen? Auf der Suche nach einer Losung
fand man am Markt nichts, was die An-
forderungen erfiillte. Ein wesentliches
Kriterium: Der Aufwand fiir die Pflege
einer geeigneten Infrastruktur sollte
moglichst gering sein. So wurden die
Entwickler 2019 Uber einen Fachartikel
auf den Codesys Automation Server

Gmb
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aufmerksam, der sich damals noch in
der Beta-Phase befand. Lang startete
erste Versuche an seinem Schreibtisch,
um Steuerungen in den Server einzubin-
den, Quellcode sowie die Binar-Applika-
tionen fiir die Steuerungen in seinen Te-
nant, sprich sein geschiitztes Server-
Konto zu laden, und diese Applikationen
auf die angebundenen Steuerungen zu
Gibertragen. Umfangreiche Hilfsdoku-
mentationen und einige kurze YouTube-
Videos reichten aus, um sich schnell in
dem intuitiv zu bedienendem System zu-
rechtzufinden. Nach etwa einem halben
Tag waren so die ersten Steuerungen mit
dem Codesys Automation Server verbun-
den. Daraus entstand fiir Gebhardt die
Uberzeugung: Diese Lésung ist geeignet,
um das geschilderte Update-Verfahren
deutlich zu beschleunigen. Nach dem
Schreibtischexperiment und kleineren
Anpassungen am Codesys Automation
Server zur bestmdglichen Unterstiitzung

Dominik

Der Automation Server bringt uns

eine erhebliche Zeitersparnis und ist
zudem eine passende Plattform, um uns
untereinander zu vernetzen.

der C300-Steuerungen wagte man den
nachsten Schritt: die Anbindung des
Codesys Automation Servers an das ei-
gene Echtlager in Sinsheim. Nachdem
die erforderlichen Applikationen in den
Server geladen und die Steuerungen ein-
gebunden waren, wurde die Applikations-
software Uiber den Server auf die Steue-
rungen ausgerollt. Fir einen direkten Ver-
gleich wurde die Applikationssoftware
mit dem bisherigen Verfahren in einem
weiteren Lager in Betrieb genommen.
Der Unterschied war deutlich: Wahrend
Dominik Lang und seine Kollegen mit
ihrem bestehenden Prozess ca. zwei
Stunden fir die Einrichtung des Lagers
bendtigten, war das Lager mit dem Auto-
mation Server nach 20 Minuten in Be-
trieb — und damit sechs mal schneller.

Versionierung im Blick
Uber den Codesys Automation Server

wurde die Applikationssoftware nicht nur
automatisch auf alle Steuerungen ausge-

Gebhardt Intralogistics Group

rollt, sie war gleichzeitig auch sauber ver-
sioniert. Ab diesem Zeitpunkt hatten die
Entwickler jederzeit den Uberblick, wel-
cher Applikationsstand auf welcher
Steuerung lauft. Fiir eine weitere Bearbei-
tung konnte der Quellcode wieder direkt
vom Server abgerufen werden. Um ihre
Projektstande synchron zu halten, ver-
wenden die Softwareentwickler seitdem
keinen Windows-Ordner mehr, sondern
sie nutzen die Mechanismen des Code-
sys Automation Servers. Uber einen l4n-
geren Zeitraum beobachteten sie das Zu-
sammenspiel zwischen dem Server und
der Steuerungswelt im Lager. Stabilitat,
hohe Verfligbarkeit und die Sicherheit
der Daten wurden genau analysiert. Im
Februar 2020 entschloss man sich dann,
das erste Kundenprojekt mit dem Code-
sys Automation Server zu realisieren.
Insgesamt wurden dabei in einer neuen
Anlage 15 Steuerungen innerhalb eines
halben Tages angebunden und in Betrieb
genommen. Zur Struktu-
rierung innerhalb des Ser-
vers werden Tags an den
Steuerungen genutzt. Sie
erlauben eine Filterung
nach dem Projekt und in-
nerhalb des Projekts nach
den Gassen, in denen sie
eingesetzt werden. Der
Nutzen durch den Code-
sys Automation Server ist fiir Gebhardt
so hoch, dass sein Einsatz bei allen
neuen Projekten gesetzt ist. Seit Kurzem
wird die cloudbasierte Plattform sogar in
Brownfield-Projekte sukzessive aufge-
nommen. So administrieren Lang und
seine Kollegen z.B. die 70 Steuerungen
und deren SPS-Applikationen im Lager
von Intersport Deutschland nun bequem
liber die cloudbasierte Plattform. ,Der
Automation Server bringt uns eine erheb-
liche Zeitersparnis und ist zudem eine
passende Plattform, um uns untereinan-
der zu vernetzen®, resimiert Lang. |
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Samuel Greising, Product Owner
Codesys Automation Server,
Codesys Group

www.codesys.com

Ein Plus
an Performance:
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weitergedacht.
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—
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LPrézision

Die nachste Generation unseres industrie-
tauglichen Kleinservoantriebssystems setzt
wieder einmal MaBstébe:

+ Multi-Ethernet-Schnittstelle
fUr maximale Konnektivitat
+ Um 30 % kompaktere Servoregler

+ Kompakt-Antriebssystem fur die Feldebene

+ Dezentrale Intelligenz

+ Miniaturisierter Multiturn Encoder

+ Optional: Haltebremse, Getriebe,
Spindeltrieb u.v.m.

Dies eroffnet Ihnen neue Freiheiten bei der
Maschinenkonzeption.

WITTENSTEIN - eins sein mit der Zukunft
www.wittenstein-cyber-motor.de

AL

WITTENSTEIN cyber motor



[T INDUSTRIEREWER MIT HOHER REGHENLEISTUNGE &

Draht-Bonden mit IPC-Power

F&S Bondtec setzte bis vor kurzem in seinen Desktop-
Bondern ein ETX-Modul mit selbst entwickelten Boards
ein. Mit der Uberarbeitung der Baureihe 56 hat sich die
Osterreichische Firma nun aber fiir eine passgenaue
IPC-Lésung entschieden. Das sorgt fiir hohe Leistung
und Funktionalitdt auf wenig Bauraum.

n der Chipfertigung ist das Draht-Bonden ein Verfahrens-

schritt, bei dem mittels diinner Drahte (Bond-Draht) die

Anschlussflachen eines integrierten Schaltkreises oder

eines diskreten Bauelements (z.B. Transistor, Leucht-
diode oder Batteriezelle) mit den elektrischen Anschlissen
anderer Bauteile oder des Gehauses verbunden werden.
Technisch wird dazu der Draht vom einen Anschluss
zum anderen gezogen und an beiden Stellen ver-
schweildt.

Diinner als das menschliche Haar

Der Bond-Draht selbst besteht meist aus Gold bzw.
Goldlegierungen, aus Kostengrinden aber auch aus
Aluminiumlegierungen oder Kupfer. Ubliche Durchmes-
ser liegen zwischen 12,5 und 50um bei Gold, bei 18um
bei Aluminium und 20um bei Kupfer. Zum Vergleich: Ein
normales Haar hat einen Durchmesser um 70um. Dun-
nere Drahte erlauben engere Geometrien der Anschluss-
flachen (Pads) und daher hohere Packungsdichten. Bei Leis-
tungshalbleitern mit hohen Stromlasten werden Dickdrahte
mit Durchmessern zwischen 100um und 500um oder Dick-
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Jeweils zwei Bonddrahte verbin-
den eine Batteriezelle mit der
Sammelschiene. Oben im Bild ist
der Bondkepf.zu erkennen.

draht-Bandchen verwendet. Reicht deren Querschnitt fir den
zu erwartenden Strom nicht aus, wird pro elektrischer Verbin-
dung mehrfach gebondet. Je nach Anwendung, Material des
Drahtes, der GroRe und Beschaffenheit der Kontaktflachen
sowie der bendtigten Drahtstarken werden unterschiedliche
Bonding-Verfahren eingesetzt.

Komplexer Prozess — kompakte Maschine

Die Wahl des fir die jeweilige Anwendung geeigneten Bon-
ding-Verfahrens, der Prozess selbst, sowie die Auswahl der
richtigen Parameter ist eine Wissenschaft fir sich. Der
Hauptmarkt fur F&S-Bonder sind High-Mix/Low-Volume-An-

wendungen in Forschung und
Entwicklung oder kleine Se-
rien hochpreisiger Pro-

» Die Bonder
der Baureihe
56 von F&S sind sehr
kompakt aufgebaut.

Gmt
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dukte. Die spezielle Anforderung dabei: Eine Maschine soll
maoglichst alle Bonding-Verfahren beherrschen — und das bei
Ristzeiten von unter finf Minuten. Heute bietet der
Hersteller fiinf solcher Plattformen an,
die fur unterschiedliche Einsatzsze-
narien ausgelegt sind. Allen gemein-
sam ist: Einmal programmierte Ab-
laufe laufen mit hoher Préazision voll-
automatisch und reproduzierbar ab.
Der kompakten Baureihe 56 von
F&S, die alle Prozesse auf einer Plattform
abbilden konnte und die den Grundstein des Firmenerfolgs
bildet, sieht man nicht an, dass im Inneren zwei Steuerungen
arbeiten: Die mikrometergenauen Bahnkurven werden von
einer schnellen Echtzeitsteuerung berechnet, welche die An-
triebsumrichter direkt ansteuert. Weniger zeitkritische Pro-
zesse, etwa Bilderkennung und -verarbeitung, User-Interface,
Datenbanken oder Analyse- und Programmiersoftware laufen
hingegen auf dem IPC. ,Die Software fir beide Steuerungen
entwickeln wir von Anfang an selbst,” unterstreicht Johann
Enthammer, Entwicklungsleiter bei F&S Bondtec.

Eigenentwicklung oder Zukauf?

In der Vergangenheit hatte das Unternehmen als IPC eine
selbst entwickelte Lésung auf Basis eines ETX-Moduls im
Einsatz. Das Motherboard allerdings, sowie das Board fiir die
Anbindung der Peripherie mit seinen zahlreichen Schnittstel-
len, waren Eigenentwicklungen. Ebenso das Rechnergehduse.
Einerseits war diese Losung passend auf die Maschinen ab-
gestimmt. Andererseits forderten neue und schnellere
Schnittstellen, aber auch die Abkindigung von Bauelementen
immer mehr Aufmerksamkeit, so dass schliellich der perma-
nent steigende Aufwand in keinem Verhaltnis mehr zu den
Vorteilen der eigenen Plattform stand. Im Zuge einer Uberar-
beitung der Baureihe 56 wurden daher nicht nur Mechanik,
Elektronik und Echtzeit-Steuerung erneuert. Es sollte auch ein
kompakter IPC mit Windows 10 zum Einsatz kommen. Dabei
suchte F&S nach einem Partner, der nicht nur ein Komplett-
system mit Langzeitverfiigbarkeit liefern sollte, sondern sich
auch der Lizenzierung annimmt und dessen Gehause im Ide-
alfall ohne grolte konstruktive Verdnderungen eingesetzt wer-
den kann. ,Ein weiterer grofer Wunsch war, dass der IPC
ohne drehende Teile auskommt, vor allem ohne Lifter”, er-
klart Enthammer. ,Deren Vibrationen mussten wir bisher so-
wohl mechanisch als auch elektronisch kompensieren.”

Konzentration auf Kernkompetenz

So wurden mehrere mdgliche IPC-Plattformen evaluiert, mit
dem Ziel, F&S wieder mehr Luft fir die Verbesserung und Er-
weiterung der eigenen Produktpalette zu verschaffen. Die
Wahl fiel letztlich auf ein fertiges Efco-IPC-System der Bau-
reihe SmartMod, das verschiedene Vorteile bietet: neben der
Langzeitverfiigbarkeit, etwa die robuste Bauweise ohne Lifter
oder kompakte Abmessungen von 238x129x64mm. Alle
SmartMod-IPCs verfligen zudem Uber einen Weitbereichsein-
gang (9-32VDC), sechs GBit-Ethernet-Schnittstellen, davon

» Die Front- und Riickenansicht
des SmartMod zeigen die vielen
verschiedenen Schnittstellen des
Industrie-PCs.

vier mit PoE, vier USB-3.0-Ports, serielle Schnittstellen, zwei
Mini-PCle-Slots mit USIM-Sockel fir Erweiterungskarten,
sowie einen 16Bit-Digital-I/0 fir 5V-TTL-Signalpegel, dessen
Funktionalitat Uber das Bios in weiten Bereichen eingestellt
werden kann. ,Sehr servicefreundlich ist der von aufien zu-
gangliche Einbauplatz fir das mSATA-2,5"-Laufwerk”, sagt
Enthammer. ,Man muss nur zwei Schrauben |6sen, um die
Festplatte zu wechseln”

Kundenspezifisch und leistungsstark

Efco Gbernimmt neben der Lizenzierung auch vorbereitende
Arbeiten, wie das Aufspielen eines von F&S bereitgestellten
Images. Das vereinfacht spater die Montage der Bonder. Ein
weiterer Vorteil sind die GBit-Ethernet-Schnittstellen: ,Uber
jeden Port kann man intelligente Kameras mit bis zu 15W
Leistungsbedarf versorgen. Das hat unsere Verkabelung ver-
einfacht und einige kleine Netzgerate tberflissig gemacht”,
resimiert Enthammer. Im SmartMod arbeiten Intel-Prozesso-
ren der 6. Generation. Ebenfalls zur Standardausstattung ge-
hort ein Multi-Display-Port (DDI/VGA und DP). Zahlreiche Sta-
tus-LEDs erleichtern Inbetriebnahme und Fehlersuche. Fea-
tures wie die Wahl zwischen AT- und ATX-Powermode sind
ebenso moglich, wie maximal 32GB DDR4-RAM oder ein er-
weiterter Betriebstemperaturbereich von —20 bis +60°C. M

Helmut Artmeier,
Geschéftsfiihrer,

Efco Electronics GmbH
www.efcotec.com
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Fernstudium

- Anzeige -

SPS-Programmierung\

Aus- und Weiterbildung zur SPS-Fachkraft nach IEC 61131 mit
kompletter STEP 7 (SIMATIC S7, SIMATIC WinCC flexible, SIMATIC
CFC), TIA-Portal und CODESYS-Software. Ein Beruf mit Zukunft
Beginn jederzeit.

NEU: Netzwerk-Techniker, Computer-Technlker
Fachkraft IT-Security SSCP/CISSP

Teststudium ohne Risiko.
GRATIS-Infomappe gleich anfordern!

FERNSCHULE WEBER - seit 1959
Neerstedter Str. 8 - 26197 GroRenkneten - Abt.D71 5
Telefon 0 44 87 / 263 - Telefax 0 44 87 / 264 i

www.fernschule- weber.de
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DIGITAL TWIN UND VIRTUELLE INBETRIEBNAHME

Virtuelles Labor fiir Ausbildung, Forschung und Lehre

Lernen und forschen mit
dem digitalen Zwilling

Im Steuerungstechniklabor des Nuremberg Campus of Technology herrscht gdhnende Leere. Lediglich die Sta-
tus-LEDs der Racks mit den Steuerungen blinken, sonst ist niemand zu sehen. Dennoch lauft der Lehrbetrieb auf
Hochtouren: Gerade arbeiten hier fast 40 Studierende gemeinsam daran, einen digitalen Zwilling fiir einen 3D-

Drucker zu entwickeln - véllig virtuell.

ie virtuelle Lehrveranstaltung bringt den Studierenden
wichtige Forschungsschwerpunkte im Bereich der
Automatisierungstechnik nahe, die viele Bereiche der
Industrie aktuell stark verandern. ,Das sind etwa die
Digitalisierung und Virtualisierung von Prozessen’, erklart Pro-
fessor Ronald Schmidt-Vollus. Er hat am Nuremberg Campus
of Technology (NCT) eine Forschungsprofessur flir Steuerungs-
technik inne und befasst sich unter anderem mit der effizienten
Projektierung und Inbetriebnahme von Steuerungssystemen.
Am NCT wird seit dem Wintersemester 2019/2020 eine Lehrver-
anstaltung angeboten, bei der die Studierenden einen digitalen
Zwilling fur die virtuelle Inbetriebnahme einer einfachen Produk-
tionsmaschine entwickeln — konkret eines 3D-Druckers.

Problem-based Learning

Der Kurs basiert auf einem sogenannten Problem-based Lear-
ning-Ansatz. ,Vereinfacht gesagt, stellen wir den Studierenden
eine Aufgabe, die sie moglichst selbststéndig [6sen sollen”, so
Schmidt-Vollus. ,So unterstitzen wir den eigenstandigen Trans-
fer von theoretischem Wissen in die Praxis anhand konkreter
Lernfalle oder -probleme und fordern auerdem die Arbeit als
Team.” Nach einer kurzen Einflhrung in die Grundlagen der vir-
tuellen Inbetriebnahme und in die Modellierungssoftware im vir-
tuellen Labor erhalten die Studierenden daher eine einfache und
klare Aufgabe, z.B.: ,Bitte dndern Sie in der virtuellen Laborum-
gebung die Zeit, in der der Pneumatikzylinder ein- und ausge-
fahren wird." Anhand dieser Aufgabenstellung missen die Kurs-
teilnehmer dann die Fachbegriffe klaren und einen Weg finden,
erfolgreich mit der virtuellen Laborumgebung zu interagieren.
Schritt fur Schritt werden die Aufgaben komplexer — unter an-
derem missen die Studierenden die Schrittmotoren fur das 3D-
Drucker-Projekt selbst modellieren, Fehler in einem Tankmodell
identifizieren oder einen Zahler fir die SPS mit entsprechen-
dem HMI entwickeln. Jedes dieser Projekte bildet andere Tech-
nologien ab und soll den Studierenden typische Modellierungs-
ansatze fur die mechatronischen Komponenten und die charak-
teristische Kopplung von Verhaltensmodell und virtueller SPS
vermitteln. Ahnlich wie in der Industrie wird dabei der digitale
Zwilling als Testumgebung genutzt — allerdings nicht fir fertige
Applikationen, sondern als Ubungsfeld fiir die Studierenden:
,Die Studierenden kdnnen nach Lust und Laune ihre Ideen aus-
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» Die Studierenden entwickeln in der virtuellen Laborumgebung einen
digitalen Zwilling flr einen 3D-Drucker.

probieren, vollig gefahrlos — das Schlimmste, was passieren
kann, ist, dass das Betriebssystem abstlrzt und ein Neustart
erforderlich ist”, erklart der Professor. Die Veranstaltung war fir
das letzte Wintersemester als Blended-Learning-Seminar kon-
zipiert, bei dem sich Prasenzveranstaltungen und Arbeiten in
der virtuellen Umgebung abwechseln. Doch jetzt, im Sommer-
semester, wurde daraus ein rein virtuelles Seminar - ,was fir
uns kein Problem war", sagt Schmidt-Vollus, ,so konnten wir
auch in Corona-Zeiten unseren Lehrbetrieb einfach aufrechter-
halten.”

Briicke zwischen Lehre und Industrie

Mit dieser Lehrveranstaltung schlielft der NCT eine noch vor-
handene Licke in der Ingenieursausbildung: Bislang werden nur
Teilaspekte im Bereich Modellierung und Simulation gelehrt. Zu
einem digitalen Zwilling gehoren aber viele verschiedene Diszi-
plinen, die alle ihren Beitrag leisten mussen: Prozesstechnik,
Maschinen- und Anlagenbau, Elektrotechnik, Automatisierungs-
technik und nicht zuletzt Informatik. Dieses interdisziplinadre
Denken ist auch fir Jirgen Mewes einer der Knackpunkte bei
der breiten Einflihrung und Nutzung von digitalen Zwillingen. Er
entwickelt mit seinem Unternehmen Mewes & Partner seit vie-
len Jahren Systeme fir die Virtualisierung und virtuelle Inbe-
triebnahme. ,Ich erlebe es auch in meinem beruflichen Alltag,

otografie
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dass jede Disziplin in
ihrem Silo denkt — der
Automatisierungstech-
niker hat sein Modell

der SPS, der Verfah-
renstechniker hat sein [
Prozessmodell, der Ma-
schinenbauer hat sein E
Maschinenmodell”, ver-
deutlicht Mewes. ,Aber
flr einen funktionalen
digitalen Zwilling mus-
sen wir diese verschie-
denen Sichtweisen zu-
sammenfihren” Die
scharfen Grenzen zwi-
schen Prozess und Pro-
duktionstechnik seien auch in der Praxis nicht mehr zeitgemaf
— selbst bei einer einfachen Produktionsmaschine wie einem
3D-Drucker: Materialauftrag, Hartung, Mechanik, alles misse
zusammenarbeiten. ,Auch bei der Modellierung mussen alle
Gewerke einen funktionalen Beitrag leisten. Genau das lernen
die Studierenden in diesem Kurs.”

DESKTOP

Modell fiir Aus- und Weiterbildung

Wie grold der Bedarf an Fachleuten fir Virtualisierung und
Modellierung ist, spurt auch Schmidt-Vollus: Er betreut zahl-
reiche Abschlussarbeiten in der Industrie, von denen sich die
Mehrzahl in den letzten zwei bis drei Jahren mit Themen
rund um den digitalen Zwilling befasst hat. Aus seiner Sicht
konnen Anséatze wie das virtuelle Labor dabei nicht nur die
Ausbildung der Fachkrafte von morgen verbessern, sondern
auch zur betrieblichen Aus- und Weiterbildung genutzt wer-
den. Allerdings, so Schmidt-Vollus, sollten Unternehmen
dabei den initialen Aufwand nicht unterschéatzen: ,Man
braucht die notige Infrastruktur und auch ein didaktisches
Konzept, um das Thema fir die verschiedenen Zielgruppen
zu vermitteln.” Auch Mewes sieht noch Bedarf, was die Um-
setzung digitaler Konzepte in der Industrie angeht: ,In vielen
Fallen hapert es nicht an den Fahigkeiten der Tools, sondern
an den Prozessen in den Unternehmen. Wozu brauche ich

LI

» Uber ein Entwicklungs-Wiki kénnen die Studierenden ihre Lsungs-
ansdtze dokumentieren und diskutieren.

riende st
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Intra-/ Internet (WPN) )| Software virtuelle Inbetriebnahme

» Das virtuelle Labor nutzt auf dem Host-PC, dem virtuellen Desktop und den PCs der Studierenden verschiedene
IT-Komponenten. Die Studierende greifen tiber VPN auf die virtuelle Laborumgebung zu.

ein funktionales digitales Modell, wie verbessert es die Zu-
sammenarbeit mit anderen Gewerken — und letzten Endes
auch meinen Alltag? Das sind Fragen, die genauso wichtig
sind wie die, welches Tool man nutzen sollte." Denn am Ende
mussen die Mitarbeiter die Modelle auch einsetzen und ver-
stehen - ,und deswegen dirfen Modelle keine Black Box
sein. Die Instandhalter oder Inbetriebnehmer vor Ort missen
nachvollziehen konnen, wie das Modell arbeitet, denn letzten
Endes sichern diese Menschen die Betriebsfahigkeit der An-
lage ab." Die gemeinschaftliche Entwicklung eines digitalen
Zwillings hat fiir Jirgen Mewes daher auch noch eine wich-
tige Funktion: ,Fir mich als Ingenieur muss Technik faszinie-
ren und neugierig machen — und da ist in den letzten Jahren
viel auf der Strecke geblieben, wenn man Technik nur noch
in Codezeilen beschreibt. Mit dem digitalen Zwilling konnen
wir die Wahrnehmung von technischen Zusammenhangen
anschaulicher und zugénglicher machen — auf eine Weise,
die auch mich immer wieder begeistert.” |

Kerstin Purucker,
Beratung. Konzept. Redaktion
www.textundtechnik.de

M.Sc. Michael Dietz,
Nuremberg Campus of Technology
www.ncatec.de
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» Nur die Betreuerinnen und Betreuer sind vor Ort im Labor und un-
terstiitzen die Studierenden bei der Losung der gestellten Aufgaben.
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KUNSTLICHE INTELLIGENZ IN DER PRODUKTION

Riistzeitoptimierung im Zeitalter von Industrie 4.0

Geld sparen
durch weniger tun

Produktionsdaten

- Offene Auftriige Optimierung
+ Lieferterming
* Produkbionsdauem
* Maschinerverfigbarkeaiten
Q’ » Mimmimale Rustzailan
S El—| » Maximimale
Oo— Maschinenauslasiung

= Elnrichtabl&ter mit m A * Lpsmiminoeue

Warkzeugen, Haltern &

Spannmitlel Dp!imierle
» Berechnung der Rustmatrix Feinplanu ng

Rustzeiten-
berechnung

Durch einen Abgleich der Produktionsdaten mit den produkt-
spezifischen Ristzeiten lassen sich die Ristvorgange verbessern.

Héufige Umriistvorgdnge machen eine Produktion ineffizient. Stillstandzeiten resultieren in geringeren Produk-
tionszahlen, Ressourcen werden nicht optimal genutzt und die Fertigung kleiner LosgroBen erfordert eine zu-
nehmende Flexibilisierung, die mit manueller Planung nur schwer zu erreichen ist. Mit Hilfe von kiinstlicher In-
telligenz lassen sich jedoch die Riistzeiten zwischen Auftragen abgleichen und so eine bestmagliche Feinplanung
unter Beachtung relevanter Produktionsparameter gewahrleisten. Resultat dieser Anpassung: geringe Riistzeiten
und hohe Maschinenauslastung unter Einhaltung der Liefertermine.

n der Formel-1 ist der Boxenstopp der Moment, auf den es

zeitlich ankommt. In diesen Sekunden kann der teure

Rennwagen namlich nicht fahren und der Pilot eben nicht

das tun, woflr er im Grunde bezahlt wird: als Erster tber
die Ziellinie kommen. Daher ist es nicht verwunderlich, dass
diese Stopps nur so kurz und selten wie maoglich, gleichzeitig
aber auch so lange und haufig wie nétig sein dirfen. Ahnlich
verhalt es sich im produzierenden Gewerbe. Teuer erstandene
Produktionsmaschinen sollen maximal ausgelastet werden. So-
wohl beim Boxenstopp als auch den Rustzeiten gilt: Eine still-
stehende Maschine kostet Geld. Sehr viel Geld sogar, schliel3-
lich lasst sich wahrend den UmrUstungen nicht produzieren. Je
langer eine Maschine stillsteht, desto mehr Produktionsressour-
cen ruhen ungenutzt — zudem ist die Produktion von kleinen
LosgrofRen sehr aufwendig. Nicht zu vergessen ist der hohe
Personalaufwand und die Personalkosten, die mit solch einer
Umristung einhergehen. Bis heute ist die RUstzeitdispositon im
klassischen Sinne ein manuelles Geschéft. Die Planung des
Fertigungsprozesses wird von Mitarbeitern des Unternehmens
durchgefiihrt. Dazu missen sie die offenen Auftrage, deren Lie-
fertermine sowie die jeweilige Produktionsdauer und die Ma-
schinenverfugbarkeiten im Blick behalten. Es gilt also bereits
einiges zu beachten und zu planen. Mithilfe langjéhriger Erfah-
rung und der daraus resultierenden Intuition lasst sich diese
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Aufgabe fir eine oder zwei Maschinen noch mit menschlicher
Brainpower erledigen. Ob das jedoch Uberhaupt noch effektiv
ist, steht auf einem anderen Blatt. Aber spatestens, wenn wir
von mittelstandischen Unternehmen reden, stoft dieser Ansatz
an naturliche Effizienzgrenzen. Alle Prozessparameter stets in
Echtzeit parat und im Uberblick zu haben, ist heute fast unmog-
lich. Statt dass die Maschinen maglichst effektiv vor sich hin-
ruckeln, stapeln sich Papiere mit Auftradgen und Ordner mit Ein-
richteblattern zu Werkzeugen, Haltern und Spannmitteln auf
den Schreibtischen der Verantwortlichen.

Kl als objektive Entscheidungsgrundlage

Genau an diesem Punkt kann die Kollegin Kl helfen. Denn, wenn
es darum geht, rationale Entscheidungen zu treffen, welcher
Auftrag wann und mit welchen Maschineneinstellungen erledigt
werden soll, kommt es nicht auf Intuition, sondern nur auf Logik
und Effizienz an. Um im Bild des Einstieges zu bleiben: Kiinstli-
che Intelligenz hilft, den Boxenstopp erheblich zu verkirzen. Der
F1-Bolide kann langer auf der Rennstrecke bleiben. Aber wie
macht die Kollegin KI das? Zuerst berechnet sie die individuel-
len Ristzeiten zwischen allen anstehenden Produktionsauftra-
gen, um bei der Planung individuelle Werkzeugbelegungen zu
berticksichtigen. Bei 100 Auftragen sind das bereits 10.000

Bilder der Doppelseite: Anacision GmbH
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Der Rustzeitoptimierer liefert eine angepasste Feinplanung mit detaillierter Darstellung aller Auftrage. Letzte Anpassungen,
wie z.B. die Maschinenverftigbarkeit, konnen manuell konfiguriert werden.

Kombinationen. Die Kl gleicht diese Daten ab und erstellt dann
automatisiert die effizienteste Produktionsreihenfolge fur die
verfigbaren Maschinen. Jede Produktion hat jedoch indivi-
duelle Planungskriterien — der Auftrag fir einen wichtigen Kun-
den muss vorrangig erledigt werden, eine Maschine steht un-
geplant still oder ein Werker ist krank. Diese Daten lassen sich
ebenfalls erfassen, um sie bei der Produktionsplanung dann zu
bertcksichtigen, selbst fiir erfahrene Experten ein aufwandiger
Prozess, nicht jedoch fir eine KI. Im Handumdrehen berechnet
sie einen Produktionsplan fir hunderte oder tausende Auf-
trage. Die Vorteile einer Kl-basierten Rustzeitoptimierung sind:

- erhohte Maschinenverfiigbarkeit durch die Reduktion der Riist-
zeiten

- Zeiteinsparung durch den Wegfall manueller Planung

+ mehr Transparenz Uber die Prozesse durch
eine zentrale Datenhaltung.

Die Praxislosung
Das Unternehmen Anacision arbeitet seit dem vergangenen Som-

mer mit dem Spezialisten fir Werkzeugsysteme ESA Eppinger zu-
sammen. Nach einer anfanglichen Konzeptionsphase wurde im

Produki 1 Produkt 2 Produkt 3
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Durch einen Abgleich der Ristparameter der anstehenden Produk-
tionen ist es moglich, die Reihenfolge zeitoptimiert zu verandern.

nachsten Schritt ein erster Prototyp gebaut, aus dem heraus dann
ein erstes Minimum Viable Product entstand. Der MVP-RUstzeit-
optimierer verbessert schon jetzt den Produktionsplan basierend
auf den Ristzeiten. Zudem ermaglichen standardisierte Schnitt-
stellen eine Steuerung der Einrichteblatter und Produktionsplane.
Die durch das UmrUsten bedingten Stillstandzeiten reduzierten
sich daraufhin um 35 Prozent. Dadurch lie3en sich pro Woche
rund ein halber Arbeitstag einsparen. Dartiber hinaus wurden be-
reits Uber 2.000 Einrichteblatter digitalisiert. Aktuell stehen nun
die ndchsten Entwicklungsschritte an. Aus dem MVP wird ein fer-
tiges Produkt, das sich dann auf andere Fertigungstechniken aus-
weiten lasst. Zudem bietet es die Moglichkeit, weitere Optimie-
rungsziele wie das Lieferdatum und die Werkzeugverfligbarkeit
einzubinden. Weitere standardisierte Schnittstellen zu vorhande-
nen ERP- und MES-L6sungen folgen. Grundsatzlich konnte das
Vorgehen dabei auf vier Schritte hin verbessert werden:

1. Standardisiertes Einlesen der Einrichteblatter

2. Konfiguration der Maschinen im System und Anpassung auf
die Besonderheiten der Produktion

3. Ausrichtung der Anpassung auf die Ziele
der Produktionsplanung

4. Integration in die Systemlandschaft oder die Bereitstellung
von geeigneten Schnittstellen.

Dieses Vorgehen hat sich nicht nur bewahrt, sondern spart den
Unternehmen einiges an Kapital. SchlieBlich kosten stillstehende
Maschinen eine Menge Geld. Mit Blick auf die Ristzeitoptimie-
rung lasst sich sogar besser sagen: Stillstehende Maschinen ver-
schwenden Geld, genauer gesagt etwa 3,3Mrd.€ jahrlich im deut-
schen Mittelstand. Das geht aus einer Fallstudie von Anacision in
Zusammenarbeit mit ESA Eppinger hervor. Alleine mit Blick auf
die Post-Corona-Depression, unter der in den kommenden Mona-
ten einige Industrieunternehmen leiden werden, ist die Rustzeit-
optimierung eine smarte Methode die Effizienz der eigenen Pro-
duktion mit Hilfe einer angepassten KI-Lésung zu erhéhen. W

Stefan Tomov, Data Scientist,
Marius Sulzer, Student Trainee,
Anacision GmbH
www.anacision.de
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Mikrosteuerun

Eine SPS hat unzweifelhaft viele Vorteile, wenn es um Zuver-
lassigkeit und Robustheit in der Abarbeitung von Programmen
geht. Fiir kleinere Anwendungen gibt es daher die Gattung der
Mikrosteuerungen, die viele Funktionen fiir wenig Budget in
kompakter Bauform bieten. Unsere Marktiibersicht stellt 28
Produkte vor.

unktionell missen sich die kleinsten der Steuerungstechnik

heute nicht mehr verstecken. Das gilt auch fir ihre Kommuni-

kationsmaglichkeiten: Kaum ein Modell kommt noch ohne die

Einbindung in Uberlagerte Ebenen daher, denn Ethernet-Kom-
munikation ist heute selbst bei den Mikrosteuerungen eine Kernfunktio-
nalitat — kein Wunder, ist doch die Vernetzung von Anwendungen oder
das Priifen von Status-Nachrichten der Steuerungen eine Basis-Fahig-
keit von Applikationen egal welcher Grolie. Das Ziel ist haufig sogar die
Cloud, weil hier ein zentraler Zugriff auf Informationen aus dezentralen
Anwendungen maoglich ist. Auch Bussysteme fir die Anbindung von
Feldgeraten findet man in so mancher Mikrosteuerung, oder sie Idsst
sich modular erweitern. Unsere Marktibersicht zeigt 28 Mikrosteuerun-
gen, mit denen Anwender auch kleine Anwendungen schnell, kosten-
guinstig und komfortabel umsetzen kénnen. Sie missen sich auch in an-
deren Ausstattungsmerkmalen nicht verstecken, denn die Einsteiger-
klasse bietet heute von Haus aus viele Mdglichkeiten, und auch an Er-
weiterungsmaglichkeiten mangelt es vielen Kleinsteuerungen nicht.
Wenn die Mikrosteuerung ein Mitglied einer skalierbaren Steuerungsfa-
milie ist, dann kdnnen haufig nicht nur bereits vorhandene Code-Snip-
pets oder ganze Programme wiederverwendet werden. Das spart natur-
lich erheblich Zeit und damit auch Kosten. Verstandlicherweise begrenzt
der verwendete Mikroprozessor die Rechenleistung. Mehr Infos zu
Mikro- und Kleinsteuerungen gibt es auch auf unserem Produktportal
auf www.i-need.de. (kbn) M

(o Direkt zur Mrktibersicht auf E E
I-need.de -

d
www.i-need.de/87 E

GROSSER
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Anbieter ABB Automation Products GmbH
Produkt-ID 22429
Ort Ladenburg
Telefon 06203/ 71-7570
Internet new.abb.com/de
Produktname AC500-eCo: PM554, PM556
Einsatzschwerpunkte Fertigungsautomatisierung,
Gebaudeautomation, Maschinenbau,
Wasserwirtschatt
MaRe (Breite x Hohe x Tiefe in mm) 82x135 x84
Display LEDs
Funktionstasten
Bauweise
Modulare Ausbaumdglichkeit (max. E/A-Ausbau) 335
Speicher-Kapazitat PM554:; 128KB, PM556: 512kB
Leistungsgrenzen
Digitale Eingange / Ausgéinge am Basisgerat 8-326/6-246
Analoge Eingénge / Ausgange am Basisgerat /
Schaltausgange: StromstoB-Relais Zeitrelais Transistor, Triac oder Relais
Betriebsarten Handbetrieb, Automatikbetrieb,
Schrittbetrieb, Tipp-Betrieb
AWL, FBS, KOP (Kontaktplan), Ablaufsprache (AS) A
Schnittstellen und RS485, Ethernet, Modbus,
integrierte Feldbussysteme firmenspezifisch, Industrial Ethemet
CE, cUL, cTIC, ABS, BV, DNV, GL, LRS,
RINA, RMRS

Anbieter Bihl+Wiedemann GmbH
Produkt-ID 10667 €

Ort Mannheim

Telefon 0621/ 33996-0

Internet www.bihl-wiedemann.de

Control ll, Programmierung in C (Klein-SPS)

Einsatzschwerpunkte Anlagenbau, Gebaudeautomation,
Maschinenbau, Verfahrenstechnik

MaBe (Breite x Hohe x Tiefe in mm) 109 120 x 106

Display frei programmierbar

Funktionstasten 4 Tasten, Einsatz: Menuebedienung

Modulare Ausba ichkeit (max. E/A-Aushau) max. 248 E und 248 A
] Ab 1)

trelnikova;

S

o
/
,

Betriebsarten Handbetrieb, Automatikbetrieb

AWL, FBS, KOP (Kontaktplan), (AS)

Schnittstellen und Ethemet, AS-interface, CANopen, Modbus,
integrierte Feldbussysteme Profibus-DP, Industrial Ethemet

CE, UL

1: iStock.com/Irina
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u
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Akytec GmbH Akytec GmbH B&R Industrie-Elektronik GmbH Beckhoff Automation GmbH & Co. KG
23509 23510 16325 € E| =] 38751 €
Hannover Hannover Bad Homburg r Verl
0511/165967-20 0511/165967-20 06172/ 4019-0 (= 05246/ 963-0
www.akytec.de www.akytec.de www.br-automation.com www.beckhoff.de
PR114-224 8D4A4R PR200 X20CP0292 / X20XC0202 / X20XC0292 usw. CX7000/ CX7080
Maschinenbau, Anlagenbau, Maschinenbau, Anlagenbau, Anlagenbau, Fertigungsautomatisierung,  Anlagenbau, Fahrzeugautomatisierung,
Gebaudeautomation, Gebaudeautomation, Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Fertigungsautomatisierung, Gebaudeauto-
Fertigungsautomatisierung Fertigungsautomatisierung Wasserwirtschatt, CNC, mation, Kleinkraftwerke, Maschinenbau,
Robotik, Digitalisierung Verfahrenstechnik, Wasserwirtschaft
96x 110x 73 129 x 86 x 50 37 x99 %75 (minimal) 49x100x 72
Nein LCD mit Hintergrundbeleuchtung, optional ELB090 0. bel. Displays tber Ethernet (ADS)
2-zelig, 2x 16-stellig oder serielles Interface (CX7080) anschiieBbar
Nein 6 optional beliebig in Kombination mit
Control Panels oder Panel PCs
netzwerkfahig enweiterbar, netzwerkfahig enweiterbar, netzwerkfahig, Hutschiene netzwerkfahig, modular erweiterbar
1218 12110 bel. erweiterbar il. dez. I/0-System X20/X67 - bis zu 64 Busklemmen oder Ethercat-Klemmen
100kByte - 512MB SRAM /1MB - 2GB Flash Drive 32MB RAM, 512MB Micro SD Card
450FB 450FB psec. Reaktionszeit nur durch Speicher begrenzt
8/4 8/8 30/30 8 DI (konfigurierbar) / 4 DO (konfigurierbar)
414 412 212 2 (konfigurierbar von den DI) / keine
Relais No Relais NO v, X2
Automatikbetrieb Automatikbetrieb alle durch Applikation zu realisieren
Nein, ¢/, Nein, Nein Nein, /, Nein, Nein as SIS
RS485, Modbus 2x RS485, USB, Modbus opt.: CAN Open, Profinet IS, Profious MIS,  RS232, RS485 (fiir CX7080), Modbus, Etheret
Devicenet M/S, Modbus, Ethemet/IP MIS usw.  TCP/IP, Ethernet (ADS), Modbus RTU usw.
CE CE CE, UL-USA, UL-CDN, CSA, CE
Germanischer Lioyd (GL)

i |

i | meavd &/

o A

e

CPA Building & Factory Technologies GmbH Crouzet GmbH Eaton Industries GmbH Homer APG (W8K-Automation GmbH)
10660 10644 34495 10627
Graz Hilden Bonn Kol
+43 316/ 4670-0 02103/ 980-102 0228/ 602-5600 0221/912829-11
www.cpa.at Www.crouzet.com www.eaton.de www.wuk-automation.de
MicroMatic2 Millenium 3 EasyE4 Hexe220C012
Anlagenbau, Wasserwirtschaft, Anlagenbau, Fahrzeugautomatisierung, Anlagenbau, Gebaudeautomation, Maschinenbau, Wasserwirtschaft,
Gebaudeautomation, Maschinenbau, Gebaudeautomation, Kleinkraftwerke,  Maschinenbau, Fahrzeugautomatisierung, Gebaudeautomation
Ferniibertragung Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Fertigungsautomatisierung,
Wasserwirtschaft Verfahrenstechnik, Wasserwirtschaft
106 x 90 x 58 1246 x 90 x 58 715x90x 58 96 x 96 x 57
2x 16 Zeichen 4-zeilig, 18 Zeichen pro Zeile, LCD-Text-Display am Gerét, 16x 6 Zeichen, LCD 128 x 64
Balkendiagramme, griin oder blau sichtb. Fldche: 32x26mm, Hintergrundbeleucht.
5 6 freibelegbare Tasten 8 Tasten, Funktions- und Cursor-Tasten, 2
4-Tasten frei programmierbar
modular erweiterbar, netzwerkfahig erweiterbar, netzwerkfahig, Platinenaufbau  enweiterbar, netzwerkfahig, kompakt, modular erweiterbar, netzwerkfahig
762 digital / 377 analog max. 50 E/A, max. 8E / 2Aanalog 188 EJA pro Basisgerat, 1.504 E/A pro Verbund 250 dezentrale E/A-Baugruppen dig. u. analog
256 8 40kB 256
nur durch Gesamspeicher begrenzt 700 speicherlimitiert
10/8 1218 814 Relais- oder Transistorausgénge 1216
4 Stk, 010V oder 0(4)-20mA/ 1 Stk, 0-10V 6/4 410 41
Relais v (als Funktionsbausteine)
frei programmierbar Run, Stop, Anlauf per SD-Karte, Automatikbetrieb
Handbetrieb, Automatikbetrieb
v/, Nein, Nein, Nein Nein, v, v,/ v/, Nein A
RS232, RS485, Ethernet, Modbus RS485, Ethernet, RS232, Modbus andere, Ethemet, Modbus TCP, Net CANopen, Modbus, Profibus-DP,
Industrial Ethernet, firmenspezifisch
CE CE, UL, CSA, GL CE, UL, DNV GL CE, UL-USA

Alle Eintrage basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 24.08.2020

bachmann.

Ganzheitlich gedacht

M1-Automatisierungssystem
Ein modulares Hard- und
Softwarekonzept, das

fur héchste Verfugbarkeit,
Zukunftssicherheit und
Engineering-Effizienz steht.

Zukunftslésungen

aus einer Hand

Immer einen Schritt voraus
sein, bereit fur alles, was

die Zukunft bringt - das ist
unser Anspruch und das,

was unsere Automatisierungs-
[6sungen besonders macht.

Fur hochste Anforderungen
Das Hardwarekonzept der
vielen Moglichkeiten:

Offen, modular, robust -
konzipiert fur den Einsatz
unter anspruchsvollsten
Umgebungsbedingungen.

www.bachmann.info
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Anbieter ICPDAS-Europe GmbH
Produkt-ID 30944

Ort Reutingen
Telefon 07121/ 14324-0

Internet www.icpdas-europe.com
Wise-5800 Serie - 1/0 Controller

Fertigungsautomatisierung,
Gebaudeautomation, Maschinenbau

Produktname
Einsatzschwerpunkte

MaRe (Breite x Hohe x Tiefe in mm) 91x123x52
Funktionstasten
Bauweise netzwerkfahig

bis zu 16 1/0 Module und 10 Slave Devices
768KB SRAM, 512KB Flash

Modulare Aushaumaglichkeit (max. E/A-Ausbau)
Speicher-Kapazitét

Leistungsgrenzen

Digitale Eingéng / Ausgange am Basisgerat /
Analoge Eingénge / Ausgénge am Basisgerét /

Schaltausgénge: StromstoB-Relais Zeitrelais

AWL, FBS, KOP (Kontaktpla

Schnittstellen und
integrierte Feldbussysteme

Ablaufsprache (AS) 900

RS232; RS485, Ethernet,
Modbus, Industrial Ethermet

CE, RoHS

Anbieter Siemens AG
Produkt-ID 10659
Ort Nimberg
Telefon 0911/895-0
Internet www.siemens.de
Produktname Simatic CPU 1211C
Einsatzschwerpunkte Fertigungsautomatisierung, Maschinenbau,
Anlagenbau, Wasserwirtschaft,

Gebaudeautomation

MaRe (Breite x Hohe x Tiefe in mm) 90x100x 75
kein Display

Funktionstasten keine Funktionstasten
Bauweise enweiterbar mit Signalboard

Modulare Ausbaumdglichkeit (max. E/A-Ausbau)

Speicher-Kapazitat 1.024kbyte, erw. mit Simatic Memory Card
Leistungsgrenzen

Digitale Eingéng / Ausgange am Basisgerat 6/4

Analoge Eingénge / Ausgénge am Basisgerét 210

Schaltausgénge: StromstoB-Relais Zeitrelais

Betriebsarten Automatikbetrieb, Schrittberieb

AWL, FBS, KOP (Kontaktplan), Ablaufsprache (AS)

Schnittstellen und
integrierte Feldbussysteme

Nein, v/, v/, Nein

Industrial Ethernet, Profibus
CE, UL-USA, UL-CDN, CSA
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RS232, RS485, Ethemet, Profinet, Modbus,

ICPDAS-Europe GmbH Idec Elektrotechnik GmbH
30945 15617
Reutlingen Hamburg
07121/ 14324-0 040/ 253054-0
www.icpdas-europe.com eu.idec.com
1-7188 Serie - Embedded Controller SmartAxis
Fertigungsautomatisierung, Anlagenbau,
Gebéudeautomation Fertigungsautomatisierung,
(Gebaudeautomation, Maschingnbau
123x72x33 76 (119, 160) x 90 x 60

7-Segment-Display ( je nach Ausfiihrung ) LCD fiir 24 Zeichen x 4 Zeilen

6 Tasten fiir Programmierung und
Funktion

netzwerkfahig
1x E/A Erweiterungsmodul 192 digitale E/A, 32 analoge E
Bis zu 640KB SRAM und 512KB Flash 48

netzwerkfahig, Platinenaufbau

abhangig vom Erweiterungsmodul 8,16,24,30/4,8,16,18

abhéngig vom Erweiterungsmodul 2,46,8/-
abhangig vom Erweiterungsmodul Stromstof-Relais, Zeitrelais
Automatikbetrieb

207 Nein, Nein, /, Nein

RS232, USB, RS485, Ethernet,
Modbus, Industrial Ethemet

CEUL, c-UL

RS232, RS485, Ethernet

Siemens AG Sigmatek GmbH & Co KG
23504 16684 € ElAE
Niimberg Lamprechtshausen F-‘%
0911/895-0 +43 6274/ 4321-0 =
www.siemens.de www.sigmatek-automation.com
Logo! 8 CP 111

Anlagenbau, Fertigungsautomatisierung,
Gebéudeautomation, Kleinkraftwerke,
Maschinenbau, Verfahrenstechnik,

Fahrzeugautomatisierung, Gebéude-, Ferti-
qungsautomation, Wasserwirtschaft, Maschinen-
und Anlagenbau, Sonderfahrzeuge, Kleinkraft-

werke, Waschanlagen, Lichtsteuerungen usw. Wasserwirtschaft
72x90x55 125%1035x72
LCD-Display o. exteres Text-Display, 6 Zei- LEDs
len je 3240 Zeichen, Bargraphen
Grundgerét: 6 (4 Navigation, ESC, OK). Text-
Display: 6 +4 Funktionstasten als Eingénge
kompakt, modular erweiterbar, netzwerkfahig modular

mit Sign. B., max. 14 E/A (dig.), max. 3 E/A (an.) max. 24DE, 20DA, 8AE, 8AA + 4 Funktionstast. 64 Zusatzmod., E/A dig. 1.280/1.024, analog 512

nicht relevant 256,000
400 Funktionsbldcke nur durch Speicher begrenzt

8/4 /

max. 4/0 /

Funktion programmierbar
Run / Stop Handbetrieb, Automatikbetrieb,
Schritthetrieb, Tipp-Betrieb
Nein, v/, v/, Nein v, Nein, v/, /

USB, Ethernet, Varan-Echtzeit-Ethemet,
CAN, Industrial-Etheret Varan

CE, UL

Ethernet, integrierte Ethernet Schnittstelle,
Kommunikation, Modbus TCP/IP usw.

IEC1131, DIN VDEQ631, CE, UL, FM, C-Tick,
CSA, LRS, ABS, DNV, GL, NK, BV, PRS

e
g bk e LT SRS
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Mitsubishi Electric Europe B.V. MKC Michels & Kleberhoff Computer GmbH

10632 € 24853
Ratingen Wuppertal
02102/ 486-0 0202/ 27317-12
de3a.mitsubishielectric.com www.mkc-gmbh.de
Alpha XL (AL2-24MR) eNetVario
Fertigungsautomatisierung, Anlagenbau,  Industrielle Umgebungen, Schaltschrank,
Gebaudeautomation, Maschinenbau, Labor, Tischgehéuse
Fahrzeugautomatisierung, Wasserwirtschaft,
Kleinkraftwerke, Verfahrenstechnik
1246x90x 52 133x 133 x 44
LED-beleuchtetes LCD-Display, 4x 12 Zeichen, LEDs fiir Systemzusténde

HMi-Funktionalitét, Bargraph, Laufschrift usw.

8 freiprogrammierbare Tasten, Programmie-
ren, Monitoren und Einstellen am Gerét

Platinenaufbau, erweiterbar, netzwerkfahig  robustes Metallgehause, erweiterb., netzwerk.

1 Erweiterungsboard, max. 28 E/A bis zu 6 interne 10-Karten

5,000 512KByte DDR3 RAM

200

1519 bis 6 intere digitale oder analoge I0-Karten
8/max. 2 bis 6 inteme digitale oder analoge 10-Karten

Relais, optional 4x Transistor
Handbetrieb, Automatikbetrieb

bis 6 interne digitale oder analoge 10-Karten
frei programmierbares Linux-System

Nein, v/, Nein, Nein o

2xRS232, AS-Interface Slave, 2x UART (Micro USB), 2x LAN, BT,
firmenspezifisch USB (Master + OTG), WLAN, Powerling

CE, UL, cUL, DNV

Sigmatek GmbH & Co KG Spectra GmbH & Co. KG
34786 @ 1062 @ 0]
Lamprechtshausen Reutlingen %
+43 6274/ 4321-0 07121/ 14321-0 =
www.sigmatek-automation.com www.spectra.de

CP731 M9t

Anlagenbau, Fertigungsautomatisierung,
Gebaudeautomation, Maschinenbau,
Verfahrenstechnik

Anlagenbau, Fertigungsautomatisierung,
Maschinenbau, Verfahrenstechnik,
Wasserwirtschaft

402x147,7x 1936 9696 x 64

Text, 2-zeilig, 16 Zeichen

15
enweiterbar, kompakt erweiterbar
65.280 E/A Module via Varan 7 E/A-Module fiir bis zu 96 E/A Kandle
36
/ max. 22/ max. 16
/ max. 4/ max. 2
max. 12
Handbetrieb, Automatikbetrieh, Automatikbetrieb
Schrittbetrieb, Tipp-Betrieb
v Nein, Nein, ¢/, Nein

CANapen, Profibus-DP, firmenspezifisch,
1x USB 3.0, 1x USB-Device 2.0

RS232, RS485, CANopen

CE, UL



Panasonic Electric Works Europe AG
13714
Ottobrunn
089/ 45354-1000
www.panasonic-electric-works.de

FPX-0

Maschinenbau, Anlagenbau,
Fertigungsautomatisierung

90x86x 79 bis 90 x 220 x 79

kompakt/modular erweiterbar
max. 8 Module, 216 E/A
2.550/8.000 Programmschritte
80 ns/Schritt
2028
2Kanal /
programmabhéngig

Handbetrieb, Automatikbetrieb,
Schrittbetrieb, Tipp-Betrieb

A A
RS232C, RS485

5
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Pro-face Deutschland GmbH

1125 ©

Solingen

0212/ 25826-0

www.proface.com
LM4201T

Maschinenbau, Anlagenbau,
Fertigungsautomatisierung

128 102 x 60

TFT, vollgrafisches Touchdisplay,
320x240 Pixel

enweiterbar, netzwerkfahig

16MB

20/10
412

Handbetrieb, Automatikbetrieb,
Schrittbetrieb, Tipp-Betrieb

v, Nein, /, Nein

RS232, RS485, USB,
Etheret, CANopen

CE, UL, CSA, KC

Rockwell Automation GmbH
16998
Disseldorf
0211/ 41553-229
www.rockwellautomation.de

Micro830/Micro850

Maschinenbau,
Fertigungsautomatisierung,
Wasserwirtschaft, Geb&udeautomation

14830: 100 x 90 x 80, u850: 158 x 90 x 80

separates Produkt: PanelView Component
Grafikterminal, Monochrom, Farbe, 4

auf separatem Display PanelView
Component Grafikterminal

modular, Plug-In Module, erweiterbar, netzwerkf.

modular, 5 Plug-In Mod., p850: 4 Zusatzmodule
256 Programme a 64kB
121 verfiigbare Funktionsbldcke
bis 28x 24VDC usw. / bis 20x 24VDC usw.
4/bis zu 5 Einschubmodule (Plug-In)
Relaisausgénge 0. SRC-Ausg. im Basisgerét
programmierbar

Nein, v, v,/

o ARERTERRRREREE
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Schneider Electric GmbH
10637
Ratingen
01805/ 753575
www.se.com/de

Zelio Logic

Maschinenbau, Gebaudeautomation,
Fertigungsautomatisierung,
Wasserwirtschaft

1246x90x59,5

LCD, 72 Zeichen darstellbar,
sichtbare Flache 48 x 24mm

6 Funktions- und Cursortasten

kompakt, modular
max 40 E/A

120 Programmazeilen 0. 200 Funktionsblccke

6,8, 12 oder 16 /4, 8 oder 10

max. 6 /-

Relais, Stromstof-Relais, Zeitrelais usw.

Run, Stop

Nein, v, v,/

USB, Ethemet, RS232/RS485 Komboport, - Programmierschnittstelle, Bluetooth, ber Er-

Devicenet tiber Plug-In Modul (Einschub)
¢-UL-us, CE, C-Tick, KC

Spectra GmbH & Co. KG
10623 €

Reutlingen
07121/14321-0
www.spectra.de

Jazz

Wasserwirtschaft,
Gebaudeautomation,
Verfahrenstechnik, Maschinenbau

114x86x 39
Text, 2-zeilig, 16 Zeichen

16

nicht erweiterbar

modellabhéngig: max. 18 / max. 20
modellabhéngig: max. 4 / max. 2
modellabhangig, max. 11
Automatikbetrieb

Nein, Nein, v/, Nein

RS232, RS485,
opt. Ethernet, Modbus

CE, UL

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG

35180 @ O]
Minden %
057118870 [=1
www.wago.de

Controller PFC200 110 System Advanced
Anlagenbau, Fahrzeugautomatisierung,

Yaskawa Europe GmbH
30074 @

Eschborn

06196/ 569-300
www.yaskawa.eu.com

Micro PLC
Anlagenbau, Fahrzeugautomatisierung,

Fertigungsautomatisierung, Kleinkraftwerke, - Fertigungsautomatisierung, Geb&udeauto-

Maschinenbau, Verfahrenstechnik,
Wasserwirtschaft

63x105x75
Nein

v

enweiterbar, netzwerkfahig

4GB (intern), +32GB (extern)

A A

Modbus, Industrial Ethemnet, OPC-UA,
Ethercat, MQTT

CE, cULus

mation, Kleinkraftwerke, Maschinenbau,
Verfahrenstechnik, Wasserwirtschatt

T2x88xT1

enweiterbar; netzwerkfahig
16x DI, 12x DO, 2x Al onboard usw.
bis zu 128KkB, ext. Speicher bis 2GB mdglich

16/12
2AI1

Handbetrieb, Automatikbetrieb,
Schrittbetrieb, Tipp-Betrieb

v,/ v/ Nein

RS422, RS485, Ethernet, PiP, DHCP, integr.
WebServer, Bluetooth (Q4/2018) usw.

CE, UL

Alle Eintrage basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 24.08.2020

weiterungsmodul: Modbus und Ethernet

CE, cULus, CSA, GOST, GL, N998

Zander GmbH & Co. KG
22607
Aachen
0241/910501-16
www.zander-aachen.de

7X20 - vernetzbare High-Speed Steuerung

Fertigungsautomatisierung,
Verfahrenstechnik, Anlagenbau

108 x 90 x 63
LED Leuchten

netzwerkfahig

Leistungsaufnahme 1,5W
201/16
.-

Nein, Nein, Nein, Nein
Ethernet

LITIME

smart & reliable connections

Hybrid-Steckverbinder

ALL-IN-ONE
LOSUNGEN

// leistung, Signal und Etheret
// Steckverbinder M16, M23 und M40
// Weniger Kosten, Platz und Gewicht

www.hummel.com
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» Tellerschleifringe werden in das Grei-
fersystem eines Roboters integriert und
ermaéglichen die sichere Ubertragung
von Last, Signalen und Daten.

Bild: ©metamor

Tellerschleifringe speziell fiir End-of-Arm-Tooling

Greifen durch Schleifringe

Der Schleifringhersteller Kiibler erweitert sein Portfolio mit einer speziellen Losung fiir die Robotik. Der
Tellerschleifring, auch Pancake-Schleifring genannt, dient zur Ubertragung von Last, Signalen und Daten fiir
unterschiedliche Greifersysteme, die elektrisch angetrieben werden.

amit die flexible Bewegung und Leichtigkeit eines  halb ist der Einsatz von Teller-Schleifringen (Pancake-Schleif-
Roboters in der Praxis auch umgesetzt werden kén-  ringen) fiir die Robotik ideal. Durch den Einsatz der Schleifrin-
nen, sind bei elektrisch gesteu- gen werden Last und Signal von einer stationaren Platt-
erten Greifern, die am Ende form auf die rotierende Plattform, in diesem Fall
des Roboterarms verschiedene Werk- das Greifersystem am Ende des Roboter-
stiicke greifen, Tellerschleifringe in arms, zuverlassig Ubertragen. Fur die
das Greifersystem integriert. Last, Sig- Dynamik des Roboterarms ist im
nalen und Daten werden durch den wesentlichen das Gewicht und
Schleifring Gbertragen und versorgen somit \ seine Baulange entscheidend.

Der Tellerschleifring ist mit
einer Bauart von 10 bis
15mm in axialer Richtung
und einem zu vernachlassigen
Gewicht die ideale Losung fir zahlreiche Roboter
mit elektrischem Greifersystem. Je kirzer der
Roboterarm desto schnellere Bewegungen
sind fr den Roboter moglich.

» Tellerschleifringe ermdglichen eine zuver-
Iassige Ubertragung von Last und Sig-
nalen in einer kompakten

Bauform von 10 bis 15mm.

das Greifsystem. Zwar ist auch der
Einsatz eines Kabel mdglich, der
Nachteil ist aber dabei die bewegliche
Einschrankung des Roboterarms. Eine konti-
nuierlich rotative Bewegung ist mit Kabeln nicht
moglich. Selbst im Schwenkbetrieb sind die gebrduchlichen  Fir eine hohe Anlagenverfiigbarkeit ist eine storungsfreie Uber-
Kabel derart hohen mechanischen Belastungen ausgesetzt,  tragung von Last, Signalen und Daten essentiell. Um dies sicher
dass sie haufig das schwachste Glied in der Kette bilden. Des-  zu stellen, sind die Tellerschleifringe mit einem multiplen redun-

Fritz Kiibler GmbH

Multiple redundante Abtastung

Bilder der Doppelseite
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SCHLEIFRINGE ZUR UBERTRAGUNG VON LAST UND SIGNALEN FUR ROBOTER @

.
danten System "~

ausgestattet, wel-
ches eine hohe Uber-
tragungssicherheit bie-
tet. Diese Technologie
sorgt flr eine dauer- .."
haft zuverlassige
Ubertragung von Last,
Signalen und Daten. Erreicht
wird das durch mehrere Kontakte

pro Ubertragungsweg, wobei jeder
einzelne wiederum Uber mehrere Kontaktpunkte verfligt. Ein Beispiel verdeutlicht
dies: Am Umfang des Teller-Schleifrings befinden sich mindestens vier Kontakte

(Birsten) und jeder ein-

» Auch die Ubertragung von

Positionsdaten ist mit einem
Tellerschleifring in Kombi-

nation mit einem

beispielsweise in Kreiselkompassen zur
Navigation bei Hochseeschiffen einge-
setzt. Stromversorgung und industrie-

Drehgeber busgestlutzte Datenrtickmeldung sind
maglich. somit zuverlassig gesichert. |
o Direktzur Ubersicht auf
I-need.de
www.i-need.de/f/4136
Fritz Kiibler GmbH
www.kuebler.com/schleifringe
- Anzeige -

zelne davon sorgt mit Mi-
krofedern flir eine zuverlas-
sige Ubertragung von Last,
Signal und Daten. Diese
multiple redundante Abtas-
tung ermdglicht eine ein-
wandfreie Versorgung elek-
trischer Greifersysteme. Die
Ubertragung erfolgt (ber
das Anpressen der beiden
Teller/Scheiben. In aller
Regel integriert das Schleif-
ringmodul in das Greiferge-
hause. Auf Grund der vielen
Kontaktpunkte reichen ge-
ringste Anpressdriicke, um
Last und Signale storungs-
frei Ubertragen. Durch das
geringe Anpressen der bei-
den Scheiben sind die Tel-
lerschleifringe  demnach
praktisch wartungsfrei und
stehen fir eine lange Le-
bensdauer und leisten
somit einen Beitrag zur
hohen Anlagenverfiighar-
keit. Gangige Varianten leis-
ten  derzeit bis zu
5A/60VAC, 48VDC und sind
bis 20 Kanale erhaltlich. Die
Tellerschleifringe sind
zudem fur Feldbus und In-
dustrial Ethernet geeignet.

Positionierung
und Ubertragung

Die Schleifring-Lésung
kann auch mittels eines ab-
soluten Drehgebers neben
der Ubertragung von Last
und Signalen Positionier-
aufgaben Ubernehmen. So
wird die All-In-One Losung

RAFI begleitet Sie auf Ihrem Weg

Bei uns erhalten Sie |hr individuelles Bediensystem als
Komplettldsung: mit Touchscreen, Joysticks, Folien-
tastaturen, Bedienelementen, Rechnereinheit, Treiber,
GUI-Software und dem Betriebssystem |hrer Wahl.

Schicken Sie uns einfach lhre Anforderungen,
gemeinsam entwickeln wir die fiir Sie
passende Losung.

Sie erreichen uns uber:
Telefon: 0751 89-0
Mail: info @rafi.de

www.rafi.de

RANFI
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MODERNE ANLAGENVERNETZUNG IN DER SMART FACTORY

Interview mit den Helmholz-Geschaftsfiihrern Karsten Eichmiiller und Carsten Bokholt

Connectivity trifft Usability

Auf dem Weg zur smarten Fabrik ist die Industrie dazu angehalten, Produktionsanlagen starker zu vernetzen
und an hohere Ebenen anzubinden. Helmholz spielt dieser Trend in die Karten, hat sich das Unternehmen doch
langst vom S7-Second-Source-Lieferanten zum Connectivity-Spezialisten fiir den mittelstandischen Maschinen-
bau gewandelt. Wie es dazu kam, welche Starken man heute ausspielen kann und wo die Reise fiir Helmholz
in Sachen Konnektivitdt hingeht, dariiber hat das SPS-MAGAZIN mit den beiden Geschéftsfiihrern Karsten

Eichmiiller und Carsten Bokholt gesprochen.

Helmholz treibt mit seinem Portfolio die moderne
Connectivity im Maschinenbau an, besonders im Umfeld
von Profinet. Woher kommt dieser Augenmerk?

Karsten Eichmiiller: Das Unternehmen hat seine Wurzeln in
der Profibuswelt. Die einstige Positionierung als Second
Source Supplier limitierte allerdings auch die Zielgruppe
deutlich. Das hat sich tber die Jahre, vor allem durch den
Umstieg von Profibus auf Profinet, vollstandig verandert.
Denn das industrielle Ethernet hat Helmholz nicht nur tech-
nologische Vorteile beschert, sondern auch einen breiteren
Kundenkreis. In der Folge ist Profinet heute eines unserer

50 sPS-MAGAZIN 912020

Kernthemen, das wir mit einem kompletten Okosystem fiir
Maschinennetzwerke adressieren.

Eichmidiller: Richtig. Urspriinglich — und gemal unseres da-
maligen Fokus auf die S7-Welt — galt es vor allem, Profibus
mit Profinet zu verbinden. Spater kamen Losungen fiir Profi-
net auf Profinet und Profinet auf ModbusTCP hinzu, die der
Markt ebenfalls gut angenommen hat. Mittlerweile gibt es
eine ganze Gateway-Familie im Helmholz-Portfolio — jlingster
Zuwachs ist eine Variante fur Profinet auf Ethernet/IP.

» Die Geschaftsfiihrer Karsten Eichmiiller und Carsten Bokholt
haben das Unternehmen Helmholz als Connectivity-Spezialisten
flr den mittelstdndischen Maschinenbau positioniert.

Doppe

Bilder der



MODERNE ANLAGENVERNETZUNG IN DER SMART FACTORY

Helmholz
PPN Co

Helmholz
DPPN Coupler

DP/PN Coupler

» Das Portfolio von Helmholz um-
fasst mittlerweile eine komplette
Familie an Gateways und Kopplern.

Helmholz

PN/EtherNetIP Coupler

Warum Profinet auf Ethernet/IP und nicht z.B. fiir
Profinet auf Ethercat?

Carsten Bokholt: Ethercat steht genauso auf der Liste der
Protokolle, die wir mit unseren Gateways abdecken wollen.
Doch im internationalen Vergleich ist die Ethernet/IP-Welt
nach Profinet die ZweitgrofRte. Zudem ist Nordamerika fir
viele unserer Kunden ein wichtiger Zielmarkt und mit dem
neuen Gateway missen Maschinenbauer nicht mehr ver-
schiedene SPS-Systeme beherrschen und verbauen. Das re-
duziert den Aufwand fir Maschinenbauer natdrlich deutlich.

Eichmiiller: Das ist auch ein Grund, warum wir mit unserem
I/0-System so erfolgreich sind. Egal, wo die Maschine letztlich
hingeht: Der Kunde verbaut eine einheitliche Losung und setzt
abschlielfend nur noch die passende Kopfstation darauf.

Wie stark ist die Steuerungslandschaft wirklich im Umbruch?
Eichmiiller: Dass die jlingeren Anbieter von Steuerungstechnik
den historischen Platzhirschen Marktanteile abnehmen, ist
wohl kein Geheimnis. Wie so vieles, ist auch in der Automati-
sierungsbranche die Vielfalt deutlich groRer geworden. Ganz
unabhangig vom SPS-Hersteller gibt es zudem immer weniger
Standalone-Maschinen in den Fabriken. Doch alle Anlagen un-
tereinander zu vernetzen und in Ubergeordnete Systeme einzu-
binden, ist keine leichte Aufgabe. Deswegen zahlen neben den
Maschinenbauern langst auch die Endanwender zu unserer
Zielgruppe. Umgekehrt ist der Name Helmholz mittlerweile auf
den Referenzlisten vieler Anlagenbetreiber eine feste GrolRe.

Auf dem Markt findet man heute diverse Anbieter und
eine Vielzahl von Gateways. Welche Besonderheiten
zeichnen lhre Gerite aus?

Eichmiiller: Im Mittelstand sucht man in der Regel nach un-
komplizierten Losungen, um Anlagenteile datentechnisch
miteinander zu verbinden. Deswegen kdnnen wir hier mit un-
serem Easy-to-Use-Ansatz, also der einfachen Integration und
Anwendung unserer Gateway-Losungen, ausgezeichnet punk-
ten. Der Anwender bendtigt weder komplizierte Software
Tools noch umfangreiches Experten-Knowhow.

Helmholz
Coupk

-

A

PN/CAN-Gateway PN/ModbusTCP Coupler

Bokholt: Die meisten anderen Gateways auf dem Markt muss
der Anwender aufwandig projektieren und programmieren.
Das wollen wir vermeiden. Deshalb heif}t es flir Helmholz:
Usability first! Nicht nur bei Gateways, sondern tbergreifend
durch das gesamte Portfolio.

Was bedeutet das denn fiir die Funktionalitat?

Bokholt: Die hohe Usability unserer Gateways darf natdirlich
nicht zu Lasten der Funktionalitat gehen. Sprich: Alle wesentli-
chen Eigenschaften sind vorhanden. Das stellen wir bei der Ent-
wicklung in ausfihrlichen Gesprachen mit den Anwendern si-
cher. Sollte ein Kunde dann doch noch ein sehr spezielles Fea-
ture bendtigen, ergénzen wir es sozusagen mafligeschneidert.

In einer kundenspezifischen Losung?

Bokholt: Nein, applikationsbezogen wiirde es besser treffen.
Wir prifen bei speziellen Wiinschen immer, inwiefern auch
andere Kunden eine solche Funktion brauchen. Erst dann set-
zen wir sie im Rahmen eines Funktionsbaukastens fir unsere
Gerdte um. Zudem miussen sie zur Grundphilosophie unserer
Gateways passen.

Eichmdiller: Genau. Die Funktionalitat muss immer eindeutig
und beherrschbar bleiben. Folglich denken wir — sowohl auf
Hardware- als auch auf Software-Seite — sehr stark in Plattfor-
men. Wenn man aus dem Profibus- bzw. Profinet-Umfeld

Karsten Eichmiiller, Helmholz GmbH & Co. KG

Helmholz stellt mit seinem Connectivity-
Portfolio aus Kopplern, Gateways, Routern oder

Switches die richtige Basis fiir das IoT bereit.

kommt, dann weiy man ja, mit welchen Methoden und Tools
die entsprechenden Anwender vertraut sind. Deswegen haben
wir daflr gesorgt, dass die Konfiguration unserer Gateways fur
sie nicht neu ist. Durch diese Vertrautheit und den einfachen
Umgang konnen wir in unserer Zielgruppe den nétigen Impuls
setzen, um sich dem Thema moderner Connectivity und Anla-
genvernetzung tberhaupt anzunehmen.

Bokholt: Viele Anbieter von Netzwerkkomponenten drangen
heute aus anderen Marktsegmenten wie IT oder Infrastruktur

SPS-MAGAZIN9[2020 51



in den Automatisierungsmarkt. Sie machen, um ihre Gerate
hier verkaufen zu konnen, dann Profinet on Top dazu. Bei
Helmholz ist es genau umgekehrt. Wir sind in Industrie und
Profinet-Welt zu Hause und ergénzen bei Bedarf die nachge-
fragten Funktionen. In diese Richtung lassen sich Losungen
besser schlank und unkompliziert halten, als anders herum.

Im Sinne der smarten Fabrik sollen Endanwender ihre
Anlagen starker vernetzen. Spiiren Sie diesen Trend beim
Absatz lhrer Gateways?

Bokholt: Das Thema der durchgangigen Vernetzung ist si-
cherlich in der Praxis angekommen. Wir spuren vor allem
zwei Trends: Die Einbindung von Altanlagen mit Profibus-auf-
Profinet-Gateways bildet die eine Seite. Auf der anderen Seite
stehen aber auch unsere Profinet-zu-Profinet-Koppler im
Sinne einer Netzwerksegmentierung aktuell hoch im Kurs.
Denn wenn man Anlagenteile direkt Uber Profinet miteinander
verbindet, kommt es nicht selten zu Beeintrachtigung von
Kommunikation und Zykluszeit. Das lasst sich mit unseren
Kopplern ganz einfach vermeiden.

hohere Ebenen aus?

Eichmiller: Auch hier sorgen die Losungen von Helmholz fir
moderne Connectivity. So z.B. unsere NAT/Firewall-Kombina-
tion Wall IE, die eine einfache aber wirksame Absicherung der
Produktionsanlagen nach oben hin erlaubt. Zudem arbeiten

Carsten Bokholt, Helmholz GmbH & Co. KG

Bei Helmholz heiB3t es ilibergreifend
durch das gesamte Portfolio: Usability first!

wir an einem Profinet/MQTT-Gateway, das Daten mit héheren
Ebenen auszutauschen kann — wieder unter der Pramisse
einer moglichst hohen Usability. Denn fir klassische OPC-UA-
Gateways bendtigt der Anwender eine Menge Knowhow. Wir
sind der Meinung, dass man die Anbindung an IoT und Cloud
auch deutlich einfacher I6sen kann.

Bokholt: Wenn man mit Kunden das erste Mal Uber die Smart
Factory spricht, wollen viele gleich den ganz gro3en Wurf ma-
chen — von Big Data und Cloud bis zu K| und Predictive Main-
tenance. Ruckblickend schaffen das aber nur die wenigsten.
Als erster Schritt ist durchgéangige Konnektivitat deshalb so
wichtig. Daten aus der Feldebene missen greifbar fur tber-
geordnete Systeme werden - egal, ob das mit unseren
Routern, dem kiinftigen MQTT-Gateway oder per S7 und OPC
UA geldst wird. Auch danach empfiehlt es sich, Schritt fur
Schritt weiter zu machen, und einzelne 10T- und Remote-
Anwendungen umzusetzen.

industrielle 1oT?
Eichmdiller: Helmholz stellt mit seinem Connectivity-Portfolio
aus Kopplern, Gateways, Routern oder Switches die richtige
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Basis flur das loT bereit. Zudem unterstitzen wir den Kunden,
die passenden Daten einzusammeln und sie in entspre-
chende Systeme weiterzuleiten. Dabei kdnnen wir aufgrund
unserer Erfahrung gut und ganz individuell abgestimmt hel-
fen — immer mit dem Fokus auf eine zuverlassige aber un-
komplizierte Losung. Bei einer anwendungsspezifischen Aus-
wertung der Daten hort unser Job allerdings auf, dafir ist das
Helmholz-Kundespektrum viel zu breit. Kurzum: Wir begleiten
unseren Kunden - egal ob Maschinenbauer oder Endanwen-
der — Schritt fur Schritt zu durchgangiger Connectivity. Das
Feedback unserer Kunden und die Zahl der Referenzen spre-
chen dabei ganz klar fir sich.

Kommen wir nochmals auf die Firewall/NAT-Kombination
Wall IE zu sprechen. Sie wird nicht nur bei der Remote-
Anbindung von Maschinen eingesetzt, sondern auch bei der
Vernetzung untereinander. Warum?

Bokholt: Sie kann durch moderne Segmentierung auch auf
Produktionslevel fir mehr Sicherheit sorgen. Oft steht dabei
weniger die Firewall als vielmehr die integrierte Adresstber-
setzung, also die NAT-Funktion, im Vordergrund. Denn neben
der Sicherheit lassen sich so auch Probleme mit IP-Adressen
oder dem Broadcast auf einen Schlag in den Griff kriegen -
einfach und unkompliziert. Beriicksichtigt man dazu das
Preislevel und den Formfaktor des Gerats, ist Wall IE wohl
wirklich einzigartig auf dem Markt.

Bokholt: Seit Stuxnet hat die Industrie viel dazugelernt. Aller-
dings ist es oft noch nicht ganz klar, an welchen Stellen man
welche Technologien am besten einsetzt. Wall IE unterstitzt
den Anwender hier ganz klar durch seine Flexibilitat — egal ob
bei der Absicherung nach oben und der einfachen Segmen-
tierung auf dem gleichen Level.

Eichmiiller: In dieser Hinsicht ist unser Wall IE ein wunderba-
rer Beleg daflr, dass zunehmende Vernetzung und Sicherheit
in der Produktion Hand in Hand gehen kénnen.

raus werfen: Die Kombination von OPC UA und TSN wird ja oft
als kiinftiges Allheilmittel fiir die industrielle Kommunikation
angepriesen. Was bedeutet das fiir das Angebot von Helmholz?
Bokholt: Solange die groen Automatisierer noch keine
durchgéangigen Losungen fir TSN anbieten, werden die ver-
sprochenen Vorteile fiir unsere Kunden noch nicht wirtschaft-
lich greifbar sein. Doch auch wenn TSN heute noch nicht
wirklich in der Praxis einsatzbereit ist, wird sich der Standard
unserer Meinung nach in der industriellen Kommunikation
durchsetzen. Deswegen werden auch wir tber kurz oder lang
TSN-fahige Produkte anbieten. (mby)

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/10181

@

Helmholz GmbH & Co. KG
www.helmholz.de



VISION TechTalks

The inVISION TechTalks present the latest trends in machine vision and 3D metrology
in various one-hour webinars. For each topic, three companies present current products
and solutions in twenty-minute presentations.

[ ®,
29. September, 2 PM (CET) High Speed Interfaces (

13. October, 2 PM (CET) Bin Picking

20. October, 2 PM (CET) 3D Metrology

27. October, 2 PM (CET) Deep Learning

03. November, 2 PM (CET) Embedded Vision

10. November, 2 PM (CET) Smart Cameras & Vision Sensors

17. November, 2 PM (CET) Optic & Lenses

01. December, 2 PM (CET) Spectral Imaging

English
Dr.-Ing. Peter Ebert, Editor in Chief inVISION ok 0l
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)

Free Registration at E



@ SENSORIK UND VERBINDUNGSTECHNIK IM SYSTEM

Neue M8 und M12 Steckverbinder

Standardisiert

und besser

Leistungsfadhige Sensorik er-
fordert ebenso leistungsfahige
Verbindungstechnik. Deshalb
bietet Pepperl+Fuchs mit dem
Produktportfolio Connectivity eine in sich geschlos-
sene Lasung, in der beide Komponenten aufeinander
abgestimmt sind. Unter dem Anspruch ‘M8/M12 Stan-
dardisiert und perfektioniert’ entwickelt der Anbieter
sein Steckverbinder-Programm derzeit neu.

o vielfaltig, wie sich Anwendungen in der Automatisie-
rung prasentieren, so unterschiedlich fallen auch die
Anforderungen an die Anschlusstechnik aus. Seit
mehr als 20 Jahren produziert Pepperl+Fuchs hier
Komponenten, die auf die Bedirfnisse der verschiedensten
Branchen zugeschnitten sind. Ganz gleich, ob Maschinenbau,
Schweildtechnik, Lager- und Fordertechnik, mobile Applikatio-
nen oder Prozessindustrie — erganzend zu Sensoren bietet der
Hersteller ein breites Connectivity-Programm, das Funktionssi-
cherheit und Maschinenverflgbarkeit in all diesen Umgebungen
auch auf lange Sicht gewahrleisten soll. Steckverbinder der
Baugrole M12 und M8 sind der Standard in der Fabrikautoma-
tion. Dank ihrer robusten Einzelteile, der groRen Anpassungsfa-
higkeit durch eine Vielzahl von Steckgesichtern und Ihrer inter-
nationalen Standardisierung, stellen sie heute das geeignete
Anschlusskonzept dar, um die Maschineninstallation zu be-
schleunigen und die Inbetriebnahme zu erleichtern.

Schnelle und komfortable
Montage und Wartung:

Um dem Installateur erhdhte Flexibilitat zu geben, werden die
neuen Steckverbinder, zusatzlich zur Langs-Randelung eine
Sechskantflache bekommen. Dies ermdglicht die Montage per
Hand mit dem Pepperl+Fuchs Montagewerkzeug, aber auch
mit dem Gabelschlissel der Schllsselweite 14. Zeitgleich wird
der Drehmoment-Akzeptanzbereich deutlich erhoht. War bisher
ein bestimmtes Drehmoment flr eine durchgangige Dichtheit
notwendig, ist heute die Dichtheit in einem weiten Bereich ga-
rantiert. Das schitzt den O-Ring vor Zerstdrung, sollte das
Drehmoment vom Normwert abweichen und halt die Verbin-

dung dicht, wenn das Drehmoment mal nicht ganz erreicht
wird. Durch eine optisch und haptisch gut erkennbare Kodie-
rungs-Kennzeichnung wird ein langes Rumprobieren verhindert
und die Montagezeit verkirzt. Im Kontakttrager eingearbeitete
Pin-Nummern erleichtern die Wartung und verhindern das Ver-
wechseln der Signale wahrend des Service-Einsatzes vor Ort.
Um bei vielen Steckverbindern den Uberblick zu behalten und
keinen bei der Montage zu vergessen, zeigt der griine Kontakt-
trager, ob die Uberwurfmutter verschraubt ist. Auf dem Kabel
angebrachte Kennzeichnungsschilder ermoglichen die applika-
tionsspezifische Markierung, erleichtern die Ubersichtlichkeit
und fhren zur schnelleren Zuordnung von Leitung und Sensor-
bzw. Aktor-Signal. Als zusatzliche Kennzeichnung kdnnen Farb-
ringe aufgesteckt werden, die auch unter starken Vibrationen
nicht abfallen und zuverlassig den Steckverbinder kennzeich-
nen. Als weiteres Entwicklungsziel werden die LED-Varianten
Uberarbeitet. Diese werden heller und deutlicher zu erkennen
sein. Das erhoht die Lesbarkeit auch bei starkem Fremdlicht
und ermoglicht eine verbesserte Zustandsdiagnostik und
schnellere Fehlerfindung auch an schwer zuganglichen Orten.
Die vergrolierte Wellschlauch-Verrastung macht das neue De-
sign noch attraktiver in Anwendungen, in denen Schutzschlau-
che Verwendung finden, wie z.B. im Mobile-Equipment Bereich.
Diese kdnnen einfach aufgeschoben werden und rasten auf
dem Steckverbinder — eine Alternative zu Adaptern.

Zuverlassige Dichtigkeit und
hohe Medienbestandigkeit

Die neuen M12 und M8 Steckverbinder von Pepperl+Fuchs wer-
den auch in punkto Dichtheit verbessert. Eine optimierte, axial
aufgebrachte Riittelsicherung garantiert eine gleichmaBige
Pressung des O-Rings. Hierdurch wird nicht nur die Schutzart
IP67 und IP68 sondern auch IP68ext erreicht. IP68ext ist ein
Pepperl+Fuchs-interner Wechselbad-Test mit Wassertempera-
turen von +5 und +70°C. Die bis zu 200 Testzyklen bei Tm Was-
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sertiefe simulieren schelle Temperaturwechsel, wie sie z.B. in
der Prozessindustrie, aber auch im Mobile Equipment Bereich
auftreten. Die veranderte Polyurethan-Umspritzung, die den
Griffkorper formt, weist eine hohere Festigkeit auf, wodurch
der Schutzgrad IP69, also die Dichtheit auch bei Hochdruck-
reinigern, weiter verbessert wurde. Die spezielle Formgebung
der axialen Ruttelsicherung verhindert den friihzeitigen Ver-
schleil auch bei mehrmaligem Offnen und Wiederverriegeln
und sorgt so flr eine hohe Dichtheit auch bei starken Vibra-
tionen. Der im Kontakttrager fixierte O-Ring wird im Service-
fall nicht mehr mit herausgezogen, sodass die Dichtheit und
Medienbestandigkeit auch nach vielen Wartungs- und Um-
baumalnahmen bestehen bleibt. Der O-Ring aus FKM wider-
steht vielen Medien, die in der Automatisierungstechnik An-
wendung finden und erhéht so die Dichtheit und Zuverlassig-
keit auch bei aggressiven Prozessmedien.

Hohe Lebensdauer und Belastbarkeit
auch in harten Industrieanwendungen

Die optimierte Ruttelsicherung und die neuen Krimp-Kontakte,
die neben der elektrischen Verbindung jetzt auch die Aderiso-
lation mit einschliefen, erhéhen die Schwingungs- und Vibra-
tionsfestigkeit der Steckverbinder deutlich. Das neue Design
der gewinkelten Varianten werden einen 100° Winkel aufwei-
sen. Dieser erhoht die Zuverlassigkeit der angeschlossenen
Leitung und verbessert so die Lebensdauer des Steckverbin-
ders bei nur geringfiigig gréfterem Bauraum. Die verdoppelte
Kriechstrecke im M12 und M8 Kontakttrager erhoht nachweis-
lich die Toleranz gegen Verschmutzung und Feuchtigkeitsein-
tritt bei Wartungsarbeiten im Feld. Die vergoldeten Kontakte
bieten einen langzeitstabilen geringen Kontakt-Ubergangswi-
derstand, der sich vor allem in Hochstrom- und Analogsignal
Applikationen positiv bemerkbar macht. Neben den Zink-
Druck-Guss-Verschraubungen werden V4A Versionen zur Ver-
fligung stehen, um auch in sehr harten Industrieanwendungen
mit aggressiven Prozessmedien eine zuverlassige Steckver-
bindung zu ermdglichen. Fir kleine, storanféllige Analogsig-
nale und der Datenubertragung werden die neuen Steckver-
binder mit einer 360°-Schirmung ausgestattet, die vollflachig
den Kabelschirm umschlieft und so eine groRflachige und
niederimpedante Schirmanbindung aufweist. Wie bisher auch,
kommen die verwendeten Rohkabel alle aus deutscher und
europaischer Produktion und ermdglichen so eine gleichblei-
bend hohe Produktqualitat. Standardisierte Abmantelkrafte
sorgen fiir eine hohe Verarbeitbarkeit im Feld. Das Design der
Steckverbinder ist modular aufgebaut und auch fir zukinftige
Anwendungen vorgesehen. So hat der Anbieter z.B. mit der
XXL-Variante Steckverbinder entwickelt, die Leitungen groler
6,2mm Manteldurchmesser aufnehmen konnen, um z.B.

groe Leitungsquerschnitte aber auch
o Direkt zur Ubersicht auf Rohkabel fiir hochdynamische Anwen-

I'need.de dungen zu verarbeiten. |

www.i-need.de/f/8259

Roland Gubbels,
Business Manager Connectivity,
Pepperl+Fuchs SE

www.pepperl-fuchs.com

escha.net

M12x1 POWER
PNO-konform

grauer Kontakttrager
5-polig | L-codiert

16A | 63Vbc
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Wandlungsverluste durch Umstieg auf Gleichstrom vermeiden

Eine Wende
ohne Wandel

Der Strom kommt aus der Steckdose. Stimmt. Aber so
einfach ist es dann doch wieder nicht. Insbesondere
dann, wenn die Quelle fiir die Stromerzeugung aus Er-
neuerbaren Energien wie Photovoltaik oder Windkraft
kommt. Diese produzieren Gleichstrom (DC), der iiber

Wechselrichter erst mal in Wechselstrom (AC) umgewan-
delt werden muss. Wenn aber der Endverbraucher ebenfalls
wieder ein digitales Gerdt wie Laptop, I-Phone, eine LED-
Leuchte, der Ladepunkt fiir Elektrofahrzeuge oder die intelligente
Produktionseinheit in einer Fabrik ist, muss doppelt umgewandelt wer-
den, denn diese Endverbraucher funktionieren nur mit Gleichstrom (DC). Da-

durch entstehen groe Wandlungsverluste.

ir leben immer mehr in einer DC-Welt. Der
langfristige Ausstieg aus den fossilen
Energiequellen kann nur effizient gestaltet
” werden, wenn wir konsequent immer

mehr auf Gleichstrom umstellen und Wandlungsverluste ver-
meiden. Kurzum: Wir brauchen eine Wende ohne Wandel, be-
tont Guido Ege, Leiter Produktmanagement und Produktent-
wicklung bei U.I. Lapp. Der grol3e Vorteil von Gleichstrom: Bei
Gleichstrom fallen die Verluste weg, die heute bei der Um-
wandlung zwischen Wechselstrom (AC) und Gleichstrom (DC)
und umgekehrt entstehen. Ein konsequent auf Gleichstrom
ausgelegtes Energienetz kdme auf einen Gesamtwirkungs-
grad von 90 Prozent — gegenuber heute 56 Prozent. Mehrere
grolte Braunkohlekraftwerke kdnnte man dann abschalten. Die
grolRe Wende ohne Wandel lasst allerdings auf sich warten. In
der Industrie gibt es bisher nur Nischenanwendungen. Gro3e
Automobilisten beispielsweise haben Testzellen installiert, die
diese Effizienzgewinne, die durchaus bis zu 30 Prozent betra-
gen konnen, nutzen mochten. Handlungsbedarf gibt es noch
auf vielen Ebenen. Lapp ist bei Kabeln in der Entwicklung aktiv
und verfligt bereits Uber ein Leitungsportfolio fiir verschie-
denste Anwendungen. Darunter die Olflex DC 100 mit neuer
Farbcodierung der Adern nach der 2018 aktualisierten Norm
DIN EN60445 (VDE 0197):2018-02 fir Gleichstromleitungen:
rot, weill und griin-gelb. Weitere Leitungen sind die Olflex DC
Servo 700 fir stationare und die Olflex DC Chain 800 aus TPE
flir bewegte Anwendungen. Oder die erste DC-Roboterleitung
Olflex DC Robot 900 mit der Aderisolation aus TPE und dem
Mantel aus PUR. Damit ist Lapp einer der Vorreiter bei der Ent-
wicklung von Leitungen fiir Niederspannungs-Gleichstrom-
netze fir industrielle Anwendungen.
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Viele offene Fragen

Weitere Baustellen gibt es in der Normung, auRerdem mussen
noch DC-taugliche Komponenten zur Verfligung gestellt wer-
den, etwa bei Steckern und Schaltern. Hier muss noch weiter
geforscht werden, denn bei Gleichstrom erlischt beispielsweise
ein Storlichtbogen nicht von allein. Das kann lebensgefahrlich
werden. Es gibt noch viele offene Fragen. Lapp ist deshalb im
Forschungsprojekt DC-Industrie2 geforderter Partner und er-
forscht die Langzeitstabilitdt von Isolationsmaterialien fir
Kabel und Leitungen. Denn Lapp und die TU lImenau haben in
Versuchen herausgefunden, dass die Isolationsmaterialien im
Gleichspannungsfeld ein anderes Alterungsverhalten zeigen
als in einem Wechselspannungsfeld. Guido Ege: ,Wir sehen in
Gleichstrom grofe 6konomische Chancen. Nicht nur fir die
Automotive- und Prozessindustrie. Viele Verbraucher sind
schon heute Gleichstromverbraucher. Durch die Reduzierung
von Umwandlungsverlusten steigern wir die Effizienz. Durch
den Wegfall der Umrichter brauchen wir weniger Komponenten
und damit weniger Platz. Regenerative und dezentrale Energie-
quellen konnen leichter integriert werden. Auch die Ruckspei-
sung von Bewegungsenergie erfolgt tiber DC. Der E-Motor wird
zum Generator”, listet Guido Ege die Vorteile auf.

Umfangreiches DC-taugliches Portfolio

Fir Photovoltaik- und Windkraftanlagen verfligt Lapp seit Jah-
ren Uber ein umfangreiches DC-taugliches Portfolio. Mit DC
werden aber auch Wandlungsverluste in Wellenkraftwerken
vermieden. So ist im Hafen der griechischen Stadt Heraklion
ein Wellenkraftwerk der Miinchner Firma Sinn Power im Ein-
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satz. Dort wird kiinftig flr die dezentralen Minigrids die Ge-
leichstromleitung Olflex DC 100 fiir den 800V-DC-Bus verwen-
det. Die Leitung soll eine Strecke von etwa 700 Metern zum
Einspeisepunkt tiberbriicken. Die Olflex DC 100 wird fest in In-
stallationsrohren an der Hafenmauer verlegt und verlauft bis
zum Netzwechselrichter flr die Einspeisung in das offentliche
Stromnetz. Obwohl Mittelspannung und Hochspannung
(HGU) nicht das Geschéftsfeld von Lapp ist, kommt es oft vor,
dass das Unternehmen trotzdem fiir spezielle Infrastruktur-
projekte der Partner der Wahl ist. Eine malRgeschneiderte Lo-
sung hat Lapp fir den Sortimo Innovationspark Zusmarshau-
sen entwickelt. Hier hat Lapp den kompletten DC-BUS zum
Anschluss der Ladestationen, einschlielllich Hybrid-DC-Kabel

» Lapp verfligt bereits tiber ein Leitungsportfolio fiir DC-Anwendungen.

zur Steuerung und Online-Uberwachung entwickelt. Der Kabel-
aufbau ist sehr anspruchsvoll: Das speziell fir den Ladepark
designte Kabel besteht aus einem Aluminiumleiter mit 30mm?
Querschnitt. Die Aderisolierung ist strahlenvernetzt und be-
steht aus Polyethylen. Die Schirmung wird tber spiralférmig
Uber den Kern aufgetragene Kupferdréhte erreicht. Das Beson-
dere: Der Aufbau wird erganzt durch zwei Edelstahlrohre be-
stickt mit jeweils sechs Lichtwellenleitern. Diese dienen zur
Temperaturmessung und schlagen Alarm, wenn die Tempera-
tur an den Ladepunkten zu groR wird. Uber den BUS wird dann
gesteuert, wo alternativ entsprechend freie Ladekapazitaten
zur Verfligung stehen. Der AuBenmantel ist aus PVC nach
IEC60502. ,Die DC-Technologie wird die industrielle Produk-
tion und die Energieversorgung von Stadten und Stadtteilen
entscheidend verandern. Sie stellt damit ein wichtiges Ele-
ment der Energiewende dar”, betont Guido Ege. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/10655

/

Irmgard Nille,

freie Journalistin im Auftrag von LAPP
U.l. Lapp GmbH

www.lappkabel.de

- Anzeige -

F|PSYSTEMS®

FRANKISCHE

INDUSTRIAL PIPES

Zuverlassiger Kabelschutz
auch fiir enge Baurdume

Unser einteiliger 90° Flansch APPA wird platzsparend direkt am
Gehéause der Maschine installiert. Er gewahrleistet eine direkte
Leitung des Wellrohres in die gewlinschte Richtung und erfllt in
Verbindung mit den FIPLOCK® Wellrohren die hochst mogliche
Schutzklasse IP69. Fertig montiert angeliefert ist APPA verflgbar
mit EPDM- oder NBR-Dichtung und auch als Jumbo-Version.

www.fipsystems.com
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Neues Kabelschutz-Zubehor

Struktur und Schutz

PAPA

» Die neue Verbindungsmuffe Fiplock PAPA von

Frankische Industrial Pipes kann nachtraglich an
dynamisch bewegte Wellrohre angebracht werden,
vor allem an hochbelasteten Stellen, wo die starke Reib-
wirkung den Verschleil® der Wellrohre beschleunigen wiirde.

Fréankische Industrial Pipes (FIP) bringt neues Zubehr fiir die Fiplock Standardwellrohre in seinem Kabelschutz-
programm Fipsystems auf den Markt: Die Halbschalen Fiplock BHPA schiitzen Rohre vor Quetschung, die Scheu-
erschutz- und Verbindungsmuffe Fiplock PAPA verhindert Abrieb und die stapelbaren Halter Fiplock BSPA und

BSPA-BJ bringen System in den Kabelschutz.

ie Montagehalbschalen Fiplock BHPA stellen sicher,
dass Wellrohre fachgerecht in gebohrten Montage-
rahmen oder Spannschellen befestigt sind. Werden
die Rahmen zueinander verspannt oder Klemm-
schellen verwendet, schitzen die neuen Halbschalen in ihrem
Inneren die Rohre: Sie verhindern, dass sie gequetscht und da-
durch beschadigt werden. Eine integrierte Rippe fixiert die
Wellrohre mit Fein- oder Grobprofil axial. Gleichzeitig bleiben
die Rohre jedoch drehbar gelagert, ein Vorteil fiir dynamisch
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belastete Leitungen. Die Montagehalbschalen, in Spritzguss
aus hoch flammgeschuitztem, modifiziertem Polyamid (PA) 6
gefertigt, haben hohen UV-Schutz und mechanische Festigkeit.
Die Halbschalen in den Nennweiten 12 bis 48 sind selbstverlo-
schend, entsprechen der Brandklasse VO und der Brandgefahr-
dungsstufe HL3 R22. Sie sind halogen- sowie cadmiumfrei und
besonders temperaturbesténdig von —50 bis +120°C. Sie fin-
den unter anderem in der Bahntechnik und in Gleisnebenan-
wendungen, aber auch in Industrie und Robotik Anwendung.
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Struktur mit Systemhaltern

Ordnung und Struktur im industriellen Kabelschutz: Dafiir
sorgt der aufklappbare Systemhalter Fiplock BSPA. Die ro-
buste und stapelbare Wellrohrbefestigung nimmt jeweils
ein Standardwellrohr auf. Dabei wird das Kunststoffrohr in
axialer Richtung optimal fixiert, bleibt allerdings auch im
montierten Zustand radial drehbar. Die Variante Fiplock
BSPA-BJ gibt den Wellrohren mehr Spielraum: Uber ein in-
tegriertes Kugelgelenk lassen sich die Rohre in den Haltern
bis zu einem gewissen Grad neigen. Damit eignet sich die
flexible Kabelschutz-Komponente besonders dafir, dyna-
misch bewegte Leitungen zu befestigen.

Nach Wunsch stapelbar

Die Systemhalter kdnnen zu beliebigen Geometrien gesta-
pelt und nebeneinander montiert werden. Ihr Deckel stellt
eine hohe Stabilitdt sowie Steifigkeit sicher, vor allem in ge-
stapelter Anordnung. Bei Bedarf kénnen Monteure den De-
ckel 6ffnen und den Systemhalter neu bestiicken. Anwen-
dungsgebiete sind neben der Bahntechnik und Gleisneben-
anwendungen auch die Robotik, die Industrie sowie Erneu-
erbare Energien. Die Systembhalter, aus speziell modifizier-
tem, halogenfreiem Polyamid (PA) 6 in Spritzguss gefertigt,
sind besonders witterungs- und UV-bestandig. Fiplock
BSPA ist in den Nennweiten 17 bis 56 erhéltlich und tempe-
raturbestandig von —50 bis +120°C. Die Schutzprodukte flir
Fiplock Wellrohre mit Fein- und Grobprofil sind selbstverlo-
schend sowie der Brandklasse VO und der Brandgefahr-
dungsstufe HL3 R22 zugeordnet.

Abriebschutz und Verbindungsmuffe

Die Robotik ist das bevorzugte Einsatzgebiet fiir die Verbin-
dungsmuffe Fiplock PAPA: Der Abriebschutz kann nachtrag-
lich an dynamisch bewegte Wellrohre angebracht werden —
vor allem an hochbelasteten Stellen, wo die starke Reibwir-
kung den Verschleil® der Wellrohre beschleunigen wirde.
AuBerdem verbindet die Muffe Fiplock Standardwellrohre
mit Fein- und Grobprofil in verschiedenen Nennweiten mit-
einander. So konnen Torsionsbelastungen der Rohre in dy-
namischen Anwendungen vermieden werden. Fiplock PAPA
schiitzt beanspruchte Kunststoffrohre und verbessert die
Lebensdauer des gesamten Systems. Der Abriebschutz ist
in Spritzguss aus hoch flammgeschitztem, modifiziertem
Polyamid (PA) 6 hergestellt, maximal UV- und witterungs-
bestandig und hat hdchste mechanische Festigkeit. Der
Temperaturbereich der halogen- und cadmiumfreien Muffe
liegt zwischen =50 und +120°C. Fiplock PAPA ist selbstver-
l6schend, nicht brandausbreitend, hat Brandklasse VO und
Brandgefdahrdungsstufe HL3 R22. |

Andreas Girola,
Managing Director,
Frankische Cable Management AG

www.fipsystems.com

BSPA-BJ

BSPA

» Die neuen Systemhalter Fiplock BSPA von Frankische Industrial
Pipes nehmen Fiplock Standardwellrohre auf und konnen gestapelt
sowie nebeneinander montiert werden.
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Verlangerungskabel fiir harte Bedingungen

Das neue Rockerflex-Portfolio von TKD
wurde als Baukastensystem fir die spe-
ziell geharteten und armierten Verlange-
rungskabel konzipiert. Wahrend konven-
tionelle Standard-PVC-, Gummi- oder
PUR-Leitungen schon bei einer Zugbelas-
tung von 20kg in die Knie gehen, nehmen
es diese speziell konstruierten Verlange-
rungskabel mit bis zu 70-mal grolRerem
mechanischem Stress auf. So sind etwa
die 3X1,5mm?2-Varianten der Serie bei
entsprechender Fixierung fir eine Zugbe-
lastung von 1.350kg ausgelegt. Dies be-
deutet storungsfreien und sicheren Be-
trieb, auch unter extremen Bedingungen.
Bei der Konstruktion der Leitungen, die
mit Querschnitten bis zu 5X240mm? auf-
warten und fir harte Einsdtze von
230V/16A bis 1.000V/400A ausgelegt
sind, greift die Kombination aus hochfle-
xiblem, verzinntem Kupfer als Leiter und
einem eigens entwickelten Special-Com-
pound auf Polyurethan-Basis (PUR), der
sowohl bei der Isolation wie beim Aulen-
mantel zum Einsatz kommt. Bei der Ar-
mierung wird auf ein Geflecht aus hoch
reitfester Kunstfaser mit 100% Bede-
ckung gesetzt. Das Ergebnis sind spe-
ziell gehartete Verlangerungskabel, die
sich durch hochste Abrieb- und Schnitt-

festigkeit, Vibrations- und
Rittelfestigkeit, Verrottungs-
und  Wetterbestandigkeit,
Reilfestigkeit und hohe Elas-
tizitat sowie geringes Ge-
wicht auszeichnen. Abge-
deckt wird ein Temperatur-
bereich von -500°C bis
800°C, wobei die Leitungen
selbst bei niedrigen Tempe-
raturen durch sehr hohe Fle-
xibilitat bestechen. Das Ein-
satzspektrum der neuen
Systeme reicht von Industrie und Hand-
werk Uber den breitgefacherten Bausek-
tor (Hoch-, Tief-, StraRen- und Tunnel-
bau), die Hafentechnik sowie Mining und
Bergbau bis zur Klar- und Abwassertech-
nik, Offshore & Onshore-Projekten und
der Petrochemie. Angeboten werden die
Leitungen, nach dem Plug&Play-Prinzip,
als fertige Sets — also mit installierten
Steckern und Kupplungen. SerienmaRig
gibt es sie auf 5, 10, 25 oder 50m abge-
langt. Alternativ konnen auch kunden-
spezifische Langen geordert werden.
Verfligbar sind die Rockerflex-Verlange-
rungskabel in finf verschiedenen Varian-
ten. Sie unterscheiden sich durch die je-
weilige Schutzklasse (von I1P44 bis IP67)

=

C
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und die eingesetzten Steckertypen. Das
Spektrum reicht von Schuko-Steckern
Uber Schweizer Steckvorrichtungen bis
zu CEE- und Hochvoltanschlusssyste-
men. Abgerundet wird das Portfolio
durch eine staub- und spritzwasserge-
schutzte Powerboard-Steckdosenleiste
in IP54-Ausfiihrung. Die Leiste, die es
wahlweise mit 5 oder 10m Kabel gibt,
umfasst insgesamt vier Einbausteckdo-
sen. Erkennungsmerkmal der Rockerflex-
Serie ist der in grellem Signalgelb gehal-
tene Aullenmantel, der sich kundenspe-
zifisch bedrucken lasst.

TKD Kabel GmbH
www.tkd-kabel.de

Kabelverschraubungen jetzt auch in
schwarz lieferbar

Das Zubehdrprogramm von Bopla um-
fasst mehr als 100 verschiedene Kabel-
verschraubungen und Druckausgleichs-
elemente, die mit allen Elektronikgehau-
sen des Unternehmens kompatibel sind.
Ab sofort sind viele dieser Zubehdrteile
nicht nur in lichtgrauem Kunststoff oder
vernickeltem Messing, sondern standard-
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malig auch in schwar-
zem Kunststoff lieferbar.
Kabelverschraubungen
fiihren das Kabel sicher
in das jeweilige Gehduse
und sorgen fir eine iso-
lierte, dichte Verbindung
mit dem Gehdause. Auf
diese Weise schutzen sie
die verbaute Elektronik
vor mechanischen Ein-
flissen, Staub und Feuchtigkeit. Das Pro-
duktprogramm des Anbieters umfasst
unter anderen metrische Kabelverschrau-
bungen aus Polyamid mit Kabelknick-
schutz und Schutzart IP68 sowie Kabel-
verschraubungen aus Messing oder
Kunststoff (IP69) mit geschlitztem Dicht-
einsatz fur die Montage bereits konfektio-

nierter Kabel. Ebenfalls zum Portfolio
zahlen Klemmkaéfige zur optimalen Zug-
entlastung bei Halbverschraubungen
sowie Druckausgleichsverschraubungen
aus Polyamid und vernickeltem Messing
— beide mit der Schutzart IP 66/67. Letz-
tere empfehlen sich fiir alle Anwendun-
gen, bei denen kein Platz fiir ein separa-
tes Druckausgleichselement ist. Fur die
beschleunigte Montage bietet Bopla
steckbare Kabelverschraubungen
(IP66/68) an, die nach dem Einstecken
automatisch verrasten und somit ohne
Gegenmutter auskommen, sich jedoch
mit dem passenden Demontage-Werk-
zeug einfach wieder entfernen lassen.

Bopla Gehduse Systeme GmbH
www.bopla.de

Kabel Gmb

Bild: TKD
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CAD/CAE-Systeme

Automobilindustrie, Maschinenbau, Architektur — in einer Vielzahl von Bran-
chen ist der Einsatz von CAD-Software im Rahmen des Engineerings heute
selbstversténdlich und im Sinne der Wettbewerbsféhigkeit unvermeidbar.
Doch am Markt gibt es eine Vielzahl von Anbietern und Programme mit
ganz unterschiedlichen Funktionsumfangen und StoBrichtungen.

m Maschinenbau dient CAD-Software den Produktentwicklern und an-
deren Ingenieuren von der ersten Entwurfszeichnung eines Erzeugnis-
ses bis zur Simulation der entsprechenden Fertigungszelle oder Linie.
Der Markt flir CAD-Losungen mit Industriefokus wird einerseits von ei-
nigen weltweit agierenden Akteuren bestimmt — und von einer Vielzahl an Y A
unverzichtbaren Losungen flr Spezialaufgaben ergénzt. Mit der Komple-
xitat heutiger Produkte steigen auch die Anforderungen an die Konstruk-
tionswerkzeuge. Die entsprechende Marktibersicht auf www.i-need.de
gibt einen guten Uberblick zum verfiigbaren Angebot an CAD-Umge-
bungen. Die folgenden Produkte bilden einen Teil davon ab und be-
leuchten neue Funktionen und Tools. (mby) &

www.i-need.de ist das Infoportal, das konsequent
auf die Belange der Automatisierungsbranche
ausgerichtet ist. Eine intelligente Suche hilft

beim Finden der passenden Komponenten.

Unsere Produktiibersichten finden Sie auch online unter:
www.sps-magazin.de/pues

IGE+XAO Software Vertriebs GmbH

41199 Monchengladbach | Tel.: +49 2166 13391-0
info@ige-xao.de

www.ige-xao.de

I G E + x A o IGE+XAO Software Vertriebs GmbH

41199 Mdnchengladbach | Tel.: +49 2166 13391-0
info@ige-xao.de
www.ige-xao.de

IGE+XAO

GROUP

SEE Electrical

Das moderne CAE-System fiir
effizientes Electrical Engineering

GROUP

SEE Electrical
3D Schaltschrank+

Vereinfachen Sie die Installation und
Montage lhrer Schaltschranke

[T

Mit 3D Schaltschrank+

- automatisieren Sie den Aufbau
und die Montageplatte

- reduzieren Sie die Kosten fiir Design,
Herstellung und Inbetriebnahme

Hauptmerkmale

- als Zusatzmodul, mit bidirektionaler
Verbindung zu unseren
Stromlaufplansystemen SEE
Electrical und SEE Electrical Expert

- als Stand-Alone Version mit Import
von Bauteilen und Verdrahtungen
von anderen Elektro- CAD-
Anbietern (EPLAN, WSCAD,
usw.) tiber eine Excel-Liste.

- Im- und Export von STEP
AP2003und AP214 Dateien

- einfache Platzierung aller
3D Gerate, automatisches
Aufschnappen der Bauteile auf
Hutschienen und Oberflachen

- Kollisionserkennung

- Kabel- und Aderrouting

Fertigungsunterlagen

- DXF/DWG Export (Stanzen,
Bohrungs- und Zuschnitts- Details)

- Integartion in
Kabelverarbeitungsmaschinen
(Komax, Schleuniger, ...)

- Integration in Ablangenmaschinen
fiir Kandle und Schienen

- CNC Integration (Rittal, Steinhauer, ...)

Schnell zu erlernen,
einfach zu bedienen

- Intuitive Benutzeroberflache
- Praktischer Funktionsaufbau

MaRgeschneidert einsetzen,
flexible eweiteren
- Drei Aufbaustufen:

Basic - Standard - Advanced

- Zusatzmodule, z.B. 2D Schaltschrankaufbau,

Elektroinstallation, IEEE
- NEU: 3D Schaltschrankaufba
Schaltschrankberechnung, 3

Effizient arbeiten,
vollstandig dokumentieren

- Starke Performance und
hohe Lésungstiefe

- Vollstandige
Projektdokumentation,
automatische Erstellung
grafischer Listen

- Schnittstellen: u.a. DWG,
DXF, SolidWorks, Excel

- Kostenloser Viewer

u, Thermische -uv.m

D Cabling
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MAGNETISCHE MINI-ENCODER-KITS FUR KLEINSTANTRIEBE

Multiturn-Feedback-Geber fiir Kleinstmotoren

Ein echtes Novum

Multiturn-Feedback bei Kleinstantrieben: Was bis dato unmaglich war, lasst sich jetzt mit den neuen 22mm-Kit
Encodern von Posital stemmen. Clou der magnetischen Mini-Kits ist, dass sie bei der Versorgung der Zéahlelek-

tronik im stromlosen Zustand auf Energie per Wiegand Sensorik setzen, ohne Batterien oder Getriebe.

» Die Mini-Encoder Kits (I.)
von Posital haben einen Durchmesser von 22mm
und eine Hohe von 23mm (r. Im Vergleich ein 36mm-Kit). Sie erlau-
ben erstmals Multiturn-Feedback-Systeme fir Kleinstantriebe.

ie Mini-Kits sind ein Novum flr Kleinstantriebe. Da
eine kompakte Multiturn-Technologie hier bislang
komplett fehlte, sind Motoren in diesem Segment
ohne integriertes Motorfeedback oder allenfalls mit
reinen Singleturn- bzw. Inkremental-Encodern ausgerustet. Ent-
sprechend gehandikapt sind sie bezlglich der tatsachlichen Po-
sition bei einem pl6tzlichem Stromausfall. Wahrend Multiturn-
Geber die Bewegungen der nachlaufenden Welle auch stromlos
erfassen und die gepufferten Daten beim Restart als prazises
Positionssignal ausgeben, konnen Inkremental-Systeme lediglich
auf Werte vor dem Stromausfall zugreifen. Diese sind allerdings
nicht identisch mit der tat-
sachlichen  Position.
Daher fahren Motoren
mit  inkrementalem
Feedback beim Restart
in den Ausgangsmodus
und starten bei Null = mit be-
trachtlichen Folgen! Werkstlcke
etwa, deren Herstellung in einem 3D-Printer
unterbrochen wurde, kdnnen nicht zu Ende gefer-
tigt werden und sind automatisch Ausschuss.

Einfache Installation und Kalibrierung

Genau hier greifen die neuen Multiturn-Kits, die den Motorher-
stellern aus dem Stand mehr Genauigkeit, Datentiefe und Pro-
zesssicherheit an die Hand geben. ,Bei Stromausfall sind sie wie
das Netz mit doppeltem Boden’, so Jorg Paulus, bei Posital als
General Manager fir das Europa-Geschaft zustdndig. ,Kein
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Wunder, dass unsere Innovation ad hoc grolles Inte-
resse bei vielen OEMs ausgelost hat.” Im Einsatz sind
Mini-Motoren nicht nur in schnellen Pick&Place-Robo-
tern oder Cobots, sondern zunehmend auch in der Me-
dizin oder Raumfahrt. Mit ihnrem kompakten Footprint

(22mm Durchmesser, 23mm Hohe, 35g Gewicht) sind
die Mini-Kits passgenau auf die géngigsten Kleinstmo-

toren abgestimmt. Problemlos lassen sie sich in vor-

handene Motoren eindesignen. Schnell und sicher sind
auch Installation und Kalibrierung: Wahrend der rotierende

Magnet am Ende der Welle fixiert wird, sind die tbrigen Bauteile

des Mini-Kits (mit dem 20Cent-grofien Elektronikpaket inkl. Wie-

gand Sensor) mit ein paar Handgriffen an der Riickseite des Mo-
tors montiert. Die Montage erfolgt unter normalen Fabrikbedin-
gungen. Der seitliche Stecker sorgt fir die Verbindung zum

Motor. Wahlweise gibt es die Gerate mit SSI und Biss C zwei

herstellerneutrale Schnittstellen. Abgerundet wird das Konzept

durch die integrierte Kalibrierfunktion, die das Feedbacksystem

- nach kurzem Andrehen der Welle — optimal auf den Motor ein-

stellt und die Parameter im Speicher hinterlegt. Im Prinzip sind

die neuen 22er-Kits der kleine Bruder der erfolgreichen 36mm-

Serie, die Posital Ende 2016 als magnetische Feedback-Kits fur

Servomotoren gelauncht hat. ,Aufbau wie Funktionsweise un-

serer Kits sind identisch und zeigen, dass es sich um eine ska-

lierbare Produktfamilie handelt”, so Paulus. ,Wahrend sie durch-
weg mit 17Bit-Auflésung und einer Genauigkeit von 0,09° auf-
warten, war die Reduzierung des Einbauraums um fast zwei

Drittel entscheidend fiir den Roll-Out der 22er-Serie." Mdglich

wurde die Miniaturisierung durch die geschickte Neuplatzierung

von Bauteilen wie den Hall-Sensoren, die Gber das rotierende

Magnetfeld die Singleturn-Erfassung leisten, sowie dem 32Bit-

Mikroprozessor zur Auswertung samtlicher digitaler Signale.

Energieautarke Versorgung
=2
Garant fir die Multiturn-Perfor-
mance, d.h. die energie-

» Montage-Rende-

ring des 22mm-Kit mit Per-
manent-Magnet, Elektronik,
EMV-Gehduse und schraub- bzw.
klickbarer Montagetechnik.

Posital-Fraba GmbH

seite

der Doppe
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MAGNETISCHE MINI-ENCODER-KITS FUR KLEINSTANTRIEBE
» Nachdem den Mini-Kits mit namhaften
Motorherstellern der letzte Schliff
gegeben wurde, startete jetzt
die Serienproduktion
bei Fraba.

gezeigt wurden, im Beta-Testing mit namhaften Motorherstel-
lern der letzte Schliff gegeben wurde, startete die Serienpro-
duktion im Sommer. ,Ich habe selten
eine so rasante Nachfrage erlebt,” so
Paulus. ,Es ist fast, als hatte der Markt

I'need-de auf unsere Minis gewartet." |
www.i-need.de/f/43255

o Direktzur Ubersicht auf

autarke Versorgung der Zahlelektronik im
stromlosen Zustand, ist der Wiegand Sensor. Das
kompakte Minikraftwerk, das auf eine Fingerkuppe passt, ist
die dominante Komponente auf der Platine. Dabei ist der
15mm lange Wiegand-Draht, - Anzeige -
der sich entlang einer Rich- W
tung magnetisiert, in eine - s |
Kupferspule eingebettet. Er A
reagiert auf das Magnetfeld
des rotierenden Magnets.
Kommt es zu Positions-
wechseln, erzeugt der spe-
zielle Draht energiereiche
Spannungsimpulse — und ]
das unmittelbar und unab- ' . = -
hangig von der Geschwindig- : '
keit der Drehbewegung. Um | - : : g -
den Rotationszéhler aufzu- : K
wecken, wird bei jeder Um-
drehung eine Ausbeute von
190nJ bendtigt. ,Exakt das
leisten unsere kleinsten Wie-
gand-Sensoren, deren Innen-
leben wir fir das 22mm-Kit
noch einmal deutlich nach-
justieren mussten,” so Pau-
lus. Herausforderung war es,
den Output aus einem Mag-
netfeld mit wesentlich kleine-
rem Permanentmagnet zu

T honer £t sem Einschalten - absolute Position - SIL 3 Kat 4
wo auch der Wiegand-Draht

gefertigt wird, daran gefeilt, Kleinster Absolutgeber fiir SIL 3-Anwendungen

das detektierbare Magnet-
feld Uber eine Vielzahl von

Parametern wie Abstande, TR-Electronic stellt funktional sicheren Drehgeber . °
Sch]rmung und noch prézi_ mit PROFIsafe und CIPsafety Ethernet/IP vor. -t

Yulia Trostyanskaya,

Produkt Managerin Motor-Kits,
Posital-Fraba GmbH
www.posital.com

. L
©kras99, ©Robert Kotsch - Fotolia, | !

sere Qualitatsvorgaben in
Sachen Wiegand-Draht fur
die Mini-Kits zu optimieren.
,Nur weil wir als Firma mit
dem Thema Wiegand, von
der Grundlagenforschung
bis hin zur praktischen Um-
setzung, etabliert sind, konn-
ten wir unsere Minikraft-
werke fur die 22er-Kits fit
machen’, so Paulus. Nach-
dem den Kits, die bereits als

Prototyp auf der SPS 2019 :! ?electl'onic

_SIL3/SIL 2 - PROFIsafe & ClIPsafety Drehgeber im
Industriestandard 58mm Ethen\'et/IP &
_ Redundanter Aufbau (KAT 4): zwei vollstéandig
unabhangige Multiturndrehgeber in einem
_ PROFINET Encoder-Profil (V4.2), IRT, MRP.,
Nachbarerkennung, Schnellstart, TCl, Reset Schalter,
Preset on the fly
_ PROFISafe Profil (V2.6.1), XP Protokoll, Shared device,
dynamic IO configuration
_ CIP Encoder Profil 0x22, ACD, DHCP, DLR, Preset on the fly
_ CIP Safety 2.16, Hybrid Device BTy

www.tr-electronic.de




m Zuge des flachendeckenden Ausbaus mit Glasfaser,

gehdren Tiefbauarbeiten zum haufigen Bild in Wohnge-

bieten und an Durchgangsstrallen. Damit die Investitio-

nen in die schnelle Breitbandkommunikation nicht tber
Gebuhr die Haushaltsansatze der Kommunen beim Strallen-
erhalt belasten, setzen die Tiefbauunternehmen tberwiegend
Horizontalbohrer ein. AT-Boretec aus Schmallenberg zahlt eu-
ropaweit zu den fihrenden Herstellern dieser mobilen Ar-
beitsmaschinen. In den aktuellen Serien setzen die Sauerlan-
der auf eine automatisierte Nachflhrung von Bohrgesténgen
aus einem Magazin heraus. Distanzen bis 500m sind beim so
genannten Horizontalspulbohrverfahren keine Seltenheit.
Diese Technik hat sich in den vergangenen 20 Jahren in
Deutschland etabliert und ist gerade bei versiegelten Oberfla-
chen im Einsatz. Powerdrill fir Boden und Rockdrill fur Felsen
heillen die beiden Maschinenserie. Sie sind in ihrer Leistung
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Robuster Drehgeber sorgt
fiir schnelleres Internet

Schnelleres

Bohren

Die absoluten CANopen-Drehgeber von Wachendorff liefern in den Ho-
rizontalbohrmaschinen von AT-Boretec Positionsdaten fiir den automa-
tischen Bohrgestangewechsel, um schnelleres Internet zu erméglichen.

» Die Horizontalbohrer von AT-Boretec sind im Zuge des Breitbandaus-
baus gefragte Maschinen fiir das Verlegen von Glasfaserleitungen. Fir
das schnelle und zielgenaue Bohren sowie das automatisierte Nach-

flihren der Bohrgestange sorgt unter anderem ein absoluter CANopen-
Drehgeber von Wachendorff.

skaliert, um fur unterschiedliche Rohrdurchmesser, Distanzen
und Radien ideale Arbeitsbedingungen zu liefern. Wachen-
dorff Automation hat seine Drehgeber fir die Positionierung
der Greifeinheit baustellentauglich ausgefihrt.

Leitungen schneller verlegen

Statt lange Graben zu buddeln, treiben die Anlagen von AT-
Boretec mit einem gleichzeigen Bohren und Spilen zunachst
den Pilotkanal von einer Baugrube zur nachsten. Hat der Be-
diener das Ziel getroffen, wird der Bohrkopf durch ein Raum-
werkzeug ersetzt, das mit einem Leerrohr verbunden ist.
Beim Zurtckziehen weitet der Raumer die Bohrstrecke und
zieht dabei das Rohr gleichzeitig ein. Fur das Verlegen von
Glasfaserleitungen reichen diese zwei Arbeitsschritte in der
Regel aus. Sind Rohre mit grofleren Querschnitten zu verle-

mation Gmb

ff Auto

seite: Wa
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DREHGEBER LIEFERN POSITIONSDATEN FUR HORIZONTALBOHRER

gen, muss der zweite Arbeitsschritt
wiederholt und der Bohrkanal stu-
fenweise vergrofRert werden. Der
generelle Ablauf bleibt dabei gleich
- ebenfalls, was den Einsatz einer
Emulsion aus Wasser und Betonit
betrifft. Der natlrliche Zuschlags-
stoff im Wasser schmiert den Bohr-
kopf, sorgt daflr, dass das abgetra-
gene Sediment aus dem Bohrkanal
flieBen kann und stabilisiert die
Wandung der Bohrung.

Bohrgestange
automatisch nachlegen

Zwischen drei und viereinhalb Meter
lang sind die Rohrabschnitte, die die
selbstfahrenden Bohranlagen in
einem Magazin mit sich fihren. Je
nach Ausflihrung lassen sich 40 bis
70 Rohre speichern, die von einer hydraulisch angetriebenen
Entnahmeeinheit automatisch entnommen und mit dem Bohr-
gestédnge verschraubt werden. Beim Verlangern des Bohrge-
stanges entnimmt eine Greifeinheit aus dem Magazin eine
Bohrstange, die vom Bohrschlitten mit dem bereits im Erdreich
befindlichen Gesténge verschraubt wird. In friheren Maschi-
nengenerationen musste der Bediener handisch eine Magazin-
reihe nach der anderen freischalten. In den aktuellen Baureihen
lasst sich die Reihe hingegen tber ein Touch-Display in der Ma-
schinenkabine vorwéhlen. Die Entnahme erfolgt dann automa-
tisch. Damit die Greifeinheit weil’, wie weit sie zu fahren hat,
gibt ein Multiturn-Drehgeber von Wachendorff Automation der
Steuerung die notwendigen Positionsdaten per galvanisch ge-
trennter CANopen-Kommunikation weiter. Der robuste Drehge-
ber arbeitet magnetisch und ist im Multiturn-Betrieb fir eine
Auflésung von 18Bit parametriert. Die WDGA-Multiturn-Dreh-
geber in Schutzart IP67 konnen mit bis zu 43Bit Auflosung ar-
beiten, im Singleturn-Bereich mit bis zu 16Bit. Fur den Einsatz
in den Horizontalbohrern sind die schock- und vibrationsfesten
Geber mit speziellen Lagern ausgestattet. Sie nehmen Lasten

T e e

» Der absolute CANopen-Drehgeber WDGA von Wachendorff ist ohne
weitere Schutzeinhausung verbaut.

» Mit Blick auf die Betriebssicherheit und schnelle Diagnose im Fehlerfall ist in den Drehgeber-
Deckel ein Status-LED integriert.

von axial 720N und radial 220N auf. Optional sind auch radiale
und axiale Lagerlasten bis jeweils 500N maoglich. Um keine un-
notigen Krafte auf die Drehachse des Sensors zu bertragen,
ist bei AT-Boretec der Drehgeber mit einer Feder-Zahnrad-Kon-
struktion mechanisch entkoppelt. Mit Blick auf die Betriebssi-
cherheit und schnelle Diagnose im Fehlerfall ist in den Drehge-
ber-Deckel zudem ein Status-LED integriert. Der eingesetzte
Drehgeber verfligt Uber zwei fest installierte M12-Stecker. Zu-
satzliche Adapter entfallen. Die notwendige Bus-Terminierung
kann bei Bedarf auch in den Drehgeber integriert werden.

Robuste Technik gefragt

Diese Ausstattung ist notwendig, um die Betriebssicherheit
und Langlebigkeit des Drehgebers in dieser duerst an-
spruchsvollen Applikation sicherzustellen. ,Baustellenumge-
bungen sind mit das Schlimmste, was einen Sensor ereilen
kann - und das auch noch in so einer exponierten Lage’, meint
Benjamin Ochsendorf, Vertriebsingenieur bei Wachendorff. Der
Drehgeber hangt frei unter dem Gestdngemagazin und ist dem
Schlamm sowie der Feuchtigkeit direkt ausgesetzt. Vor diesem
Hintergrund war AT-Boretec bei der Sensorauswahl auf der
Suche nach einer Uberaus robusten Technik. ,Maximaler Kom-
fort flr den Bediener und ein Gerat, das beim Bohren ordent-
lich Leistung hat - damit lasst sich Strecke machen und Geld
verdienen: So lassen sich die Vorteile der aktuellen Maschinen-
serie zusammenfassen. Die automatische Beschickung des
Bohrgestdnges macht dem Bediener
ebenfalls das Leben leichter, da er in
der Kabine sitzen bleiben kann und bei
schlechtem Wetter trocken bleibt. W

Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/11029

Steffen Negeli,

Produktmanager Drehgeber und Systeme WDG,
Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
www.at-boretec.de
www.wachendorff-automation.de
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O MARKTUBERSICHT

Dreh
(magne

Magnetische Drehgeber bestim-
men Winkelpositionen mit Hall-Ef-
fekt-Sensoren die ein Magnetfeld
messen. Ein an der Welle des
Drehgebers befestigter Dauer-
magnet erzeugt ein Magnetfeld,
welches einen eindeutigen abso-
luten Positionsmesswert erzeugt.

ange Zeit galten optische En-

coder als genauere und mag-

netische Drehgeber als robus-

tere Losung. Mittlerweile kon-
nen allerdings die magnetischen Vari-
anten in puncto Auflésung mit den op-
tischen Kollegen mithalten. Immer ge-
nauere Sensoren und Auswertemog-
lichkeiten sorgen dafiir, dass beide
Sensorvarianten mittlerweile (fast)
vergleichbar sind. Uber 400 Drehgeber
mit unterschiedlichen Prinzipien fin-
den Sie auf unserer Produktsuchma-
schine i-need.de im Internet.

(peb) A

o Direkt zur Marktibersicht auf E E
I-need.de :

www.i-need.de/49 E

DREHGEBER

geber
tisch

Anbieter
Produkt-ID
Ort
Telefon
Internet

Produktname
Name der Drehgebergruppe

Hauptunterschiede unter
den Drehgebern einer Drehgebergruppe

Bevorzugte Produktverbindung

Messprinzip

Anzahl Schritte pro Umdrehung
Skalierung der Messschritte pro Umdrehung

Zahlrichtungsauswahl

Voliwelle Durchmesser (mm)
Durchsteckhohlwelle Durchmesser (mm)

Betriehstemperatur (°C)
Schutzart Gehause

Bit-parallel, SSI, TTL,
HTL, Push-Pull (Gegentakt), Line Driver
andere aufer Feldbus

Ethernet, Industrial Ethernet-Protokolle
Selbstiiberwachung / Alarmausgang
Kompensation von Alterung und Temperaturdrift

Programmierbare Parameter

Anbieter Servotronix GmbH Sick Vertriebs-GmbH
Produkt-ID 23093 24152

Ort Nettetal Disseldorf
Telefon 02153/ 129995-0 0211/5301-301
Internet www.servotronix.com www.sick.com
Produktname SensAR SE36-520 AHS/AHM36 SSI
Name der Drehgebergruppe SensAR Absolut Encoder
Hauptunterschiede unter Aufidsung und Genauigkeit

den Drehgebern einer Drehgebergruppe

Bevorzugte Produktverbindung Elekiromotor

Messprinzip magnetisch magnetisch
Anzahl Schritte pro Umdrehung 14Bit
Skalierung der Messschritte pro Umdrehung v/
Zahlrichtungsauswahl v
Voliwelle Durchmesser (mm) 6-10
Durchsteckhohlwelle Durchmesser (mm)

Betriebstemperatur (°C) -20-115 -40-100
Schutzart Gehause P20 P66
Bit-parallel, SSI, TTL, o oo

HTL, Push-Pull (Gegentakt), Line Driver " "
andere auer Feldbus

Ethernet, Industrial Ethernet-Protokolle

Selbstilberwachung / Alarmausgang X4
Kompensation von Alterung und Temperaturdrift v

Programmierbare Parameter
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ASM Automation Sensorik Messtechnik GmbH

Moosinning
08123/ 986-0
Www.asm-sensor.de

PRAS1,2.,, PRDS1,2.

Magnetische Inkremental und Absolutencoder

elektrischer Anschluss usw.

Antriebe

magnetisch
4.096
v

v
10-12

-40-100
P65 - IPG9K

Nein, v/, v,
s

Nein,
Nein / Nein
Nein

Siko GmbH
7382
Buchenbach
07661/ 394-0
www.siko.de

1V28M / 1H28M
Rotamag

kleine Bauweise, Flansch

Verpackungsmaschinen, Textilmaschinen,
Positioniereinheit, Antriebe,
Holzbearbeitungsmaschinen,
Druckmaschinen

magnetisch
1.000
v
Nein
5-6

-20-70
P54

Nein, Nein, Nein,
Nein, v/, v

Nein,
Nein / Nein
Nein

Balluff GmbH
23692
Neuhausen a.d.F.
07158/ 173-969
www.balluff.de

BML Motor Feedback absolut
BAVOOOM

integrierbares absolutes Encoder Kit,
Off - Axis - System

Antriebe, Elektromotor,
Schwenkantriebe

magnetisch
17Bit, 131.072
v

v

6-10
-40-85

Y,
BISS

Aufidsung, Profi, Drehsinn,
Hysterese, Messbereich usw.

TR-Electronic GmbH
31475
Trossingen
07425/ 228-214
www.{r-electronic.de

IDV58MM Doppelencoder
Doppelencoder D58mm

Flansch, Wellendurchmesser, Schutzart,

elektrischer Anschluss usw.

Antriebe, Druckmaschinen,
Elektromotor, Handhabungsgeréte,
Holzbearbeitungsmaschinen,
Positioniereinheiten, Verpackungs-
maschinen, Werkzeugmaschinen

magnetisch
4.096
v

4
6-12

-20-70
P65

/Y,
/A

Nein,
v [Nein
Nein

Aufldsung, Drehsinn,
Messbereich usw.

Baumer GmbH
1 O [OEEO]
Friedberg |
06031/ 6007-0 =]
Www.baumer.com
BMMx
Magres Multitum

Schnittstelle, Bauform, Flansch

Antriebe, Elektromotor,
Positioniereinheit

magnetisch

4.0%
v
v

4-10

-40-85
P54 - 1Pg5, IP68, IPGOK

v,/ Nein,
Nein, Nein, Nein
analog

/,
v [Nein

Nein
diverse

Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
31737

Geisenheim
06722/ 9965-25
www.wachendorff-automation.de

WDGAS58
Absolut, Vollwelle, Endhohlwelle

Flansch, Schnittstelle,
Wellendurchmesser

magnetisch
1-65.536 (16Bit)
v

v
6-12

—40-85
P67 - IPGK

Nein, v/, Nein,
Nein, Nein, v

Nein,
Nein / Nein
Nein

Aufldsung, Profi,
Drehsinn, Hysterese
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Fernsteuergerate Kurt Oglsch GmbH Fraba AG Fritz Kibler GmbH J. Hilbner Fabrik elektrischer Maschinen GmbH Leine & Linde AB Scancon Encoders A/S
12670 7470 31641 7569 24276 3.4775
Berlin Koln Vilingen-Schwenningen GieRen Hamburg Hillerad
030/ 6291-1 0221/96213-0 07720/ 3903-0 0641/7969-0 040/ 3175753'60 +45 4817/ 27-02
wwwifernsteuergeraete.de wwwposital.de www kuebler.com www.huebner-giessen.com wiw einelinde.de wwwiscancon.dk
MH 613 Singletum Ixarc Magnetische Drefgeber Sendix M5868 CANopen MAG Inkremental 2000-Serie lagerlose Drehgeber ZRVHF-SS
magnetische Drehgeber Singleturn, Multtum Absolut Multtur Magnetische Drehgeber 2000-Serie Bearingless Absolute Multitum Drehgeber
Schnittstelle, Aufigsung, Schutzart, Material, Polraddurchmesser, Schutzar, elekirischer An- Flansch, Wellendurchmesser, Schutzart,
Flansch-Ausfiihrung, Flansch Durchmesser usw. schluss, axiale Toleranz, Wellendurchmesser elektrischer Anschluss usw.
Positioniereinheit, Textilmaschinen, Antriebe Antriebe, Elekiromotor Elektromotor, Positioniereinhett, g
Verpackungsmaschinen, Windmiihlen usw. IS
Holzbearbeitungsmaschinen, s
Druckmaschinen, S
SchweiRroboter, Antrighe g
magnetisch magnetisch magnetisch magnetisch magnetisch magnetisch £
1 16.383 13Bit (8.192)steps pr. revolution é
v Nein Nein =
Nein v Nein S
2
6- §-6 §-10 2
50- 1000 100- H
-30-80 -40-85 -40-85 -40-85 -40-80 3
1P65 - P54, 1P64 - IP69k - 1P65 1P66 - IP68 P67 - IP67 é
Nein, Nein, Nein, Nein, v/, Nein, Nein, , Nein, Nein, Nein, 008 a8 S
Nein, Nein, Nein Nein, Nein, Nein ' Nein, Nein, Nein /o 0 =
4-20mA, 0- 10V analog 3
Nein, Nein, Nein, Nein, 5
Nein / Nein Nein / Nein Nein / Nein 8
@
Nein Nein Nein v/ g
Drehsinn, Messbereich usw. iber Drehsinn, Preset o
riickseitige Programmierfolie %»
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But with FRAMELESS,
you can fully enjoy it!

' With the frame you
can just taste it....

Discover the FREEDOM of frameless brushless DC motors
with Allied Motion’s new KinetiMax High Power Density motor seriesl!

LIk AC)
4

m@ Motion

www.alliedmotion.com inquiry.eu@alliedmotion.com Motion Solutions That Change The Game



SICHERE DREHGEBER VON INKREMENTAL BIS ABSOLUT

» Bei der Verwendung eines Motorgebers als si-
cherer Drehgeber bis SIL3/PLe kann ein weiterer
separater Drehgeber entfallen. Kiibler bietet hier-
flr ein breites Portfolio an zertifizierten Wellen-
und Hohlwellen-Drehgeber bis SIL3/PLe an.

Functional 'Safatv

PLe

Functional Safety

PLd

Zertifizierte Safety-Drehgeber bis SIL3/Ple

Sichere Positionierung
und Bewegung

Seit iiber zehn Jahren bietet Kiibler zertifizierte Drehgeber von SIL2/PLd bis SIL3/PLe an. Abgerundet wird das
Angebot an funktionaler Sicherheitstechnik mit entsprechendem Zubehdr und kompakten Drehzahlwéchtern.

oherwertige Sicherheitsfunktionen erfordern je

nach PL besondere MaRnahmen und Strukturen

an den beteiligten Komponenten in der Kette Sen-

sor, Steuerung und Aktor. Durch den Einsatz von
zertifizierten Drehgebern bis SIL3/PLe entstehen fir den An-
wender ein erhohter Mehrwert in punkto Effizienz und Kosten-
einsparung. Bei der Verwendung eines Motorgebers als siche-
rer Drehgeber bis SIL3/PLe kann beispielsweise ein weiterer
separater Drehgeber entfallen. Kibler bietet hierfir ein breites
Portfolio an inkrementalen und absoluten Drehgebern in einer
Standardbauform von 58mm an: Die inkrementalen Drehgeber
mit Sin/Cos-Signalen und die absoluten Single- und Multiturn-
Drehgebern fur Positionieraufgaben mit SSI und BiSS-Schnitt-
stelle und zusatzlich mit inkrementalen SinCos-Spuren mit
2048ppr. Bei den Singleturn-Varianten (Sendix 5853SIL und
5873SIL) betragt die Auflosung der Absolutposition je nach
Variante zwischen 10Bit und 17Bit. Die Multiturn Varianten
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bietet eine Aufldsung bis zu 12Bit bzw. eine Gesamtauflésung
von Singleturn und Multiturn von 29Bit.

Sichere Position

Die sichere Information Uber die absolute Position wird gebildet,
indem die Steuerung bzw. das Auswertemodul die Impulse des
Inkrementalgebers zahlt und das Ergebnis mit der Uber das
SSI/BiSS-Interface bereitgestellten absoluten Position ver-
gleicht. Wie bei den rein inkrementalen Drehgebern dberwacht
die Steuerung die Gultigkeit der beiden analogen, um 90° zuei-
nander versetzten Sinus/Cosinus-Signale mit Hilfe der mathe-
matischen Funktion sinz+cos?=1. DarUber lassen sich zuverlas-
sig EMV-Stérungen oder eine defekte LED des Drehgebers er-
kennen. Durch den Vergleich der absoluten Positionsdaten mit
den Sinus/Cosinus-Signalen, welche die Steuerung permanent
mitzahlt, wird der Positionswert verifiziert. Vor dem Abschalten

ritz Kiibler GmbH

e

Bilder der Doppelseit



SICHERE DREHGEBER VON INKREMENTAL BIS ABSOLUT

) Inkrementale und absolute Dreh-
geber bis SIL3/PLe fir sichere Po-
sitionierung und Bewegung

speichert die Steuerung den absoluten Positionswert und ver-
gleicht ihn beim Wiedereinschalten mit dem neu gemessenen
absoluten Wert. Bei identischen Werten ist die Position sicher.
Abweichende Positionswerte gelten als nicht sicher. Tritt dieser
Fall ein, muss eine Referenzfahrt oder eine andere sicherheits-
gerichtete Aktion erfolgen. Die rein inkremental arbeitenden
Drehgebertypen werden ebenfalls mit Hilfe der mathemati-
schen Funktion sin?+cos?=1 in der Steuerung tberwacht und
kommen standardmaRig bei der Realisierung der Safety-Funk-
tion “Sichere Drehzahl” zum Einsatz.

Sicherheitsgerichtete Kupplung

Entscheidend fiir einen storfreien Betrieb der Gesamtanlage
ist die Verbindung zwischen Motorwelle und Drehgeber. Bei
den zertifizierten Hohlwellen-Drehgebern ist beispielsweise
der Klemmring an der Hohwelle sicherheitstechnisch bewer-
tet und Bestandteils des Zertifikats. Die Hohlwellen-Drehge-
ber sind mit Drehmomentstiutze oder Statorkupplung wahl-
bar. Herausfordernd ist es fiir den Drehgeber-Hersteller beim
Einsatz von sicheren Wellen-Drehgebern. Hier ist die Anbin-

» Eine sicherheitsgerichtete Balgkupplung
sorgt dank zwei innen liegender Krallen fir
eine zuverlassige Verbindung zwischen
Motorwelle und Drehgeber.

dung zwischen Motorwelle und Wellen-Drehgeber lediglich
durch eine Kupplung moglich. Die Wellen-Drehgeber sind als
Welle mit Nutstein oder abgeflachter Welle konfigurierbar und
dienen als formschlissige Verbindung. Eine sicherheitsge-
richtete Kupplung - wie sie Kibler nennt - sorgt fiir eine zuver-
lassige Verbindung zwischen Motorwelle und Drehgeber. Im
Gegensatz zu gewohnlichen Kupplungen besteht die sichere
Kupplung aus der Kombination Metallbalgkupplung und Klau-
enkupplung. Besteht der Verdacht, dass der Balg bricht wer-
den zwei innenliegende Klauen die Verbindung von Geber und
Antriebswelle weiter halten. Der Drehgeber wird hart mitge-
fuhrt und die Anlage kann weiter betrieben werden. Somit ist
die Anlagenverfligharkeit gewahrleistet. |

Fritz Kiibler GmbH
www.kuebler.com
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58MM SAFETY-DREHGEBER FUR ETHERNET/IP

Kompakter SIL3-Absolutdrehgeber mit CIPsafety Ethernet/IP

ClPsafety-Drehgeber

er Absolutdrehgeber CD_582+FS Ether-
net/IP — ClPsafety von TR-Electronic im
Standardmalt 58mm umfasst ein absolu-
tes Multiturn-Doppeldrehgebersystem mit inte-
grierter Sicherheitsauswertung. Die gesicherten Positions-
daten (Safe Position — SLP) werden direkt iiber einen gesi-
cherten Bus an eine Ubergeordnete Sicherheitssteuerung
Ubertragen (ClPsafety-Protokoll tiber Ethernet/IP). In Abhan-
gigkeit der Anforderungen der gewlinschten Sicherheitsfunk-
tion erfillen die Drehgeber mit maximaler Sicherheit die
Standards SIL3, PLe oder — in einer angepassten Version —
SIL2, PLd. Mechanisch profitieren die CD_582 Geber vom
Baukastenprinzip der aktuellen Drehgebergeneration von TR-
Electronic. Bei Vollwellengeraten wird Formschluss Uber eine
Nut in der Antriebswelle mit eingelegter Passfeder herge-
stellt. Den Formschluss fiir Sackloch- und Hohlwellengeréate
erreicht der Safety-Drehgeber mit einer Nut, flanschseitig in
der Hohlwelle. Sackloch- und Hohlwelle sind fur Wellen bis
15mm verflgbar. Bei Vollwellen- und Sacklochwellengeréten
kann der Anwender zusatzlich wahlen, ob die Anschlisse
seitlich am Geréat oder auf der der Welle gegeniiberliegenden
Rickseite des Gerates sind. Bei beengten Platzverhaltnissen
kann diese Auswahlmaoglichkeit wertvolle Zentimeter sparen.
Mit DLR (Device Level Ring) wird die Verfligbarkeit der An-
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Der SIL3/SIL2~-Ethernet/IP-CIPsafety-Drehgeber im Industriestandard 58mm hat einen
redundanter Aufbau (Kat4), das heit zwei vollstandig unabhdngige Multiturn-
Drehgeber in einem. Optional wird er auch mit Inkrementalausgdngen
(HTL, TTL, Sincos) angeboten.

) Der 58mm Absolutdrehgeber CD_582+FS Ethernet/IP — CIPsafety (ibertragt gesi-
cherte Positionsdaten direkt tiber das ClPsafety-Protokoll Giber Ethernet/IP und er-
flllt Safety-Standards SIL3/SIL2 oder PLe.

lage zudem erhoht. Die Ubli-
che Linienverkabelung wird zu
- einem Ring geschlossen. Damit

gibt es eine zuverlassige Verbindung

zu allen Knoten, auch wenn eine einzelne

Verbindung ausfallt. Die Geréate erlauben die Preset-Justage
im laufenden Betrieb bei bewegter Achse durch einen Hand-
shake via CIPsafety und implementieren die Anforderungen
der neuesten Revision der ODVA-Protokollspezifikation CT17.
Wo immer ein 58mm Standarddrehgeber eingesetzt wurde,
kann mit dem CD_582+FS eine Achse, ein Anlagenmodul
oder eine Maschine mit Sicherheitsfunktionen nach den ak-
tuellen Grund- und Ausfihrungsnormen versehen werden.
Der CD_582+FS passt prinzipiell Uberall dort, wo auch die
nicht funktional sicheren CE_582 und CM_582 eingebaut
werden konnen. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/12654

TR-Electronic GmbH
www.tr-electronic.de

Bild: TR-Electronic GmbH



Modbus RTU fiir Drehgeber
und Neigungssensoren

Posital hat sein Schnittstellenpro-
gramm fUr die Ixarc-Drehgeber- und
Tiltix-Neigungssensoren-Baureihen
um das Modbus RTU-Interface erwei-
tert. Die Ixarc-Absolutgeber mit Mod-
bus RTU-Schnittstelle sind in einer
Vielzahl mechanischer Konfiguratio-
nen erhaltlich. Kunden konnen genau
vorgeben, was sie in Bezug auf Gehau-

sematerial und Schutzart,
Wellentyp und -durchmesser,
Montageflansch und Stecker-
typ benotigen. Zur Auswahl
stehen dabei wahlweise Drehge-
ber flr den Single- oder Multiturn-
Betrieb. Die Modbus-Unterstitzung
greift auch bei dem Neigungssenso-
ren-Portfolio der Tiltix-Baureihen.

NEUHEITEN DREHGEBER (=]

$Modbus .

over RS485

Posital - Fraba GmbH
www.posital.com

Rotationsmagnetmalstab
flir groReren Leseabstand

Bogen kindigt eine Verdoppelung des Leseabstandes zwischen
magnetischem Malstab und Messkopf an. Die magnetischen Rota-
tionsmalistdbe X-RMS mit extra starkem Magnetfeld sind mit jedem
bestehenden Magnetmesskopf einsetzbar. Statt eines ungenauen
Dipolmagneten aus seltenen Erden fir grofle Leseabstande, stellt
die Firma jetzt Multipol-
_‘ ringe mit einer Genauig-
keit im Winkelsekundenbe-
reich fur sehr hohe Lese-
abstdnde her. Fir den
._\" ng.‘éﬁ'— ! Standard-Noniusmesskopf
=== B AKS16 verdoppelt sich der
: Leseabstand  zwischen
Sensor und dem X-RMS-
Malstab gegentiber dem
Standard-RMS-Mal¥stab
bei gleicher Funktion und
Genauigkeit. Die Rotati-
onsmaflstdbe der X-
Klasse werden mit einem Durchmesser von 15 bis 80mm mit belie-
bigen Mustern produziert, wahrend die Rotationsmalistabe der
Standardklasse von 3mm bis 2,1m reichen.

Bogen Electronic GmbH
www.bogen-electronic.com

LAGERLOSER I0-LINK-
DREHGEBER FUR EX-BEREICHE

Turck bietet den beriihrungslo- ===
sen Drehgeber QR24 jetzt

auch in einer Variante zum

Einsatz in Ex-Bereichen der
Zonen 2 und 22 bzw. 3GD an. Bei
dem Drehgeber sind Sensorein-

heit und Positionseinheit
als zwei komplett unabhan-
gige, vollvergossene Ein- b
heiten konstruiert. Der ‘;r‘ =
QR24-Ex gibt sein Signal | ' y
Uber die 10-Link-Schnittstelle )

V1.1 aus. Der Encoder ist als Singleturn- und
Semi-Multiturn-Drehgeber einsetzbar, der die An-
zahl seiner Umdrehungen erfasst. Dabei nutzt er
16Bit des 32Bit breiten 10-Link-Signals fiir den
Singleturn-Wert, 13Bit fir die Umdrehungszahl
und die verbleibenden drei Bit fiir Diagnosedaten.

Hans Turck GmbH & Co. KG
www.turck.com

Hochgenauer Mini-Neigungssensor

Der hochgenaue Neigungssensor Positilt
PTM27 im kompaktem Kunststoffge-
hause (10x50mm) ist fir Anwendungen,
bei denen es auf hohe Robustheit und
Genauigkeit ankommt. Der MEMS-ba-
sierte Neigungssensor misst Neigungs-
winkel von £180° bei einer Achse und
+60° bei zwei Achsen. Im Gegensatz zu
herkommlichen Sensoren bietet er eine
Messgenauigkeit mit einer Linearitatsab-

weichung von max.0,05° und eine Auflo-
sung von 0,005° im Messbereich 360°.
Der Sensor hat Schutzklasse IP67 und
ist gegen elektromagnetische Storungen
abgeschirmt. Auch Drehwinkelsensoren
kann der Sensor ersetzen, da weder eine
Welle noch ein Magnet bendtigt werden.

ASM Automation Sensorik Messtechnik GmbH
WWW.asm-sensor.com
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.é| ANTRIEBSLOSUNGEN FUR EXOSKELETTE UND WEARABLE

Bei manuellen Arbeiten
wird jeder HandgriffMom
Zusammenspiel der
Muskeln in Unterarm und
Hand ermdglicht. Die
Muskeln bewegen dann
liber Sehnen die Finger-
glieder. Im Prinzip funk-
tioniert der Ironhand-
Handschuh des Anbie-
ters Bioservo genauso.

%

DC-KIeinstmotoren helfen beim Greifen

Anschmiegsames Exoskelett

Da Muskel-Skelett-Erkrankungen in vielen Branchen zu den héaufigsten Ursachen fiir Krankschreibungen oder gar
Arbeitsunféahigkeit zahlen, kbnnen Exoskelette und Wearables dazu beitragen, krankheitsbedingte Ausfallzeiten
zu mindern und Beschiftigte gesund zu halten - in der Warenlogistik genauso wie in der Montage oder beim
Arbeiten auf der Baustelle. Mittlerweile gibt es spezielle Handschuhe, die angenehm zu tragen sind, die Griffkraft
erhéhen und vor allem bei repetitiven Tatigkeiten fiir spiirbare Entlastung sorgen. Die Greifkraftunterstiitzung
der einzelnen Fingerglieder iibernehmen dabei leistungsstarke DC-Kleinstantriebe.

ie Gesellschaft wird immer alter und steht langer im

Berufsleben. Eine verbesserte Ergonomie am Ar-

beitsplatz gewinnt dadurch mehr Bedeutung, sowohl

fir gesunde als auch fir korperlich bereits einge-
schrankte Personen. Neben Ldsungen, die den eigentlichen Ar-
beitsplatz ergonomischer machen, z.B. Schreibtisch, Werkbank
oder FlieRband, setzen Unternehmen verstarkt auf Augmenta-
tion, also Verfahren, die Muskeln und Sehnen unterstitzen. Exo-
skelette, die wie Kleidung am Korper getragen werden, sind hier
ein vielversprechender Ansatz. Ein Beispiel dafir liefert die
schwedische Firma Bioservo Technologies, die mit der Iron-
hand ein weiches, aktives Exoskelett fiir Hinde und Finger ent-
wickelt hat, das sich wie ein Handschuh tragt.

Mehr Kraft in der Hand

Bei manuellen Arbeiten wird jeder Handgriff vom Zusammen-
spiel der Muskeln in Unterarm und Hand ermaoglicht. Die Mus-
keln bewegen dann tber Sehnen die Fingerglieder. Im Prinzip
funktioniert der Ironhand-Handschuh genauso. Er arbeitet mit
der von Bioservo entwickelten, patentierten Soft-Extra-Muscle-
Technologie (SEM): Druckempfindliche Sensoren in den Finger-
spitzen des Handschuhs erkennen, welche Greifbewegung der
Nutzer mit der Hand ausfihren will. Die Systemsteuerung be-
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rechnet die zusétzlich notwendige Griffkraft und Kleinstmotoren
ziehen dunne Kabel in den Fingergliedern des Handschuhs. Je
hoher der Druck auf die Sensoren ist, desto mehr Leistung liefert
die Ironhand. Sie kann dabei individuell auf personliche Praferen-
zen sowie die Art der auszuflihrenden Arbeit eingestellt werden.
Alle Informationen werden zudem im Steuerungssystem ge-
loggt. Es lasst sich also nachvollziehen, wer, wann, wieviel Kraft
aufgewendet hat. Das ermdglicht eine digitale Risikobewertung
der Hand. Griffintensive Anwendungsfélle mit hohem ergonomi-
schem Risiko lassen sich durch die Analyse der Daten in der Pra-
xis identifizieren und man kann entsprechend gegensteuern.

Unterschiedliche Profile per Knopfdruck

Den Handschuh, der sich fir Rechts- und Linkshdnder eignet,
gibt es in vier verschiedenen GrolRen. Akkupack, Steuereinheit
und Motoren sind in einem Rucksack untergebracht, der sich
bequem tragen lasst. Nutzer kdnnen verschiedene Profile vor-
einstellen, z.B. mit unterschiedlichen Kombinationen aus Sen-
sorempfindlichkeit, Kraft und Fingersymmetrie. Um die Profile
zu wechseln, reicht ein Knopfdruck auf die im Brustbereich an-
gebrachte Fernbedienung. Uber diese Profile ist es etwa mog-
lich, im Laufe eines Arbeitstages flexibel auf unterschiedliche
Anforderungen zu reagieren. Etwa, wenn man am Vormittag

Bild: ©Patrik Pettersson/Pho‘vice.se / Bi@
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leicht belastende Aufgaben durchfiihrt und am
Nachmittag Tatigkeiten anstehen, die die Musku-
latur stark belasten. Auch konnen so verschie-
dene Nutzerinnen und Nutzer mit einem System
arbeiten. Maximal kann das System innerhalb
von Millisekunden 80N Griffkraft zur Verfligung
stellen. Dabei ist es so gestaltet, dass es das Tra-
gen der personlichen Schutzausristung, etwa
Schutzhandschuhe, Absturzsicherungen, Helme
oder Warnkleidung nicht behindert. Fir Pausen
kann es ohne fremde Hilfe an- und abgelegt wer-
den. Die Leistung der Akkus im Netzteil sind fur
einen typischen Arbeitstag ausgelegt.

ik Pettersson/Photoservice.se / Bioservo Techn

Leistungsstarker Antrieb
mit kompakten Abmessungen

Um die einzelnen Fingerglieder zu bewegen, setzt
das schwedische Unternehmen DC-Kleinstmoto-
ren aus dem Programm des Antriebsspezialisten Faulhaber
ein. Die grafitkommutierten Motoren der Serie 1741 CXR sind
mit 17mm Durchmessern und 41,2mm Lange besonders
leicht und kompakt. Durch die Konstruktion als Glockenanker-
motor mit der patentierten, freitragenden Rotorspule mit
Schragwicklung, die um einen ruhenden Magneten rotiert,
kann fast der gesamte Motordurchmesser fir die elektrische
Spulenwicklung genutzt werden. Dadurch erreichen die Moto-
ren im Verhaltnis zu ihrer Groe und ihrem Gewicht hohere
Leistungen und Drehmomente als konventionelle Ausfihrun-
gen. Die kleinen Motoren liefern je nach Variante
Dauerdrehmomente bis

23 FA ULHABER

Die im Ironhand-Handschuh ver-
bauten Faulhaber-Motoren mit 17mm Durchmesser
erreichen im Verhaltnis zu ihrer GrolRe und ihrem Gewicht héhere
Leistungen und Drehmomente als konventionelle Ausfiihrungen.

ECOMODUL _
SERVOVERSTARKER

> 4- und 8-Achs-Verstarker

> Fiir 2- & 3-phasige
Synchronservomotoren,
DC-Motoren, Schrittmotoren

> |/0-Funktionalitat
> CAN & EtherCAT Interface

> Schnelle Inbetriebnahme
mit JAT Engineeringsoftware

www.jat-gmbh.de

Akkupack, Steuereinheit und Motoren sind in einem Rucksack
untergebracht, der sich bequem tragen lasst. Per Knopfdruck auf
die im Brustbereich angebrachte Fernbedienung kann zwischen
verschiedenen Nutzerprofilen gewechselt werden.

etwa 40mNm. Der Begriff Grafitkommutierung bezieht sich
auf das verwendete Biirstenmaterial in Kombination mit
einem Kommutator aus einer Kupferlegierung. Dieses Kom-
mutierungssystem ist sehr robust und eignet sich besonders
fur dynamische Applikationen mit schnellem Start/Stopp-Be-
trieb, wie es die Bewegung der Fingerglieder des Handschuhs
fordert. Martin Remning Wahlstedt, Development Director bei
Bioservo, haben diese Eigenschaften der Motoren Uberzeugt
und er erganzt: ,Wir haben uns bei Ironhand aber auch daftr
entschieden, weil wir mit Faulhaber-Antrieben schon sehr gute
Erfahrungen gemacht haben und uns eine langjahrige Zusam-
menarbeit mit dem Antriebsanbieter
und seinem schwedischen Vertriebs-
partner Compotech verbindet.” |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/2849

Dipl.-Ing. (B.A.) Andreas Seegen,
Leiter Marketing,
Dr. Fritz Faulhaber GmbH & Co. KG

www.faulhaber.com

- Anzeige -
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JENAER ANTRIEBSTECHNIK
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» Operationsroboter werden heute bereits in Bereichen wie Urologie, Neurologie oder Orthopéadie eingesetzt.

Kompakte Getriebe mit hohen Drehmomenten

Der Roboter als Chirurg

Roboter in der Medizintechnik sind ldngst kein Science Fiction mehr. Bereits in den 90er-Jahren fréste der Medi-
zinroboter Robodoc das Knochengewebe in Oberschenkelknochen fiir den Einsatz kiinstlicher Hiiftgelenke. Seither
haben sich Operationsroboter etabliert und sind heute in vielen Anwendungen unerlasslich. 2016 konnten chirur-
gische Roboter erstmals im Inneren eines menschlichen Auges die Sehkraft wiederherstellen. Ein spektakulérer
Bereich modernster Medizintechnik, der enorme Prazision erfordert — und damit auch die richtige Antriebstechnik.

perationsroboter stellen heute einen festen Be-

standteil vieler Krankenhauser und Kliniken dar. Al-

lerdings operieren sie nicht eigenstandig, der be-

handelnde Mediziner hat weiterhin die Oberhand.
Wahrend medizinische Gerate aullerhalb des Operationssaals
meist eigenstandig oder automatisiert arbeiten, werden Ope-
rationsroboter in der Regel aktiv bedient und flihren mittels in-
telligenter Software die Bewegungen des Roboters aus. Der
Mediziner steuert die Bewegungen des Roboters von einer Be-
dienkonsole aus — bequem im Sitzen und mithilfe moderner
Controller. Dabei Uberwacht er permanent die Bewegungen
der Instrumente auf einem 3D-Bildschirm. So kénnen auch bei
mehrstindigen Operationen hochpréazise, zitterfreie und
gleichmaliige Bewegungen garantiert werden.

Vorteile von Operationsrobotern

Die grundlegenden Vorteile der roboterassistierten Chirurgie lie-
gen somit auf der Hand: aullergewodhnliche Prazision sowie
ausbleibende Ermudungserscheinungen, welche kleinere Trau-
mata und verkirzte Krankenhausaufenthalte ermdglichen. Ope-
rationsroboter dienen als Assistenz und kommen meist dort
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zum Einsatz, wo menschliche Fahigkeiten an ihre Grenzen sto-
Ren — sowohl aus qualitativer als auch aus quantitativer Per-
spektive. Insbesondere im Rahmen minimal-invasiver Eingriffe,
bei der sogenannten Schlissellochchirurgie, kommen die Ei-
genschaften und Fahigkeiten moderner Operationsroboter zum
Tragen. Hier stehen sehr kleine, wenige Millimeter grolle
Schnitte im Vordergrund. Zum einen soll der Patient so vor
langwierigen, postoperativen Beschwerden geschutzt werden;
zum anderen sollen kirzere Krankenhausaufenthalte und eine
bessere Kosmetik, vordergrindig eine dezentere Narbenbil-
dung, die Folge sein. Weil das menschliche Konnen bei einer
solch prazisen Arbeit an seine Grenzen stolit, kommen Opera-
tionsroboter zum Einsatz. Durch den Operateur angewiesene
Bewegungen konnen bei Bedarf in einem kleineren Mal3stab
wiedergegeben und mittels Roboterarm ausgefiihrt werden.
Auf diese Weise gelingen Zehntelmillimeter genaue Schnitte.

Aufbau von Operationsrobotern
Wahrend sich Operationsroboter hinsichtlich Grofle und Form

auf unterschiedliche Art und Weise auspragen, verfligen sie
oftmals Uber einen dhnlichen Aufbau bzw. verwandte Kompo-



» In Robotergelenken eingesetzte Getriebe,
wie die Baureihe SHG von Harmoic Drive,
missen hohe Drehmomente Ubertragen
und gleichzeitig leicht und kompakt sein.

nenten. Als Basis dienen demnach in
der Regel eine Steuereinheit sowie ein
oder mehrere Roboterarme, welche aus ein-
zelnen Segmenten mit Gelenken, Sensorik, An-
triebssystemen und einer Schnittstelle fiir das Opera-
tionsinstrument bestehen. Letztere wird als Bindeglied zwi-
schen Operationsroboter und Umwelt verstanden, weil er —
etwa in Form einer Pinzette, einer Schere oder eines Skal-
pells— den Kontakt zum menschlichen Korper herstellt.

Operationsroboter im Einsatz

Beim Einsatz von Operationsrobotern lassen sich die einzelnen
Elemente des Roboters, etwa der Manipulator, je nach Kon-
struktion frei im Raum bewegen. So kdnnen sie Bewegungen
ausfuhren und Positionen einnehmen, welche sich fir den Men-
schen als problematisch erweisen oder schlichtweg nicht mog-
lich sind. Zum anderen machen Operationsroboter ein genaues
als auch nachhaltiges Arbeiten moglich und gewahren durch
integrierte Bildgebungsverfahren und Kameraeinstellungen be-
sondere Einblicke. Der Arzt kann die Operation aus einer gewis-
sen Distanz leiten, da er die Bewegungen und Aktionen des Ro-
boters mithilfe einer externen Steuerkonsole leitet. Letztere ist
mit einem Sichtvisier verknilpft, das dem Operateur einen Blick
auf das Geschehen bietet. Die Prasenz direkt am Operations-
tisch ist demzufolge nicht notwendig. Dariiber hinaus arbeiten
Medizinroboter losgeldst von mentalen, emotionalen Impulsen
und ermdglichen folglich hohe Prazision — aus réumlicher, aber
auch aus zeitlicher Perspektive. Das Einsatzspektrum der Ope-
rationsroboter ist seit den ersten Versuchen mit dem Robodoc
in den 90er Jahren stetig weiterentwickelt worden. Heutzutage
werden die beschriebenen Assistenten unter anderem in der
Urologie, Neurologie, im HNO-Bereich oder der Orthopadie ein-
gesetzt. Neben etablierten Herstellern bieten auch Start-Ups fur
unterschiedliche Operationsziele Lésungen auf dem Markt an.

Getriebe trotzen hohen Anforderungen

Um hochstmaogliche Prazision zu gewahrleisten, missen in
Robotergelenken eingesetzte Getriebe hohen Anforderungen
trotzen. Achsen von Robotern mussen bei der Beschleunigung
und Verzogerung des Roboters hohe Drehmomente Ubertra-
gen. Gleichzeitig darf der Antrieb selbst nur ein geringes Ei-
gengewicht und sehr kompakte Abmessungen aufweisen. Je
weiter der Gelenkantrieb von der ersten Achse entfernt ist,

ROBOTIKLOSUNGEN FUR DIE MEDIZINTECHNIK

desto leichter sollte er sein,
denn sein Gewicht erhoht das Mas-
sentragheitsmoment fiir die vorgeschal-
teten Achsen und reduziert somit die Dynamik
sowie die Traglast des Roboters. Dabei spielt nicht nur
das eigentliche Gewicht des Getriebes eine Rolle, sondern
auch seine Abmessungen. Denn mit zunehmender Gro3e des
Getriebes wachst auch das Gewicht der Strukturteile, wie der
Gehduse, Uberproportional. Speziell die weiter entfernten
Handachsen mussen daher hohe Drehmomente bei geringem
Gewicht und kleinen Abmessungen bereitstellen.

Besondere Drehmomentdichte

Die in Operationsrobotern eingesetzten Harmonic-Drive-Ge-
triebe mit Abtriebslager SHG-2SH zeichnen sich durch beson-
ders hohe Drehmomentdichte aus. Sie ergibt sich aus ihrem
besonderen Funktionsprinzip. Bei einem Wellgetriebe sind un-
tersetzungsabhangig bis zu 30 Prozent aller Zahne gleichzei-
tig im Eingriff, wodurch sich die Belastung auf viele Zahne und
symmetrische Belastungszonen verteilt. Durch ein optimiertes
Zahnprofil und eine bessere Lastverteilung im Wave Genera-
tor-Lager wurden die Ubertragbaren Drehmomente der SHG-
Getriebe um rund 30 Prozent gegenlber dem Vorgangerpro-
dukt HFUS gesteigert. Das Getriebe tragt somit zu einer hohe-
ren Dynamik und einer Verkirzung der Taktzeiten beim Bau-
teil-Handling bei. Das SHG-2SH Getriebe besteht ausschliell-
lich aus dem Einbausatz und dem Abtriebslager. Durch Nut-
zung der vorhandenen Gehausestruktur zur Abstitzung der
Lager der Eingangswelle kann auf einen separaten An- und
Abtriebsflansch verzichtet und das Gesamtgewicht deutlich
reduziert werden. Somit eignet sich diese Bauform ideal fir
die bewegten Roboterachsen, bei denen die Reduktion des Ge-
wichtes eine deutliche Verbesserung der Dynamik und Trag-
fahigkeit des Roboterarms zur Folge hat. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/4880

/)

Tim Schmidt,

Vertriebsingenieur Sonderumgebungen, Medizintechnik,
Harmonic Drive SE

www.harmonicdrive.de
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MINIATURSTEUERUNGEN FUR LINEARACHSEN

Dezentral synchronisierte Bewegungen in Achsverbiinden

Der Schwarm als Vorbild

Auf der SPS-Messe 2019 présentierte das ISW der Universitat Stuttgart Ergebnisse aus einem Forschungsprojekt
zur synchronen Bewegung von mehreren Achsen ohne zentrale Steuerungsinstanz. Es werden Verhalten von
Schwéarmen und Multiagentensystemen zum Vorbild genommen, um die Bewegung aller beteiligten Achsen auch
bei Anderungen in der verfiigbaren Achsdynamik abzustimmen und damit Bahntreue zu erreichen. Nun wurde dieser
Ansatz auch auf kleinbauende Miniatursteuerungen iibertragen, die direkt in den Achsen verbaut werden kénnen.

n einer immer wandlungsfahigeren Produktion missen Fer-
tigungsprozesse auf schnelle Produktlebenszyklen flexibel
reagieren konnen. Ein Fokus im Sinne von Industrie 4.0 liegt
deshalb darauf, rekonfigurierbare Automatisierungsstatio-
nen fur den Produktionsablauf zu gestalten. Dadurch kann flexi-
bel auf verdnderte Produktionsanforderungen eingegangen und
die Station je nach Bedarf angepasst, grundlegend verdandert
oder neu aufgebaut werden. Diese Motivation begriindet das
Forschungsprojekt Devekos (Durchgangiges Engineering fiir si-
chere, verteilte und kommunizierende Mehrkomponentensys-
teme) des BMWi. In dessen Rahmen werden Automatisierungs-
komponenten entwickelt, die mit in die Komponente integrierter
Miniatursteuerung flexibel miteinander kombiniert werden kon-
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nen. Dabei wird auf zentralen Koordinations- und Recheneinhei-
ten verzichtet. Stattdessen werden die Miniatursteuerungen
selbst mit der Planung und Durchfiihrung des Prozesses be-
traut. Eine besondere Herausforderung bei der Umsetzung von
Produktionsprozessen mit dezentralen Steuerungen ist die
bahngenaue Bewegung von mehreren positionierenden Kompo-
nenten. Hier zeigte das ISW auf der Fachmesse SPS 2019 einen
Demonstrator, der Uber ein dezentrales Ansteuerkonzept bahn-
treu im Raum verféhrt. Auch bei Anderungen im System zu
Laufzeit, etwa der Veranderung der verfligbaren Geschwindig-
keit von einzelnen Achsen, stellt dieses Ansteuerkonzept sicher,
dass der Gesamtverbund aller an der Bewegung beteiligten Ach-
sen sich mit moglichst geringer Bahnabweichung bewegt.



MINIATURSTEUERUNGEN FUR LINEARACHSEN

Verteilte Interpolation

Das dezentrale Ansteuerkonzept wurde nach Vorbild von
naturlichen Schwarmen und Interaktionskonzepten von
Multiagentensystemen entwickelt. Fur die Umsetzung
ist die Bahn im Raum mit beliebig vielen linearen Seg-
menten definiert. Jede Achse erhalt die Information Uber
die geplante Raumbahn und berechnet tber die Minia-
tursteuerung sowie den abgelegten Transformationen
die daraus resultierenden Achsbewegungen, also ihre
Beteiligung an der Bahnkurve. Da die Achse ebenfalls
Kenntnis Uber die ihr zur Verfligung stehende Achsdyna-
mik, also maximalen Beschleunigungen, Geschwindig-
keiten und Positionen besitzt, kann eine Vorplanung
durchgefiihrt werden. Das Ergebnis der Vorplanung er-
gibt Zeitbedarfe fiir jedes lineare Segment entlang der Bahn. Um
bei sich fir mehrere Achsen unterscheidenden geplanten Zeiten
flir ein Segment trotzdem eine Synchronisierung der Bewegung
zu erreichen, werden die Planzeiten aller beteiligten Achsen Uber
das Produktionsnetzwerk ausgetauscht und eine gemeinsame
Konsenszeit Uber das Maximum bestimmt. Dieser Konsens be-
deutet, dass immer mindestens eine Achse im Segment ihre ma-
ximale Dynamik ausnutzt, wahrend die weiteren Achsen ihre Dy-
namik und Verfahrgeschwindigkeit so drosseln, dass weiterhin
eine gute Bahntreue erreicht wird. Daflir werden in der Miniatur-
steuerung sogenannte Segmentregler implementiert, die in der
Lage sind, die Achssollwerte so vorzusteuern, dass eine Achse
die Zielposition jedes Segments genau in der vorgesehenen Kon-
senszeit erreicht. Dieses Konzept wurde bisher mithilfe einer Si-
mulation validiert und an kommerziellen Achsen erprobt.

Ubertragung auf Miniatursteuerung

Die prototypische Miniatursteuerung findet auf einer dreiteiligen
Platine Platz, die tber Flexprint gefaltet werden kann, sodass sie
direkt in der Umhausung der Automatisierungskomponenten ver-
baut werden kann. Ein Bauraum von 2,5cm? ist ausreichend. Dabei
beinhaltet die Miniatursteuerung die Umsetzung des Kommunika-
tions-Stacks Uber Ethernet (RJ45), die Antriebselektronik zur An-
steuerung von positionierenden Komponenten sowie ein FPGA flr
logische Berechnungen und Umsetzung der Steuerung. Die limi-
tierende Rechenkapazitat des verbauten MAX10 FPGA mit NIOS
Il CPU begrenzt die magliche Komplexitat des dezentralen Lo-
sungsansatzes, da das Konzept spéter auf diese und ahnliche Mi-
niatursteuerungen ohne EinbulRen tbertragen werden muss. Das
verwendete Kommunikationsprotokoll fir die dezentrale Synchro-
nisierung der Achsen wurde prototypisch implementiert und ba-
siert in weiten Teilen auf einem internen Zustandsautomaten jeder
Achse, deren Zustande Uber das Netzwerk kommuniziert werden.
Bei der Bewegungsplanung werden dem Telegramm die Sollposi-
tionsdaten der Bahn, bzw. die individuell berechneten Planzeiten
der Achsen angehéangt. Sollte wahrend der Ausflihrung der Bahn
keine Neuberechnung der Durchfiihrung notwendig werden, redu-
ziert sich die Kommunikation auf reinen Statusaustausch und
spart dadurch unnctige Netzwerklast. Die Planung der Bewegung
selbst wird ebenfalls durch eine vereinfachte Annahme einer mitt-
leren Geschwindigkeit Uber das Gesamtsegment approximiert, so-
dass die Berechnungskomplexitat gering bleibt.

» Die Miniatursteuerung ist aufgrund der z-Faltung fir minimale Bau-
raume geeignet und vereint Netzwerkkommunikation, Steuerungslo-
gik und Antriebselektronik auf kleinstem Raum

Validierung der korrekten Funktion

Die Umsetzung der dezentralen Steuerungslogik wurde tber die
Kopplung der Miniatursteuerung zu einem simulierten Versuchs-
stand mit vier weiteren Achsen validiert. Die Miniatursteuerung
verantwortet in diesem Fall die Bewegung eines virtuellen Forder-
bands, das parallel zu einem Portalsystem verfahren soll. Die
Kopplung zwischen Simulation und Evaluations-Board mit Minia-
tursteuerung wurde dber UDP umgesetzt, sodass Zustande und
Datenprotokolle anhand des oben beschriebenen Nachrichtenfor-
mats versendet werden konnen. Der Zustandsautomat wurde in
Embedded C innerhalb der NIOS-II-Umgebung umgesetzt. Die Ver-
wendung der hardwarenahen Miniatursteuerung ermoglicht im
Gegensatz zu kommerziellen Antriebsverstarkern die Umsetzung
des Segmentreglers als ein spezielles Ansteuer- und Regelkon-
zept. Hierdurch konnen die dber das Kommunikationsprotokoll
vereinbarten Konsenszeiten tatsachlich als Vorgabe fir die Achs-
bewegung an die Antriebselektronik umgesetzt werden.

Nachster Schritt: Antriebssteuerung

Die Inbetriebnahme des realen Motors zur Steuerung des Forder-
bandes steht noch aus, weshalb innerhalb des NIOS-II-Umgebung
sowohl die Reglerkaskade als auch das Achsverhalten simuliert
wurden. Trotz dieser zusatzlichen Rechenbelastung konnten im
Testfall die Achse der Miniatursteuerung sowie das Portalsystem
synchronisiert verfahren, bzw. bei Verzdgerungen aufeinander rea-
gieren, sodass die Konturtreue der Gesamtbahn gewahrt blieb. Als
nachsten Schritt wird die bisher simulierte Achse durch eine reale
Ansteuerung des Forderbandes ersetzt, sodass der Versuchsaufbau
neben der Positionierung von Werksttcken Uber das dezentral ge-
steuerte Portalsystem auf einem Rundtisch auch Werkstticke von
einem synchron verfahrenden Forderband aufnehmen kann.

/.

Caren Dripke, M.Sc.,

Gruppenleiterin Industrielle Steuerungstechnik,

Institut fiir Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen
und Fertigungseinrichtungen der Universitat Stuttgart
www.isw.uni-stuttgart.de
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DREHZAHLVARIABLE ANTRIEBE FUR PUMPEN UND LUFTER

Sicherheit und Zuverlassigkeit in Fallschirm-Sprungtunneln

Umrichter fir

en freien Fall

Das Unternehmen iFly ist ein Betrei-
ber von Indoor-Fallschirm-Sprung-
tunneln. Um die Anlage in Milton
Keynes technisch aufzuriisten, ent-
schied man sich fiir eine leistungs-
starke und zuverldssige Lésung von
Mitsubishi Electric. Das Upgrade der
Antriebstechnik vermeidet jetzt un-
geplante Ausfallzeiten und erlaubt
eine bessere Systemsteuerung.

eden Tag stromen bis zu 300

Menschen in die permanente

Indoor-Sprunganlage in Milton

Keynes, einem der drei iFly-
Standorte des Landes. Dort kdnnen
Spriinge fir jedes Niveau und jeden
Nervenkitzel simuliert werden. Selbst
Windgeschwindigkeiten bis 265km/h,
also der Starke eines Hurrikans der Ka-
tegorie 5, konnen simuliert werden. Das
Gefiuhl der echten Freifallbedigungen
lasst leicht vergessen, welche komplexe
Technik hinter dem Vergnlgen steht,
schwebelos im Luftstrom zu hangen.
Dieser wird durch einen Windkanal mit
einem Durchmesser von 3,66m erzeugt,
der mit vier gro3en Ventilatoren verbun-
den ist. Diese erzeugen einen aufwarts
gerichteten Luftstrom, der den Fall-
schirmspringern das Gefihl gibt, sich
im freien Fall zu befinden. Die Ge-
schwindigkeit der Ventilatoren — und
damit die Windgeschwindigkeit — wird
durch vier Frequenzumrichter geregelt.

Zuverlassigkeit im Fokus

Die Reaktionsfahigkeit und Genauigkeit
dieser Antriebskomponenten ist fur die
Ausbilder von grundlegender Bedeutung,
um effektive Unterrichtsbedingungen zu
erreichen. Sie mussen die Sprungbedin-
gungen mit hoher Genauigkeit an die spe-
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zifischen Anforderungen anpassen, z.B.
Gewicht des Flugzeugs und Erfahrungs-
stufe. Dariiber hinaus ist eine zeitnahe Re-
aktion entscheidend, um grotmagliche
Sicherheit flr alle Personen in der Wind-
kammer zu gewahrleisten. Die Zuverlas-
sigkeit der Umrichter ist zudem der
SchlUssel, um die Betriebszeit der Einrich-
tung maglichst gut auszureizen. ,Um alle
Besucher bedienen zu konnen, bendtigen
wir pro Wochentag mindestens zehn
Stunden Flugzeit’, erklart Sean Freeman,
Milton Keynes Assistant General Manager
bei iFly. ,Jede ungeplante Ausfallzeit wirkt
sich nicht nur auf unser Geschaft sondern
auch auf die Kundenzufriedenheit aus".

Sicherheit im Fokus

Obwoh! das iFly-Zentrum in Milton
Keynes seit vielen Jahren reibungslos
funktioniert, wurde schon friihzeitig tGber
entsprechende technische Aufristungen
nachgedacht und gehandelt. Die ur-
spriinglichen Frequenzumrichter verflig-
ten Uber ein altes analoges Steuerungs-
system, das immer schwieriger zu war-
ten war und das Risiko ungeplanter Aus-
fallzeiten erhohte. Das Indoor-Skydiving-
Unternehmen wandte sich zur Aufris-
tung seines Systems an den Systeminte-
grator Rion Designs, der schon seit lan-
gem mit Mitsubishi Electric zusammen-

» Am iFly-Standort Milton Keynes wird die
Windgeschwindigkeit der Indoor-Skydiving-
Tunnel durch vier leistungsstarke und zu-
verlassige drehzahlvariable Antriebe von
Mitsubishi Electric geregelt.

arbeitet. Gemeinsam entschied man, ein
Ersatzsystem mit 355kW-FR-F800-An-
trieben einzusetzen. Alle drei Indoor-Sky-
diving-Anlagen im Vereinigten Konigreich
wurden im Zuge der nachst anstehenden
Wartungen mit diesen Antrieben ausge-
stattet. ,Wir arbeiten mit der ganzen Pa-
lette der Automatisierungsprodukte von
Mitsubishi Electric”, sagt Phil Cutcliffe,
Managing Director bei Rion Designs. ,Sie
haben sich fir uns als robust und &au-
Rerst zuverlassig erwiesen, was sie zu
einer guten Wahl fiir diese Anwendung
gemacht hat. Auch das Preis/Leistungs-
Verhaltnis ist sehr gut. Aus Sicht der
Spezifikation und Inbetriebnahme schat-
zen wir die technische Unterstltzung
und Hilfe, die das Unternehmen wahrend
Integrationsprojekten anbietet.”

Leistung im Fokus

Fur das Projekt des permanenten Ersat-
zes wahlten iFly und Rion Designs erneut
die 355kW-Antriebe der FR-F800-Serie
von Mitsubishi Electric. Dieser Umrichter
wurde speziell fur die Arbeit mit Liftern
und Pumpen entwickelt und bietet eine

Bild: iFLY
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moderne Antriebssteuerung innerhalb des
Motors. Das ermdglicht nicht nur ein sanf-
tes Hochfahren, sondern auch eine
schnelle Reaktion sowie einen hohen elek-
trischen Wirkungsgrad. Wahrend des Be-
triebs erhohen Auto-Just-Routinen die
Energieeffizienz. ,Selbst mit den Original-
motoren kdnnen die neuen Antriebe Ener-
giekosten senken, Systemreaktionszeiten
verbessern und die Motoren schonen’, er-
klart Wayne Turtill, Produktmanager fir An-
triebe und Servos bei Mitsubishi Electric.

Projektzeit im Fokus

Die Hauptanforderung an die Installation
wahrend des Upgrades war die Gewahr-

» Die neuen Wechselrichter von Mitsubishi

Electric halfen dem Unternehmen bei der Ent-
wicklung eines robusten, zuverlassigen und
prézisen Systems, das die Indoor-Skydiving-
Aktivitaten in der iFLY-Anlage in Milton Keynes
unterstutzen sollte.

» Die Umrichter der FR-F800-Serie wurden speziell
flr die Arbeit mit Liftern und Pumpen entwickelt,
um ein sanftes Hochfahren, schnelles Ansprechen

und einen hohen elektrischen
Wirkungsgrad zu gewahrleisten.

leistung moglichst geringer Ausfallzeiten
fur iFly. Zu diesem Zweck einigte sich das
Team darauf, die Frequenzumrichter
nachts auszutauschen, wenn die Anlage
geschlossen ist. Jede Nacht wurde ein
Umrichter entfernt und durch einen neuen
ersetzt, insgesamt vier Tage lang. ,Heraus-
forderungen waren der Zugang zu dem
Raum, in dem sich die Umrichter befanden,
und die Lagerung der neuen Produkte vor
ihrer Installation’, fihrt Cutcliffe weiter aus:
,Es gab nicht viel Platz, um die Geréte zu
bewegen und zu positionieren. Deshalb
mussten wir ein Gestell aufstellen, um die
alten Antriebe herauszuheben und durch
die neuen zu ersetzen." Da die FR-F800-
Umrichter deutlich kleiner sind, als die aus-
getauschten Antriebe, passten sie gut in
den verfiigbaren Raum. Die neuen Antriebe
haben nicht nur die Systemzuverlassigkeit
erhoht, sie bieten auch einen Ubergang von
der analogen zur digitalen Steuerung. Die
Ausbilder erhalten dadurch eine prazisere
und reaktionsféhigere Kontrolle tber den
Luftstrom. ,Das Upgrade wurde reibungs-
los und ohne Beeintrachtigung der Verflg-
barkeit unserer Flugzeiten durchgefthrt”,
resimiert Sean Freeman abschlieend.
,Noch wichtiger ist aber, dass wir jetzt tber
ein dulerst zuverlassiges und effizientes
System verfligen, das in den kommenden
Jahren dazu beitragt, die aufregende Erfah-

rung des freien

) Falls zu erleben.” W
o Direkt zur Ubersicht auf

I=-need.de

www.i-need.de/f/7504
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Silvia von Dahlen,

Referentin Marcom,
Mitsubishi Electric Europe B.V.
de3a.mitsubishielectric.com

MEORGA

MSR-Spezialmessen

Prozess- u. Fabrikautomation

Fachmesse fur
Prozess- und Fabrikautomation

® Messtechnik

@ Steuerungstechnik

® Regeltechnik

@ Automatisierungstechnik
® Prozessleitsysteme

+ Fachvortrage

Der Eintritt zur Messe und die Teilnahme
an den Fachvortragen ist fiir die Besucher
kostenlos.

Fur die Wirtschaftsregionen

Rhein-Ruhr + Rheinland

Bochum

04.11.2020

8.00 bis 16.00 Uhr

RuhrCongress Bochum
Stadionring 20
44791 Bochum

Aktuelle Informationen zu unserem

im Internet unter: www.meorga.de

MEORGA-Messen in 2021:
Halle (Saale) - 14.04.2021
Hamburg -09.06.2021
Ludwigshafen - 15.09.2021
Landshut - 27.10.2021

www.meorga.de

MEORGA GmbH - Sportplatzstr. 27 - 66809 Nalbach
Telefon 06838 8960035 - info@meorga.de




@ SMARTE LOSUNGEN FUR VERPACKUNGSANLAGEN

Entwicklung und Innovation
beim Maschinenbauer Schubert

Wertschopfung
+ [
Integration

Die Firma Schubert ist nicht nur bekannt als Taktgeber im Verpackungsmaschinenbau, sondern auch fiir ihre au-
Bergewohnliche Wertschopfungstiefe. Die verbauten Steuerungen entwickelt und fertigt das Unternehmen selbst,
genauso wie Roboterkinematiken, moderne Bildverarbeitungslosungen oder die dazugehdrige Software. Fiir die
nahe Zukunft hat Schubert nicht nur einen Cobot fiir Highspeed-Verpackungsanwendungen angekiindigt, sondern
auch eine hauseigene Digital-Twin-Losung fiir die intuitive Konfiguration der Maschinen.

(N ]
ber alle Branchen hinweg gilt: Eine moderne Ma-

schine setzt sich aus den Kerndisziplinen Mechanik,

Elektronik und Software zusammen. ,Wir bei Schu-

bert sind der Meinung, dass man sich nicht nur auf
die Mechanik konzentrieren darf*, skizziert Geschéftsfihrer Ralf
Schubert den eigenen Anspruch als Maschinenbauer. Deshalb
ist die Wertschopfungstiefe bei Schubert in allen drei Bereichen
sehr hoch. Wahrend viele Maschinenbauer einen anderen Weg
eingeschlagen und auf am Markt verfiigbare Elektronik-, Steue-
rungs- und Softwareldsungen zugegriffen haben, hat man bei
Schubert die eigene Wertschopfung nochmals erweitert.

Vom Robot zum Cobot

,Diese Expertise bringt uns grofe Vorteile", versichert der Ge-
schaftsfihrer. Fast alle Teile einer Schubert-Verpackungsma-
schine werden im eigenen Haus entwickelt und produziert: Vom
mechanischen GrundgerUst Uber die CNC-Achsen und die Steue-
rungssoftware bis hin zu HMIs, OPC-Server oder Vision-Losungen.
Aus der hohen Wertschdpfung generiert Schubert einen zentralen
USP: die vollstandige und nahtlose Integration aller Maschinenbe-
standteile. ,Beim Zusammenspiel aller Maschinenteile darf man
keine Kompromisse eingehen’, unterstreicht der Unternehmer. Mit
diesem Ansatz hat sich der Maschinenbauer auch der Robotik ge-
widmet. Schon seit 1980er-Jahren setzt Schubert eigenentwi-
ckelte Kinematiken ein. Heute ist das Verhaltnis bei Pick-Vorgan-
gen in den Maschinen etwa 80 Prozent Scaras zu 20 Prozent Del-
tas. Als das Thema der kollaborativen Robotik immer mehr Beach-
tung in der Branche fand, stellte sich fiir Schubert — zumindest
theoretisch — wieder einmal die Frage: Eine gangige Losung zu-
kaufen oder selbst machen? ,Viele Wettbewerber setzen z.B.
marktubliche Leichtbauroboter auf einer siebten Achse ein. Das
kann aber nicht unser Weg sein’, betont Schubert. ,Denn wir ver-
stehen uns ldngst als Roboterhersteller” Entsprechend fiel die Ent-
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scheidung nicht schwer. Als Ziel wurde ein kompletter Baukasten
flr Cobot-Lésungen auf Basis einer fiinfachsigen Scara-Kinematik
definiert. Mithilfe von KI-Algorithmen soll sie sich fast wie von
selbst auf die zu handhabenden Produkte einstellen (Mehr Details
zum Schubert-Cobot gibt es iber den untenstehenden QR-Code).

Nachster Halt: Digitaler Zwilling

Geht es um die Zukunft, ist das Projekt Cobot aber nur eine Station
flr den Maschinenbauer. Getrieben von steigender Komplexitat,
Losgrofe 1 und flexibler Software sei der Trend zu immer groRe-
ren Anlagen aus einer Hand unverkennbar. ,Es kann heute sein,
dass Techniker mehrere Monate an einem Maschinenprogramm
arbeiten’, schildert Schubert die Situation. Das solle sich bald an-
dern. Die L8sung sieht der Unternehmer im digitalen Zwilling, kon-
kret in der hauseigenen Software Titan, die 2023 vorgestellt wer-
den soll. ,Mit Titan wird jeder Mechaniker in 30 Minuten eine Ver-
packungsmaschine konfigurieren, programmieren und simulieren
konnen’, blickt Schubert voraus. Durch die komplette Integration
der Anlage bendtige man statt SPS-Programmierer, Roboterspe-
zialisten und Anwendungsexperten nur noch eine Person. ,Die pro-
grammiert dann die gesamte Maschine und nicht nur eine Kom-
ponente — ein riesiger Unterschied und der Traum jedes unserer
Kunden.” Der integrierte Ansatz von Schubert und die hohe Wert-
schopfungstiefe sollen also auch in Zukunft — mit und durch Titan
— der USP des Maschinenbauers bleiben. (mby) &

Gerhard Schubert GmbH
www.schubert.group

Langfassung des Artikels
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~ Energiemanagementsystem bringt
“— Wintersportler sicher auf den Berg

ISKki-Spal trotz
Stromausfall

Graubiindens groBtes Schneesportgebiet Arosa Lenzerheide hat eine neue 6er-Sesselbahn.

‘ —

BREMSENERGIE NUTZEN STATT VERBRENNEN

BRUG Ry

-

Sie bringt Wintersportler nicht nur schneller und bequemer, sondern auch sicherer auf das 2.444m hohe Briig-
gerhorn. Frequenzumrichter und aktives Energiemanagement tragen einen wichtigen Teil dazu bei.

o sorgen etwa umrichtergespeiste Antriebe flir einen

geschmeidigen Ubergang der Sessel zwischen Zug-

seil und Einstiegsbereich. Durch die verbauten Gerate

fir aktives Energiemanagement von Koch, erreicht die
Anlage eine aulergewohnlich hohe Energieeffizienz. Die Brems-
energie, die beim Abbremsen der Sessel in der Talstation ent-
steht, wird aufgenommen und bei Bedarf direkt wieder an die
Anlage zurtickgeben. Diese Einsparung summiert sich schnell.
Denn der Lift mit seinen 42 6er-Sesseln befordert bis zu 1.600
Personen pro Stunde.

Individuelle Losung

Der Hersteller der Anlagensteuerung, die Firma Sisag, legte
bei der Auslegung der Antriebssysteme besonderes Augen-
merk auf den Fall eines Stromausfalls. Zwei Ziele standen hier
im Vordergrund: Bei einem Stromausfall wahrend des Betriebs
soll ein gesteuertes Abbremsen der Sessel in der Talstation
erreicht werden und zwar ohne Umrichterfehler, durch die Mo-
toren sofort drehmomentlos werden wiirden. Ein abrupter
Stopp wiirde aufgrund Uberspannung zu einer Notabschal-
tung fuhren, die Antriebe wirden austrudeln. Das zweite Ziel
war, die generatorische Energie der einzelnen Forderer im Re-
gelbetrieb der Anlage nicht durch Bremswiderstande zu ver-
nichten, sondern diese wieder nutzbar zu machen. Nach
einem Applikations-Engineering legte Koch eine individuelle
Energiemanagementsystem-Losung vor, die nach interner
Priifung bei Sisag flr gut befunden wurde.

Hier die Lang- [u]#%A[w]
fassung des hkE
Beitrags lesen! of

WWW.Sps-magazin.de/?52229

Kontrollierter Stopp

Fallt der Strom tatsachlich aus, bendtigt die Forderanlage der Tal-
station, die antriebstechnisch in keinem direkten Zusammen-
hang mit dem Hauptantrieb des Zugseils steht, fir kurze Zeit
nach wie vor hochste Leistung. Beim Applikations-Engineering
ging Koch vom Worstcase-Szenario aus und berechnete fiir den
Verbund der eingesetzten Frequenzumrichter eine Spitzenleis-
tung von 19kW. Die bendtigte Energie, um die Sesselbahn auch
in der Forderanlage in einen kontrollierten Stopp zu fahren, be-
tragt 26,2kWs fir einen Zeitraum von 1,4s. Das aktive Energie-
managementsystem besteht in dieser Anwendung aus einem
dynamischen Speicher-Manager DSM 4.0 und fiinf Doppel-
schichtkondensator-Modulen, auch Supercap-Module genannt,
als Speichermedien. Mit dieser Losung wird sichergestellt, dass
die bendtigte Energie standig verfiigbar ist. Des Weiteren fihrt
das System zu einer Energieeinsparung von rund 3,6kWs pro
Tag, da die anfallende generatorische Bremsenergie beim Be-
schleunigungsvorgang der Sessel in die Bahn wieder zur Verfii-
gung gestellt wird. Bei Anlagen mit denen Passagiere auch ab-
wartsfahren und somit mehr Tallast entsteht, kdnnte noch deut-
lich mehr Energie eingespart werden. Trotz fehlender Stromver-
sorgung werden im Falle eines Netzausfalls alle Férderanlagen-
Antriebe der Sesselbahn durch den DSM 4.0 weiter mit der be-
notigten Energie versorgt. Nachdem der Strom aus dem Netz
wieder zur Verfligung steht, kann die Anlage sofort wieder pro-
blemlos in Betrieb gesetzt werden. Gleichzeitig wird das aktive
Energiemanagementsystem fiir den ndchsten Stromausfall wie-
der schonend aufgeladen, um die Lade-
schaltung des Frequenzumrichtersys-
tems nicht zu Uberlasten. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/p/26152

Michael Koch GmbH
www.bremsenergie.de
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@ NEUHEITEN ANTRIEBSTECHNIK

Drehantrieb mit Doppelkolben

Bei den Drehantrieben der Serie QR von
Camozzi handelt es sich um Zylinder mit
Doppelkolben. Aufgrund von Stellschrau-
ben bzw. Hydraulikddmpfern an einer
Seite des Drehantriebs kann der Dreh-
winkel nach Bedarf zwischen 0 und 190°
eingestellt werden. Durch die Verwen-
dung von StoRdémpfern lasst sich laut
Hersteller zwei- bis fiinfmal mehr kineti-
sche Energie abfedern als bei der pneu-
matischen Endlagendé@mpfung. Der kom-

Reisepass fir Motoren H—

Das Unternehmen SEW-Eurodrive stellt ab jetzt Reisepasse
fur den weltweiten Einsatz seiner Motoren aus. Die Kombina-
tion von Bauvorschriften sorgt daflr, dass die Motoren in vie-
len Landern eingesetzt werden dirfen — selbst wenn dort

sehr unterschiedli- =
che Vorschriften

pakte Drehantrieb ermdglicht die di-
rekte Montage der bewegten Last.
Dadurch eignet er sich fir den Ein-
satz im Montage- und Verpa-
ckungssektor sowie fur jede An-
wendung, bei der Gegenstande
ubergeben, gekippt oder gedreht
werden mussen.

Camozzi Automation GmbH
de.automation.camozzi.com

MOTORABGANG
MIT LEISTUNG BIS 38A

Der Motorabgang TeSys U von Schneider Electric ist ab

gelten. So wurden sofort mit einer Leistung bis 38A erhéltlich und erfullt

etwa die Dreh-
strom-Asynchron-
motoren der DR-
Baureihe entspre-
chend vieler regio-
nalen  Vorgaben

die Konformitatsanforderungen des US-amerikanischen

Industriestandards UL. Er verfligt
Uber ein Fehlerprotokoll und soll
mit den gemessenen Stromen
eine vorausschauende Wartung
unterstitzen. Diagnostische Fea-

tures erlauben die Erhebung um-
fangreicher Messwerte, deren
statistische Auswertung und eine
digitale Fehlerhistorie. Bei Abwei-
chungen konnen Gegenmalinah-
men eingeleitet werden, bevor
ungeplante Ausfallzeiten drohen.
Laut Hersteller ist der Motorab-
gang kompakt, verfigt Uber
einen geringen Stromverbrauch
und unterstutzt einen nachhalti-
gen Betrieb.

ausgerichtet. Der Reisepass fiir Motoren soll Kunden die
Ubersicht erleichtern und den Export vereinfachen. Die tech-
nischen Biros des Anbieters stellen den Passport ab sofort
kostenlos zur Verflgung.

GmbH

SEW-Eurodrive GmbH & Co KG
www.sew-eurodrive.de

r Electric

Bild: Schneid

Kompakte Low-
Voltage-Servoregler

Die Niederspannungs-Servoregler von Antrimon
besitzen eine Eingangsleistung von 20 bis 90VDC
und bis zu 15 ARMS Dauerstrom. Sie sind zur Re-
gelung von rotativen Motoren und linearen Ach-
sen geeignet. Integrierte Schnittstellen sind CANopen, Ethercat, USB, RS232 und Daisy Chain. Sie sind geeignet
fur die Elektronikmontage sowie medizinische und mobile Anwendungen. Eingesetzt werden konnen die Regler in
birstenlose DC-Motoren, Rotationsservomotoren, Linearservomotoren und Voice-Coil-Motoren. Sie verfiigen au-
Rerdem Uber eine STO-Funktion.

Schneider Electric GmbH
www.se.com/de

Antrimon Group AG
www.antrimon.com
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Das Sicherheitsmodul SCR P hat zehn konfigurierbare Eingangs-
klemmen, die die Realisierung von einkanaligen und zweikanaligen
Eingangen mit und ohne Querschlusserkennung zulassen.
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Reihenschaltungen in der Maschinensicherheit

Sicherheit mit System

Die européische Maschinenrichtlinie fordert jeden Kon-
strukteur dazu auf, durch sein Maschinendesign das Ri-
siko fiir Leib und Leben, das von der Maschine ausgeht,
auf ein akzeptables MaB3 zu senken. In der Praxis be-
deutet dies, maglichst wenig Zugange zu den gefahrli-
chen Komponenten oder Prozessen zuzulassen und die
unumganglich verbleibenden Zugange durch techni-
sche SchutzmaBBnahmen abzusichern. Welche Rolle
dabei die elektrische Reihenschaltung von Sicherheits-
kontakten einnimmt, erlautert der vorliegende Beitrag.

eihenschaltungen von Sicherheitsschaltgeraten gibt es

in sicherheitsrelevanten Anwendungen wie Verriege-

lungseinrichtungen oder Not-Halt Systemen schon

deutlich langer als die meisten Normen zur Maschi-
nensicherheit und erfreuten sich immer noch einer sehr hohen
Akzeptanz. Erst in der zweiten Halfte der 90er Jahre gab es die
ersten Abstriche, als die EN954-1 als Vorlaufer der heutigen
EN13849-1 zur Bewertung von Sicherheitssystemen herangezo-
gen wurde. Die damals meistdiskutierte Frage war: ,Warum kann
eine zweikanalige Kette von Sicherheitsschaltgeraten nicht in die
hochste Steuerungskategorie eingestuft werden?” Heute, mehr
als zehn Jahre nach Einflihrung EN13849-1, stellt man sich eine
andere Frage, die aber zur selben Antwort fihrt: ,Warum kann
man den Diagnosedeckungsgrad (DCavg) einer zweikanaligen
Kette von Sicherheitsschaltgeraten nicht so ohne weiteres, am
besten groler als 60%, angeben?” Diese Fragen stellen sich na-
tdrlich mit der Zielsetzung, dem Entwurf der technischen Schutz-

malnahme eine moglichst hohe Sicherheitsstufe (wie das Per-
formance Level nach EN13849-1) zuordnen zu kdnnen. Die Ant-
wort auf beide Fragen fihrt zum Begriff der Fehlermaskierung.

Fehlermaskierung

Wenn eine zweikanalige Reihenschaltung von Sicherheitsschalt-
geréten im Aus-Zustand ist, fehlen der nachgeschalteten Sicher-
heitssteuerung zwei wesentliche Informationen. Es ist unbe-
kannt, welche Schutzeinrichtung den Aus-Zustand bewirkt, und
vorkommende weitere Zustandswechsel anderer Sicherheits-
schaltgerate werden durch den bereits bestehenden Aus-Zu-
stand Uberschrieben. Insbesondere der zweite Punkt nimmt der
Sicherheitssteuerung die Mdglichkeit zur Uberwachung aller
Schutzeinrichtungen, wenn mehrere dieser Einrichtungen zeit-
lich Uberlappend betatigt werden. Dadurch wird ein Anteil der im
System vorkommenden Fehler nicht rechtzeitig oder gar nicht
erkannt. Um dies naher zu beleuchten, hat die Firma Bernstein
ein Lehrvideo produziert, in dem der Effekt der Fehlermaskie-
rung ausfihrlich beschrieben wird (siehe unten). Um ein Perfor-
mance Level gemall EN13849-1 bestimmen zu kdnnen, ist es
wichtig, den prozentualen Anteil der entdeckten Fehler zu ermit-
teln. Dies hangt im Fall einer Reihenschaltung maligeblich
davon ab, wie oft der Effekt der Fehlermaskierung im System
auftritt. Dies sorgfaltig einzuschatzen und daraus einen Diagno-
sedeckungsgrad zu ermitteln fallt jedem Verantwortlichen ohne
Kochrezept schwer.Eine Hilfestellung bietet der technische Re-
port ISO/TR24119. Dieser Report beschreibt zunédchst die un-
terschiedlichen Arten der Fehlermaskierung und bietet dann
einen Leitfaden zur Einschatzung des Diagnosedeckungsgrads
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der jeweiligen Anwendung. Dieser wird im
Wesentlichen abhangig gemacht von der
Anzahl der Schutzeinrichtungen und der
Héaufigkeit, mit der die Sicherheitsfunk-
tion angefordert wird. Dazu werden die
Verdrahtungstopologie und die Art, wie
die einzelnen Leiter zueinander verlegt
werden, betrachtet. Der Report zeigt auf
diese Weise allerdings auch die Grenzen
der sicherheitstechnischen Leistungsfa-
higkeit einer zweikanaligen Reihenschal-
tung auf. Befinden sich in einem System
beispielsweise zwei Schutztiren, die
beide jeweils 6fter als einmal pro Stunde
gedffnet werden, so wird es sehr schwie-
rig, mit zusatzlichen MalRnahmen der Lei-
tungsverlegung einen niedrigen Diagno-
sedeckungsgrad zu erreichen, welcher
aber zum Erreichen des Performance
Level d unabdingbar ist.

Alternativen zur zwei-
kanaligen Kette von
elektromechanischen
Sicherheitsschaltgeraten

Die Effekte der Fehlermaskierung treffen
nicht auf Sicherheitsschaltgerate zu, die
selbstiberwachend sind. Komponenten
wie Lichtgitter, Laserscanner und RFID-
Sensoren bendtigen schon fir ihre
Grundfunktion eigene Sicherheitssoft-
ware und damit auch die entsprechende
redundante sicherheitsrelevante Hard-
ware, die eine Selbstiberwachung der
Komponente maglich machen. Aus die-
sem Grund wurden die RFID Sicherheits-
sensoren von Bernstein aus der SRF-Pro-
duktreihe von Anfang an auch mit Varian-
ten angeboten, die in Reihe geschaltet
werden konnen. In der Praxis werden die-
sen Varianten je zwei Eingangsan-
schllisse hinzugeflgt, auf die die Sicher-
heitsausgange des in der Kette davor lie-
genden Sensors geschaltet werden. Auf
diese Weise kdnnen bis zu 32 Sensoren
unter Beibehaltung des Performance
Level e in Reihe geschaltet werden. Als
wesentliches Merkmal erfolgt die Reihen-
schaltung der SRF Sensoren mit einer
handelsublichen ungeschirmten 4-Draht
Leitung, deren Leiter mit der Spannungs-
versorgung und dem redundanten Sicher-
heitssignal belegt sind. Bernstein bietet

Schutztiren sollten eine gefahrliche
Maschinenbewegung nur zulassen, wenn
sie geschlossen sind.
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zusatzlich ein System aus T-Stlicken und
einem Abschlussadapter an, um eine ein-
fache Realisierung ohne zuséatzliche
Klemmenkasten zu ermoglichen.

Daisy Chain Diagnose

Neben den Vorteilen wie einfache Ver-
drahtung, die Notwendigkeit von nur
einem redundanten Sicherheitseingang
der nachgeschalteten Sicherheitssteue-
rung und einem hohen Performance
Level bietet die SRF Kette auch die Mog-
lichkeit, die Zustande der einzelnen Sen-
soren in die Ubergeordnete Steuerung
einzulesen. Technisch wird dies so reali-
siert, dass der von der Steuerung am
weitesten entfernte Sensor ein Datenpa-
ket mit seinen Statusinformationen ge-
neriert und auf die Sicherheitssignale
aufmoduliert. Der ndchste Sensor liest
das Datenpaket ein, erganzt es um seine
eigene Statusinfos und gibt das Paket an
den nachsten Sensor weiter. Am steue-
rungsseitigen Ende der Kette befindet
sich ein zusétzliches Diagnosemodul,
das die Diagnoseinformation aus dem
Sicherheitssignal separiert und fir den
Anwender aufbereitet. Dieses System
nennt der Anbieter Daisy Chain Diagnose
(DCD), wobei der Begriff ‘Daisy Chain’
(wortwortlich aus dem Englischen tber-
setzt ‘Ganseblimchenkette’) im techni-
schen Sinne fir die Reihenschaltung von
Schaltern und Sensoren verwendet wird.
Essentiell wichtig fir das DCD-System
ist die Unabhangigkeit von Sicherheits-
signal und DCD-Daten auf der Leitung.
Ebenso dirfen sich die Sicherheitssteue-

in.

rung und das Diagnosemodul, die ja pa-
rallel an die Sicherheitsausgéange ange-
schlossen sind, nicht gegenseitig beein-
flussen. Bernstein bietet unterschiedliche
Diagnosemodule zur Verarbeitung der
DCD-Daten an. Das Diagnosemodul SRF-
DI ist dabei ausgangsseitig ein I/0-Link
Slave und ermoglicht es damit jeder
Steuerung mit I/0-Link Master, die Sta-
tusinformationen jedes einzelnen Sen-
sors auszulesen. Das Wartungspersonal
hat zusatzlich die Moglichkeit, den Sta-
tus der Sicherheitskette via NFC-Schnitt-
stelle mit einer Smartphone-App oder
uber USB mit einem Laptop einzulesen.
Die grundsétzliche Information, welche
Tur gedffnet ist, wird auch als diskretes
Signal zur Verfligung gestellt.

Smart Safety System

Bernstein strebt eine standige Erweite-
rung des Produktportfolios mit den oben
beschriebenen Eigenschaften unter dem
Oberbegriff Smart Safety System an. Dies
betrifft sowohl die Sicherheitsschaltge-
rate in der Sicherheitskette als auch die
Diagnosemodule und Sicherheitsauswer-
tungen am Ende der Sicherheitskette. Da
der Anwender in den meisten Fallen auch
bei Sicherheitsaufgaben mit eher kleinem
Funktionsumfang einen Not-Halt als er-
ganzende Schutzmalnahme in das Sys-
tem integrieren muss, wurde die Produkt-
reihe SEU (Safety Emergency Unit) entwi-
ckelt. Die SEU stellt entweder einen Not-
Halt-Taster mit dem notigen Funktions-
umfang fir das Smart Safety System dar
oder besteht aus einer Anschlussbox fir

seite



zweikanalige elektromechanische Sicher-
heitsschaltgeréate, so dass klassische, me-
chanische Sicherheitsschalter ebenfalls
angeschlossen werden konnen. Dank
M12-Anbindung lassen sich diese Kom-
ponenten einfach in eine vorhandene elek-
tronische SRF-Sicherheitskette integrie-
ren. Grundsatzlich kann jede SRF-Kette
von Sicherheitssteuerungen oder Sicher-
heitsmodulen ausgewertet werden, die
OSSD Signale verarbeiten konnen. Dabei
sind die Diagnosemodule nicht zum Be-
trieb der SRF-Kette notig, sondern kom-
men nur zum Einsatz, wenn die Statusin-
formationen benotigt werden. Speziell fur
Sicherheitssysteme mit geringem Um-
fang bietet Bernstein Sicherheitsmodule
an, die die Umsetzung der DCD-Daten in
ein standardisiertes Protokoll bereits inte-
griert haben. Die Produktreihe SCR DI be-
steht in diesem Sinne aus einer Kombina-
tion aus Sicherheitsrelais und Diagnose-
modul und vereint den vollen Funktions-
umfang eines klassischen Not-Halt- oder
Schutztirwachters mit dem eines SRF Di
Diagnosegerétes, namlich der Ubertra-
gung der DCD-Daten mittels |0-Link, NFC
und USB. Um dem Kunden etwas mehr
Funktionalitat und vor allem weitere Kom-
munikationsmaoglichkeiten zu bieten,
wurde das SCR P entwickelt. Im Kern han-
delt es sich hierbei um ein programmier-
bares Sicherheitsmodul, das zum einen
neben den Ublichen Sicherheitsfunktionen
auch die Moglichkeit bietet, mit einer gra-
fischen Oberflache SRF Ketten zu konfi-

|"
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Safety Emergency
Unit SEU SRF-Sensorkette SCRDI
Das Smart Safety System von Bernstein stellt mittels Daisy Chain
Diagnostics umfangreiche Diagnosedaten bereit.
gurieren und auszulesen. Zum anderen  Ublichen Sicherheitsfunktionen wie Not-
stellt das SCR P die Ubertragung der  Halt, Verriegelungseinrichtung, Lichtgitter-
DCD-Daten auf mehrere Ethernet-basie-  berwachung, Zweihandsteuerung usw.
rende Protokolle zur Verfiigung. Das SCR  Insbesondere besteht die Moglichkeit,
P hat zehn konfigurierbare Eingangsklem-  zwei unabhangige SRF-Ketten zu konfigu-
men, die die Realisierung von einkanali-  rieren und deren DCD-Daten einzulesen.
gen und zweikanaligen Eingangen mit  Diese Daten konnen dann separiert und
und ohne Querschlusserkennung zulas-  direkt Uber einen Ethernetanschluss wei-
sen. Die Wirkungsweise der Eingange  tergegeben werden. Das SCR P unter-
wird am Rechner mit einer grafischen stutzt aktuell die
Oberfléche per Drag and Drop program- ) Protokolle Profi-
. . . . Direkt zur Ubersicht auf
miert und Uber einen USB-Anschluss in 2 net, Ethernet/IP
das Sicherheitsmodul tbertragen. Dieses I-need-de und Modbus. W
stellt zwei jeweils dreikanalige Sicher- woww.[-need.de/f/1254
heitsrelaisausgange zum Abschalten von
gefahrlichen Maschinenbewegungen zur 9 )
. . . . Bernstein AG
Verfligung. Die Software beinhaltet die www.bernstein.eu
- Anzeige -
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‘ SICHERHEITSBAUKASTEN FUR PROZESSE, KO

PTE UND TECHNOLOGIEN

Mit modularen Konzepten schnell zu sicheren Lésungen

Safety trifft Security

Antriebsldsungen in Industrie und Automobilbau miissen zunehmend funktional sicher (safe), als auch gegen Mani-
pulation von auBen (secure) ausgelegt sein. Die zunehmende Vernetzung der Systeme im lloT erfordern die Vereini-
gung der sich scheinbar widersprechenden Anspriiche an die Sicherheit bei gleichzeitig durchgangiger Vernetzung.

m Bereich der funktionalen Sicherheit gilt es, samtliche po-

tenzielle Risiken zu bewerten und zu beherrschen. Gerade

die Hersteller von Elektronikkomponenten wie etwa sensi-

blen Steuerungen und Motorstartern, haben das Thema der
funktionalen Sicherheit auf dem Radar. Doch auch Maschinen-
bauer und Systemintegratoren mussen in ihrem jeweiligen Be-
reich die geltenden Normen gut kennen, um moglichen Haf-
tungsansprichen seitens des Anwenders zu entgehen. Die nor-
mative Basis fur funktional sichere Systeme ist der Safety-Stan-
dard EN61508. Der international akzeptierte siebenteilige Stan-
dard richtet sich als Basisnorm der funktionalen Sicherheit an
Entwickler und Systemintegratoren gleichermaflen. Er bildet
damit die Leitplanke fur alle Tatigkeiten wahrend des Sicherheits-
lebenszyklus fur Systeme, die aus elektrischen und/oder elektro-
nischen und/oder programmierbaren elektronischen Elementen
bestehen und eine Sicherheitsfunktion ausfuhren.

Normatives Umfeld setzt den Rahmen

Im speziellen Bereich der drehzahlveranderlichen Antriebe fur
Anwendungen in der industriellen Automatisierungstechnik und
im Maschinenbau, gilt die Produktnorm EN61800-5-2, welche
Empfehlungen fir Entwurf, Entwicklung, Integration und Vali-
dierung von sicherheitsbezogenen Leistungsantriebssystemen
gibt. Sie gilt fir Systeme mit hoher Anforderungsrate oder kon-
tinuierlichen Betrieb und stellt einen breiten Katalog an Stopp-
und Uberwachungsfunktionen zur Verfligung. Das jeweils gel-
tende Safety-Normenspektrum muss bereits bei Start der Pro-
duktentwicklung berticksichtigt werden — wobei der Terminus
Entwicklung hier nicht flir das Realisieren von Hardware oder
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Software steht, sondern bereits die Konzept- und Entwurfs-
phase umfasst und in jedem Fall mit einer Risiko- und Geféhr-
dungsbeurteilung des Gesamtsystems verbunden ist. Neben
der funktionalen Sicherheit spielt die Security eine immer gré-
Rere Rolle. Sind die entwickelten, funktional sicheren Systeme
vernetzt, missen sie vor Angriffen von aulen geschitzt — und
damit ‘secure’ gemacht - werden. Im Bereich industrieller Steue-
rungssysteme muss die Entwicklung hierzu nach dem Stan-
dard IEC62443-4-1 erfolgen. Die zunehmende Vernetzung der
Systeme im Internet der Dinge machen eine Kombination von
Safety und Security Aspekten erforderlich und erfordern die Ver-
einigung der sich scheinbar widersprechenden Anspriiche an
die Sicherheit bei gleichzeitig durchgangiger Vernetzung.

Losungsbaukasten bringt Sicherheit

Sprich: In der Produktentwicklung wird es zunehmend kom-
plex. Die vielen, teilweise neuen Anforderungen haben Aus-
wirkungen auf den gesamten Entwicklungsprozess. Im Vorteil
sind da Entwicklerteams, die auf bereits erprobte und in der
Praxis bewdhrte Konzepte zuriickgreifen kénnen — auf einen
Baukasten, der nicht nur neue Technologieplattformen, son-
dern auch Prozessmodelle und im Verlauf vieler Projekte an-
gesammelte Losungskonzepte umfasst. Das Prinzip: Man
greift auf bereits existierende, méglichst betriebsbewéhrte -
aber gleichzeitig flexibel anpassbare — Module zurlck. Sie bil-
den Prozesse, Konzepte und Technologien ab, die entweder
bereits in der Vergangenheit positive Ergebnisse erzielt haben
oder aber mit Fokus auf einer bestimmten Funktionalitat so
entwickelt und getestet wurden, dass sie effizient in indivi-
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Technologie-
komponenten

Safety & Security
Design Patterns

Test-
konzepte

Prozess-
modelle

Security-
funktionen

Im Rahmen seines Baukastens kann Systemtechnik Leber auf be-
reits existierende - aber gleichzeitig flexibel anpassbare — Module
zuriickgreifen.

duelle Produkte integriert werden kdnnen. Das hat gleich zwei
Vorteile auf einmal: Zum einen wird so das Risiko von Fehl-
schlagen in der Entwicklung wesentlich reduziert. Zum ande-
ren wird verhindert, dass die Kosten fir eine solche Losung
unkalkulierbar bleiben.

Beispiele fiir Funktionsmodule

Beispiele fiir derartige Module sind Technologiekomponenten fir
die Kommunikationstechnik (SoC, SoM), integrierte Security-Funk-
tionen und APIs, antriebsregelungsspezifische Design Patterns
flr Hard- und Software, betriebsbewahrte Verifikations- und Vali-
dierungskonzepte fiir Antriebssysteme sowie auf das jeweilige
Projekt angepasste Prozessmodelle. Auf diese Module kann be-
darfsorientiert zugegriffen werden. Je nach Anwendung werden
sie dann noch angepasst bzw. individualisiert. Im Ergebnis er-
maoglicht das eine effiziente Entwicklung von Antriebsregelungs-
systemen nach beiden Normenwelten: Safety und Security. Ganz
klar: Der Begriff des Moduls im obigen Sinne entspricht nicht dem
eines Lego-Bausteins, den man ganz einfach mit anderen Bau-
steinen verbinden kann. Fir einen solchen Ansatz sind die Anfor-
derungen in der Praxis viel zu spezifisch. Die Erfahrung zeigt, dass
der Versuch, Losungen aus vorgefertigten Modulen nur noch zu-

len Aspekte — Funktionalitat, Performance oder Preis — nicht ge-

recht wird. Der modulare Losungsbaukasten hingegen kommt bei

Systemtechnik Leber fiir die Entwicklung mechatronischer Losun-

gen regelmallig zum Einsatz. Der Prozess dazu:

+ 1. Festlegung von Verantwortlichkeiten zu einzelnen Arbeitspa-
keten zu Projektbeginn.

+ 2. Standard-Entwicklungsprozess nach ISO9001 sowie dem so-
genannten V-Modell inklusive Abbildung in einer Prozesswelt.

+ 3. Genaue Priifung des normativen Projektumfelds zur korrek-
ten Einordnung zum Entwicklungsprozess

+ 4. Angepasste Entwicklungsprozesse im Rahmen der Normen
fur Safety EN61508 und 1S026262 sowie fiir Security nach
IEC62443-4-1

- 5. Projektspezifische Auswahl von Prozesselementen und ggf.
Zuschnitt nach konkreten Anforderungen

Die Erfahrung hat gezeigt: Zwar bringen die erprobten Module
mehr Sicherheit ins Projekt. Doch die Hoffnung, eine kunden- und
anwendungsspezifische Produktentwicklung durch Plug&Play von
Komponenten aus einem universellen Modulbaukasten vallig risi-
kofrei und in wenig Zeit durchflihren zu kdnnen, bleibt unerfullt.
Auch, oder gerade insbesondere in Zeiten, da komplexe Funktio-
nalitdten zur Sicherstellung der Safety und Security von dezentral
vernetzten Systemen immer wichtiger oder sogar verpflichtend
werden. Als Silberstreif am gibt es jedoch Hersteller und Dienst-
leister gibt, die sich der Herausforderung systematisch angenom-
men haben. Sie haben bereits erkannt, dass die Kombination aus
spezialisierten Technologien und technischer Kompetenz — sofern
eingebunden in professionelle Methoden und Prozesse — selbst
anspruchsvollste Projekte zum Ziel fihren kann. Und das auch in-
nerhalb individueller Zielvorgaben fir Zeit, Kosten und Qualitat. l

Jorg Klenke, Projektleiter und Produktentwicklung,
Martin Bayer, Functional Safety Engineer,
Systemtechnik Leber GmbH & Co. KG

/)
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BATTERY

7400

Die umweltfreundlichen, batteriebetriebenen Serie 7400 eGPU' setzt vollig neue Impulse: Niedrige Betriebskosten, geringere Wartung und
hohere Betriebszeiten auf der einen Seite, ein sehr leises, emissionsfreies Gerat auf der anderen Seite.

Optische und akustische Absicherung von Bodenstromaggregaten auf Flughafen

'Grun’' und sicher

Das Unternehmen ITW GSE versorgt Flughdfen mit sogenanntem Ground Support Equipment, wozu auch
umweltfreundliche, batteriebetriebene Bodenstromaggregaten gehéren. Um eine hochst magliche Sicherheit fiir
alle Personen zu gewahrleisten, die das Bodenstromaggregat bedienen, wurde es mit zwei optischen Signalen und
einer akustischen Einheit von Wema ausgeriistet, die umgehend anzeigen, wenn es zu Funktionsstrérungen kommt.

ur Flughafen rund um den Glo-

bus nimmt die Bedeutung von

‘griinen’ Konzepten zu. Die Luft-

fahrtindustrie wird téaglich mit
neuen und steigenden Anforderungen in
Hinblick auf Flughafen konfrontiert, die
sauberer und umweltfreundlicher werden
sollen. Viele der weltweit groten Flugha-
fen befinden sich zudem im Umkreis von
Grolstadten, welche stetig anwachsen.
So rlicken Stadte und Flughafen immer
naher zusammen und die behordlichen
Auflagen fur akzeptable Emissionen wer-
den immer strenger. Daher sind Gerate,
Komponenten und Anlagen sehr gefragt,
die den AusstoR von Schadstoffen auf
den Flughafen reduzieren kdnnen. Das
Unternehmen ITW GSE tbernimmt hier
eine zentrale Rolle und tragt mit seinen
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Produkten einen Beitrag dazu bei, die
CO2-Bilanz von Flughéfen zu verringern.
Dies gelingt vor allem durch saubere, zu-
verlassige und kostenglinstigste GSE-
Systeme (GSE = Ground Support Equip-
ment), das heillt Lésungen der Boden-
versorgung fir die Luftfahrtindustrie.

Wegweiser in die Zukunft

GSE-Systeme sind Bodenunterstut-
zungsgerate, die sich auf einem Flugha-
fen befinden, in der Regel auf dem Vor-
feld oder dem Servicebereich am Termi-
nal. Ihr Hauptzweck ist es, den sicheren
Betrieb des Flugzeugs nach der Lan-
dung und vor dem erneuten Start zu un-
terstltzen und das Flugzeug zwischen
den Fligen zu warten. Zu diesen GSE-

Systemen zahlen beispielsweise PCA-
Anlagen (PCA = Pre-Conditioned-Air, das
heilft Anlagen, die das Kihlen, Liften
und Heizen der Flugzeugkabine auf der
Parkposition von auBerhalb Uberneh-
men) oder Bodenstromaggregate. Um
die Emissionen auf Flughafen zu redu-
zieren, werden die bislang ausschliel3-
lich  dieselbetriebenen  Maschinen
immer haufiger durch batteriebetrie-
bene Alternativen ersetzt. Insbesondere
die Bodenstromaggregate (GPUs =
Ground Power Units) nehmen hier eine
zentrale Rolle ein: Befindet sich ein Flug-
zeug am Boden, ermdglicht die Strom-
versorgung durch ein solches Boden-
stromaggregat, dass das Hilfstriebwerk
am Boden abgeschaltet werden kann
und trotzdem Strom fiir elektrische Ge-

naltechnik GmbH 8
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rate an Bord zur Verfligung steht (Cockpit, Bordkiiche, Klima-
anlage usw.). ITW GSE ist ein fiihrender Anbieter von Boden-
stromaggregaten fiir die Luftfahrtindustrie und blickt auf eine
Uber 100-jahrige Erfahrung in diesem Bereich zuriick. So z&h-
len GPUs zu den Kernkompetenzen des internationalen Unter-
nehmens, welche mit der umweltfreundlichen, batteriebetrie-
benen Serie 7400 eGPU neue Impulse setzen mochte.

Batteriebetriebene Bodenversorgung -
schadstoffarm und effizient

Jacob Frank ist seit mehr als vier Jahren Leiter des Strategi-
schen Einkaufs bei ITW GSE und freut sich, dass das Unterneh-
men als erstes eine alternative Lésung fir die dieselbetriebenen
Stromaggregate auf den Markt brachte: ,Wir bieten unseren
Kunden eine sehr umweltfreundliche Losung bei gleichbleibend
hoher Qualitat und vielen weiteren Vorteilen®, sagt Frank. ,Nied-
rige Betriebskosten, geringere Wartung und hohere Betriebszei-
ten auf der einen Seite, ein sehr leises, emissionsfreies Gerat auf
der anderen Seite.” Die Bodenstromaggregate ITW GSE 7400
eGPU sind laut Jacob Frank die geeignete Losung fur ,Flugha-
fen, die ihren CO2-FuBabdruck reduzieren und zugleich das Ar-
beitsumfeld fir lhre Mitarbeiter verbessern mdchten’. Denn
diese batteriebetriebenen Losungen verursachen im Gegensatz
zu den dieselbetriebenen Geraten keine CO2- oder NOx-Emissio-
nen am Einsatzort. Seit der Einflihrung dieser umweltfreundli-
chen Produktreihe ist die Nachfrage standig gestiegen, und
heute stellt ITW GSE jahrlich etwa 400 Einheiten her.

Optische und akustische Warnung

Das Bodenstromaggregat selbst hat ITW GSE in Zusammenar-
beit mit dem Flughafen Amsterdam Schiphol entwickelt und seit
der Markteinfiihrung stetig evaluiert. Das Unternehmen fihrt re-
gelmalig Interviews mit Betreibern, Anwendern und dem War-
tungspersonal durch. So entstand ein Gerat, das bei den Benut-
zern flr hohe Akzeptanz und Zufriedenheit sorgt. ,Man schlieft
es einfach an’, freuen sich viele Kunden. Dass sich die Arbeits-
bedingungen fur das Personal auf dem Flugfeld deutlich verbes-
serte, da sie weniger Emissionen und deutlich geringerem Larm

Sicherheit geht vor! Aus diesem Grund zeigt das Bodenstromaggre-
gat 7400 eGPU optisch und akustisch den aktuellen Status an.

EvoSIGNAL steht in drei GroRenklassen zur Verfligung: Mini, Midi
und Maxi

ausgesetzt sind, spreche ebenfalls fir die ITW GSE 7400 eGPU.
Neben allen Umweltaspekten war auch die Sicherheit enorm
wichtig fur ITW GSE: ,Um eine hochst mdogliche Sicherheit fir
alle Personen zu gewahrleisten, die das Bodenstromaggregat
bedienen oder sich im ndheren Umfeld befinden, wurden die
eGPU mit zwei optischen Signalen und einer akustischen Einheit
ausgerustet”, sagt Jacob Frank. ,Kommt es zu einem Problem
mit der Spannung des Stromkabels zum Flugzeug, wird dies so-
fort mit einem akustischen Warnton signalisiert. Die optischen
Signale zeigen je nach Kundenwunsch Funktionen wie Laden
oder Entladen an oder warnen vor Fahrzeugbewegungen, einem
niedrigen Batteriestand oder ahnlichem.”

Flexibel und langlebig

,Wir haben uns auf die Suche nach sehr hellen, langlebigen und
vor allem flexiblen Leuchten gemacht und sind dabei sofort auf
die Serie Evosignal von Werma gestol3en’, antwortet Frank auf
die Frage, wie die Auswahl eines geeigneten Signalgerats er-
folgte. ,Uns Uberzeugte sofort die Flexibilitat dieses Produkt: Der
Kunde kann wahlen, welche Farbe er winscht und welche Funk-
tionen diese zeigen soll." Denn dank der Twinlight-Funktion wer-
den je zwei Leuchtbilder in einem Produkt vereint und der An-
wender kann zwischen einem LED-Dauerlicht und einem LED-
Blinklicht entscheiden. Es stehen die gangigen Farben rot, gelb,
blau, grin und weild zur Verfigung. Zudem sind die Leuchten
dank LED-Technologie langlebig und wartungsfrei. Beim akusti-
schen Alarm setzt ITW GSE auf die lautstarke Mehrtonsirene der
Evosignal-Serie mit 110dB. ,Sobald die Hupe ertont, ist die Span-

nung im Stromkabel zu hoch. Dies pas-

siert beispielsweise, wenn sich das Ag-

o Direkt zur Ubersicht auf gregat vom Flugzeug vvegbewegt." m

I=-need.de

www.i-need.de/f/11331

Susanne Kaufmann,

Marketing,

Werma Signaltechnik GmbH + Co.KG
www.werma.com/de
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I Bei einem automatisierten Kamera-

Ampel-System wird eine Multicolor-LED-

Leuchte direkt von der Kamera gesteuert,

um per Ampelfunktion den Personenfluss
an Eingangen sicher zu kontrollieren.

Die Pyra LED-RGB-Leuchte ist direkt von der Kamera
als Ampel steuerbar, Uber Plug&Play im Handumdrehen
installiert und arbeitet sicher und automatisiert.

Uberwachung groBer Rdume mit Kamera-Ampelsystemen

Zuverlassige
Zutrittskontrolle

Bei der Uberwachung groBer Ridume riicken zunehmend
automatisierte Losungen wie Kamera-Ampelsysteme in
den Mittelpunkt. Hierbei werden Multicolor-LED-Leuch-
ten direkt von den Kameras gesteuert, um per Ampel-
funktion den Personenfluss sicher zu kontrollieren.

ei derartigen Zutrittsregulierungen, die in der
Regel nachgeristet werden missen, ist es
” wichtig, die Handhabbarkeit fir Anwender so

einfach, effizient und kostenglinstig wie
moglich zu gestalten”, so Volker Matthies, Director Global
Product Management Signaling Technology bei Pfannen-
berg. ,Auf der anderen Seite muss die Lésung prazise und si-
cher arbeiten, um die Gesundheit von Mitarbeitern und Kun-
den vor Ort zu gewahrleisten.”

90  SPS-MAGAZIN 912020

Plug&Play-Losung

Im Handel sind derzeit viele kreative Losungen zur Personen-
begrenzung zu beobachten, so werden z.B. die Anzahl der
Einkaufswagen limitiert, Zutrittsmarken verteilt oder Personal
zur Uberwachung an den Eingdngen abgestellt. Dies erfordert
nicht nur einen zusétzlichen personellen Aufwand und die
permanente Aufmerksamkeit des Personals, sondern bedeu-
tet auch Stress fUr alle Beteiligten und ein Restrisiko, den Per-
sonenfluss kontrolliert zu steuern, bleibt. Zuverlassiger und
stressfreier sind hier eine automatisierte Zahlung und Steue-
rung des Kundenstroms. Um dieser Herausforderung zu be-
gegnen, hat Pfannenberg gemeinsam mit Kameraherstellern
und Systemintegratoren eine Plug&Play-Losung entwickelt.
Kameras mit integrierter Personenzahlfunktion erfassen
samtliche Personen an allen Ein- und Ausgangen wie auch

GmbH

ope

Pfannenberg Eur

eite

ppels

Bilder der D
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Ein Kamera-Ampelsystem sorgt fir die Einhaltung von Social-
Distancing-Regularien, der automatisierten Uberpriifung des
ordnungsgemafen Tragens von Mund-Nasenschutz sowie der
Messung und das Monitoring von erhéhten Korpertemperaturen.

wie viele Kunden und Mitarbeiter sich im Geschaft befin-
den. Basierend darauf bewertet das System das Gefahr-
dungs-Niveau und steuert direkt die Pyra LED-RGB-Leuchte
an. Wird eine kritische Personalanzahl erreicht, wechselt im
Eingangsbereich die RGB-Leuchte auf Rot und erst wieder
auf Grin, wenn weitere Kunden das Geschéaft betreten dur-
fen. Mit dieser Systemldsung kann den Personen vor dem
Eingang eines Supermarktes, Geschaftes oder einer 6ffent-
lichen Einrichtung eindeutig signalisiert werden, ob ein Zu-
gang derzeit gewahrt werden kann oder ob sich bereits zu
viele Kundinnen und Kunden im Inneren befinden. Somit ist
sichergestellt, dass der notwendige Mindestabstand einge-
halten werden kann und die Gesundheit von Mitarbeitern
und Kunden geschitzt wird. Der Vorteil fir Anwender: die
LED-RGB-Leuchte ist direkt von der Kamera als Ampel steu-
erbar, Uber Plug&Play im Handumdrehen installiert und ar-
beitet sicher und automatisiert. Es werden keine zusatzli-
chen Komponenten und Gerate bendtigt und damit zusatz-
liche Kosten vermieden. Neben der prazisen Zutrittskon-
trolle kann ein solche Kamera-Ampelsystem auch zum Ein-
halten der Social-Distancing-Regularien z.B. an Kassen oder
in Bereichen, wo mit der Bildung von Warteschlangen zu
rechnen ist, eingesetzt werden. Die automatisierte Uberpri-
fung des ordnungsgeméaflen Tragens von Mund-Nasen-
schutz und die damit verbundene Zugangsbeschrankung
durch die Ampel kann genauso realisiert werden wie die
Messung und das Monitoring von erhohten Korpertempe-
raturen. Die Systemldsung mit der Pyra LED-RGB ist vanda-
lismussicher und kann sowohl In- als auch Outdoor instal-
liert werden. Verschiedene Signalmodi kdnnen, je nach An-
forderung, flexibel gewéahlt werden. Die leistungsstarke
LED-Technologie garantiert zudem eine sehr gute Wahr-
nehmbarkeit, auch bei Tageslicht. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I=-need.de

www.i-need.de/p/35755

/

Marco Gerken,
Produktmanager,
Pfannenberg Europe GmbH
www.pfannenberg.com/de

Storende Schlauchpakete?
Unflexible Roboterapplikation?
Zu hohe Taktzeiten?

lhre Lésung: CiRo!

I Erhohte Lebensdauer
fiir Schlauchpakte

I Schnelle und einfache
Installation

I Hohe Zuverlassigkeit
B 500° Umdrehungen

" Erlaubt offline Programmierung

Applikation mit CiRo
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OPTISCHE UND AKUSTISCHE SIGNALGERATE

Optische und akustische

Signalgerate

Wie die beiden Anwenderbeispiele in diesem Heft
eindriicklich belegen: Optische und akustische
Signaltechnik nimmt einen groBen Stellenwert beim
zuverldssigen Betrieb technischer Anlagen, aber
auch in der Personensicherheit ein.

ie vorliegende Marktubersicht stellt 23 Losungen
unterschiedlicher Anbieter vor. Gemeinsam ist
ihnen ihr Einsatzbereich in der Maschinen- und An-
lagentberwachung. Sensorisch unterscheiden sich
die optischen Signalgerate etwa in den verfligbaren Farben, die
akustischen Gerate in der Art und Intensitat ihres Tons. Teil-
weise werden auch kombinierte Losungen angeboten. Je nach
den zu erwartenden Umgebungseinfliissen und dem geogra-
fischen Einsatzort sollte auch auf die Gehauseschutzart sowie
die Zulassungen geachtet werden. (jwz) A

Direkt zur Marktiibersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/80

o

Durchmesser eines Signalelements bzw. Einzelleuchte

Anbieter
Produkt-ID
Ort
Telefon
Internet

Produktname
Signaltyp-Typ

Einsatzgebiete

Hahe eines Signalelements bzw. Einzelleuchte
Modular aufgebautes Signalséulensystem

Verfiighare Farhen der Signalelemente
Gehéuseschutzart (optische Systeme)

Dauerton

Maximale Anzahl optischer Signalelemente
Pulsierender Ton
Lautstarke (Summerelement
Anzahl verschiedener Tone
Lautstarke (Sirenenelement
Gehduseschutzart (Sirenenelement)

Gehauseschutzart (Summerelement

Auer Signal GmbH
10364
Wien
+431/813822-0
www.auer-signal.com

dSD Ex-geschiitzte LED Leuchte

Anbieter Hans Turck GmbH & Co. KG Idec Elektrotechnik GmbH
Produkt-D 10355 € 10366
ort Milheim Hamburg
Vorwahl | Telefon 0208/ 4952-217 040/ 253054-0
Internet-Adresse www.turck.com wwwidec.de
Produktname LSO LD6A
Signaltyp-Typ Optisch-Akustisches Signalgerat Signalsaule
Einsatzgebiete Anlageniiberwachung, Anlageniberwachung,

Maschineniiberwachung, Maschinentiberwachung

Zustandsanzeige
Durchmesser eines Signalelements bzw. Einzelleuchte 8- 50mm 40 x 60mm
Héhe eines Signalelements bzw. Einzelleuchte 37mm 17 4mm
Modular aufgebautes Signalsaulensystem Nein v
Maximale Anzahl optischer Signalelemente 5 5
Verfiigbare Farben der Signalelemente griin, blau, gelb, rot, weifs blau, gelb, grin, rot, weifs
Gehéuseschutzart (optische Systeme IP67 IP65
VDE, UL, CSA UL, CSA

Dauerton Dauerton
Pulsierender Ton pulsierender Ton 35 oder 700/min
Lautstrke (Summerelement 95dB 70-90dB
Gehauseschutzart (Summerelement P67 P65

Anzahl verschiedener Tone
Lautstarke (Sirenenelement

Gehéuseschutzart (Sirenenelement)
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Signaleinzelleuchte

Anlageniberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

Nein
1
rot, gelb, griin, blau, Klar
P68, IP67
PTB 03 Atex1230

Iy
g

ABB Stotz-Kontakt GmbH
10332

Heidelberg

06221/ 701-1256
new.abb.com/de

Signalséulen K70
Signalséule

Maschineniiberwachung,
Anlageniberwachung

70mm
56mm
v
10
blau, gelb, griin, rot, wei
P54
UL, CSA
4
v
85dB
P54

100dB
IP10

Automation24 GmbH
23503 €

Essen
0201/523130-0
www.automation24.de

Signalséulen SL4 und SL7 von Eaton
Optisch-Akustisches Signalgerat

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

40-70 mm
61-62mm
v
3-5
rot, griin, gelb, wei, blau, orange
P66
CE, cULus, EC/EN60947-5-1
4.000Hz
4,000Hz
80- 100dB
P66

JW Elektronik OHG

10357
Solingen
0212/ 232456-0
www.jw-elekironik de

WL 31-60
Signaleinzelleuchte

Zustandsanzeige,
Anlageniiberwachung,
Maschineniberwachung

60mm
60mm
Nein

P65

Murrelektronik GmbH
10367
Oppenweiler
07191/ 47-0
www.murrelektronik.de

Modlight
Signalséule

Zustandsanzeige,
Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung

30,50, 70mm

v
5
rot, gelb, griin, blau, weil
P65
cULus
v
v
70 - 90dB, stufenlos einstelllbar
P65
Dauerton oder Intervall
70- 90dB, stufenlos einstellbar
P65




Bezet-Werk GmbH
10382
Berlin
030/ 72387-184
www.bezet-werk.de

Doppelwarnleuchte
Signalsaule

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

2x70mm
121mm inkl. Sockel
Nein
2
klar, rot, gelb, griin, blau, opal
P54

3°

Captron Electronic GmbH
10363 )

Olching

08142/ 4488-160
Www.captron.com

LED Meldeleuchten
Signaleinzelleuchte

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

20
37
Nein
1
blau, gelb, griin, rot, wei, hellblau, violett
IP69K; IK08

Aufwindige

CM Manufactory GmbH
10384
Bisingen
07476/ 9495-100
www.cm-manufactory.com

Signalleuchten

OPTISCHE UND AKUSTISCHE SIGNALGERATE

Il

Di-Soric GmbH & Co. KG
32304

Urbach
07181/9879-270
www.di-soric.com

MB-RGBW Maschinenbel. mit Signal

Optisch-Akustisches Signalgerat

Maschineniiberwachung

65mm

v
6
wei, blau, gelb, griin, rot
P20, IP65, IP63

P65

112dbA
P65

Maschinenintegration?

Angst vor Cyber-Angriffen?

Uberlastetes,
storanfalliges Netzwerk?

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Optisches Signal

RGB: konstant, blinken, blitzen
P67
DIN, CE, UL

Helmbolz
WALLIE

Eaton Electric GmbH
16506
Bonn
0228/ 602-5600
www.eaton.de

Signalséule SL7
Optisch-Akustisches Signalgerat

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

70mm
61mm
v
5
weil, rot, griin, gelb, blau, bemsteinfarben
P66
CE, cULus, IEC/ENBO0947-5-1
2.800Hz
2.800Hz
bis zu 100dB
P66
8
bis zu 100dB
P66

GHV Vertriebs-GmbH
10346
Grafing b. Minchen
08092/ 8189-0
www.ghv.de

LED-Drehspiegelleuchten
Signaleinzelleuchte

Zustandsanzeige

100 - 118mm
142 - 148mm
Nein
1
rot, gelb, griin, blau
P65
CE, UL, cUL

- Anzeige

Erfahren Sie mehr!

Alle Eintrage basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 20.08.2020
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Anbieter
Produkt-ID

Ort

Vorwahl / Telefon
Internet-Adresse

Produktname
Signaltyp-Typ

Einsatzgebiete

Durchmesser eines Signalelements bzw. Einzelleuchte

e

Gehéuseschutzart (Sirenenelement)

Anbieter
Produkt-ID

Ort

Vorwahl / Telefon
Internet-Adresse

Produktname
Signaltyp-Typ

Einsatzgebiete

Durchmesser eines Signalelements bzw. Einzelleuchte

Dauerton

Gehéduseschutzart (Sirenenelement)

I

Pfannenberg Europe GmbH
35755
Hamburg
040/73412:0
www.pfannenberg.de

Pyra L-S-RGB
Signaleinzelleuchte

Anlageniberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

109,6 x 86mm

blau, gelb, griin, rot
P66
UL-Zulassung (in Vorbereitung)

Rockwell Automation GmbH
10376
Disseldorf
0049 (0)211/ 41553-0
www.rockwellautomation.de

Control Tower 855T / 855E /855D
Signalsaule

Anlageniberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

70,50, 30mm
68, 55mm
v
5
griin, rot, orange, blau, gelb, klar
P65
CE,UL,CSA
v
v
85,974B, bzw. 92,107dB
P65
15
85-103dB
P54, IP65
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Phoenix Contact Deutschland GmbH
12334
Blomberg
05235/ 341713
www.phoenixcontact.com

PSD - Phoenix Signaling Device
Signalsaule

Maschineniiberwachung,
Anlageniberwachung,
Zustandsanzeige

70mm
56mm
v
5
rot, gelb, griin, wei, blau
P65
UL

25mA, Tonfrequenz: 1,75kHz, min. 5.000h
25mA, Tonfreq.: 1,75kHz, =1 Hz, min. 5.000h

bis 854B(A)
P65
bis zu 8 Tone, 1,6KHz, 2,5, 34, 3,5kHz
bis zu 100dB(A)
P65, IP40

Schneider Electric GmbH
10344
Ratingen
02102/ 404-9442
www.se.com/de

Harmony XVB
Optisch-Akustisches Signalgerat

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

70mm
138mm
v
5
blau, gelb, grin, rot, weif, orange
P66
IEC/ENB0947-5-, UL, CSA, CCC
Dauerton einstellbar
pulsierender Ton einstellbar

Lautstérke bei 1m Abstand regelbar, 70 - 90dB

P66

Pilz GmbH & Co. KG
10354 )
Osffidern

0711/ 3409-0
www.pilz.com

PITsi2.1
Signaleinzelleuchte

Anlageniberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

100mm
138,5mm
Nein
1
gelb
P65
CE, cULus

Siemens AG
21424
Firth

0911/7500

www.siemens.de

8\WD44 / 8WD42 Signalséulen Srius
Signalsaule

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung,
Zustandsanzeige

70 bzw. 50mm

v
5
blau, gelb, grin, rot, weil
P65
CE, CSA, UL

v
v

8508

P65

100dB
P65

ill}_f

R. Stahl Schaltgeréte GmbH
10340
Waldenburg
07942/ 943-4300
www.stahl.de

Blitzleuchte Reihe 6161
Signaleinzelleuchte

Anlageniberwachung

91
282
Nein
1
Klar, rot, blau, griin, signalgelb, orange
P66

Werma Signaltechnik GmbH & Co. KG
10385
Rietheim-Weilheim
07424/ 9557-105
WWw.werma.com

Signalhupe 43x
Optisch-Akustisches Signalgerat

Maschineniiberwachung,
Anlageniiberwachung,
Zustandsanzeige

146mm
235mm
Nein
1
rot, gelb, griin, blau, weil
P65

32 Téne, ein Ton fernansteuerbar
bis zu 112dB
P65

_—— _:"__

Rafi GmbH & Co. KG
31190
Berg
0751/ 89-1466
www.rafi.de

Tited Diamond+
Signaleinzelleuchte

Anlageniiberwachung,
Maschineniiberwachung

56,9
0

blau, gelb, grin, rot, weil
P65

Werma Signaltechnik GmbH & Co. KG
34201
Rietheim-Weilheim
(074241 9557-0
WwWw.werma.com

EvoSignal
Signaleinzelleuchte

Zustandsanzeige

62, 85, 120mm
85,130, 173mm
v
1
blau, gelb, grin, rot, wei, multicolour
P66

89dB
95dB

P66

Alle Eintrage basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 20.08.2020



/ TeDo Verlag GmbH

Bild: Amazon.com, Inc

Gewinnen Sie...

... ein 20-teiliges Besteckset

Einsendeschluss
ist der 07.10.2020

Wie nehmen Sie am Gewinnspiel teil?

Einfach alle Sudoku-Rétsel dieser Seite richtig und vollstandig ausfullen,
den Zettel per Fax oder Post an unsere Redaktion schicken und mit
etwas Glick gewinnen.

Kontakt TeDo Verlag GmbH
Postfach 2140
D-35009 Marburg
Fax: 06421/3086-280

Fullen Sie das Sudoku jetzt auch Uber unseren Newsletter aus!
Sie bekommen noch keinen Automation Newsletter? Dann
kreuzen Sie das untenstehende Kastchen an, um ihn zu erhalten!

|:| Ja, ich machte den Automation Newsletter abonnieren.

|:| Ja, ich mochte in Zukunft Informationen des TeDo Verlags per
E-Mail erhalten. Diese Zustimmung kann ich jederzeit schriftlich oder
per E-Mail an kundenservice@tedo-verlag.de zurlickziehen.

Absender

Name/Vorname

Firma/Abteilung

StraBe (kein Postfach)

PLZ/Ort

Telefon/Fax

E-Mail

Datum

Teilnahmebedingungen: Es handelt sich um ein Gewinnspiel der TeDo Verlag GmbH. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Beriicksichtigt werden nur vollstandig und richtig ausgefiillte Sudokus. Personen unter 18 Jahren
sowie Mitarbeiter des TeDo Verlags und deren Angehdrige sind von der Teilnahme am Gewinnspiel ausgeschlos-
sen. Mit Ihrer Teilnahme erkldren Sie sich damit einverstanden, dass Ihr Vor- und Nachname im SPS-MAGAZIN,
SCHALTSCHRANKBAU und im Online-Formular verdffentlicht werden. Der Gewinner wird nach dem Zufallsprin-
zip ermittelt und schriftlich benachrichtigt. Der Gewinn wird per Post an die vom Gewinner angegebene Adresse
verschickt, eine Barauszahlung ist nicht moglich. Mehrfacheinsendungen werden nicht beriicksichtigt. Die Teil-
nahme ist unabhangig vom Abonnement des Newsletters oder der Zustimmung, weitere Emails zu erhalten, maglich.
Ihre Daten werden nicht an Dritte weitergegeben

SUDOKU

WIR GRATULIEREN

Frau Tollich, der Gewinnerin des Donutmakers
aus Ausgabe SPS 7/2020.

einfach
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Sicherheitsmodule zur SPS-Erweiterung

Mitsubishi Electric hat seine Serie
Melsec iQ-F SPS um zwei Sicher-
heitsmodule erweitert. Sie werden an
eine SPS-CPU Melsec FX5U oder
FX5UC angeschlossen und sollen
den Verdrahtungsaufwand reduzie-
ren. Neun Sicherheitsfunktionen las-
sen sich Uber den Drehschalter auf
der Vorderseite auswahlen. Dadurch
entfallt laut Hersteller Istiges Laden
oder Erstellen der nétigen Ablaufpro-

gramme. Durch den eingebauten
Web-Server der SPS kann der Status
sowohl der Standardsteuerung als
auch des Sicherheitssteuerungs-
systems Uberwacht werden. Das
Hinzufligen der neuen Sicherheits-
module zu einer FX5-SPS soll es An-
wendern ermaoglichen, ein kompak-
tes Sicherheitssystem aufzubauen,
das nach den Sicherheitsnormen
Kat4, PLe und SIL3 zertifiziert ist.

~ ; - = I
I" — ’
= l T r
|
S—— ' ——

Mitsubishi Electric Europe B.V.
de.mitsubishielectric.com

-

. E (A

Mit integrierter 10-Link-Schnittstelle

Einfach parametrierbare
LED-Signalleuchte

LED-Signalleuchte SBP-RGB mit 360°-Sichtbarkeit von Disoric: Es gibt sie mit Halterung und in unterschiedlichen Leuchtfarben.

Die LED-Signalleuchte SBP-RGB
mit 360°-Sichtbarkeit von Di-Soric
stellt im industriellen Umfeld ein
breites Spektrum an Anzeigeappli-
kationen dar.

ie Leuchte erlaubt ein aufga-
benorientiertes, frei wahlbares
Spektrum der Farbwahl und
Signaldarstellung. Uber die in-
tegrierte 10-Link-Schnittstelle ist sie auf
einfache Weise parametrierbar und
schnell betriebsbereit. Uber zwei Trigger-
Eingange und drei Farb-Presets (rot-griin-
gelb) ist die Signalleuchte sofort out-of-
the-box einsetzbar und kann auch ohne

96 SPS-MAGAZIN 9 | 2020

|0-Link betrieben werden. Die individuell
konfigurierbare Signalleuchte eignet sich
flr eine Vielzahl von Anzeige-, Hinweis-
und Warnaufgaben in weiten Teilen der
Maschinenbau-, Automobil-, Pharma und
Automatisierungsbranche. Die Signalfar-
ben sowie der Modus der Signalgebung
(konstant, blinken, blitzen) und der Grad
der Helligkeit sind frei parametrierbar.
Leistungsstarke LEDs machen die Leucht-
botschaften auch bei ungiinstigen Licht-
verhaltnissen oder in staubiger Umge-
bung aus allen Betrachtungswinkeln
sichtbar. Das Parametrieren der Signal-
leuchte gelingt Uber die integrierte 10-Link-
Schnittstelle einfach und schnell. Das bei

konventionellen Signallampen notige Be-
vorraten unterschiedlicher Leuchten und
Farbmodule entféllt. Muss der Anzeige-
modus geandert werden, ist das Uber die
|O-Link- Schnittstelle in kurzer Zeit mog-
lich. Alternativ kann die Signalleuchte
auch ohne |0-Link Master Port betrieben
werden. Die maximale Stromaufnahme
der Signalleuchte betragt 70mA. Die
schlagfeste Polycarbonat-Diffusorkappe
mit 50mm Durchmesser ermoglicht auch
den Einsatz in Anwendungen mit beeng-
ten Platzverhaltnissen. |

Di-Soric GmbH & Co. KG
www.di-soric.com



INDUKTIVE SICHERHEITSSENSOREN MIT 0SSD-AUSGANGEN

Turck hat sein Portfolio um induk-
tive Sicherheitssensoren mit zwei
0SSD-Ausgéangen (Output Switching
Signal Device) erweitert. Mit den
Néaherungsschaltern sollen Anwen-
der beriihrungslos und verschlei3-
frei Positions- und Bereichsiiberwa-
chung in sicherheitsgerichteten An-
wendungen nutzen kénnen. Uber

ihre OSSD-Ausgédnge werden Schalt-
signale an Sicherheitssysteme gesen-
det. Daruber erkennen sie Kurz-
schliisse, Uberlast oder Querschliisse
und prifen zugleich die Abschaltfa-
higkeit. Mit SIL2 und PLd erfiillen die
Gerédte hohe Anforderungen an ihre
funktionale Sicherheit. Die Sensorse-
rie umfasst die biindig einbaubaren

Gewinderohrgerate

M12, M18 und M30,

jeweils mit gesicherten
Einschaltabstand, robustem Me-
tallgehduse und einem Temperatur-
bereich von —25 bis +70°C.

Hans Turck GmbH & Co. KG
www.turck.com

Meldeleuchte fiir
drei Meldezustande

Rafi erweitert sein Befehlsgerateportfolio Rafix 22 FS+ um eine
Meldeleuchte mit integrierter roter und griiner LED, mit der sich
drei Meldezustande in einer Leuchte anzeigen lassen: Die im
Ruhezustand neutral weile, transluzente Blende signalisiert
den regularen Betriebszustand mit griner und Stérungen mit
roter Ausleuchtung. Die Leuchten haben einen Durchmesser
von 29,8mm und eine Aufbauhohe von 14,4mm. Durch die ge-
wolbte Oberfldche sollen die Anzeigen auch seitlich gut zu er-
kennen sein. Sie sind fur Standardeinbauéffnungen von
22,3mm dimensioniert und verfligen Uber die frontseitige
Schutzart IP65. Die Einbautiefe betrdgt 25,25mm. Die Anzeige
verschiedener Zustande wird durch getrennte, verpolungsge-

schitzte Anschlisse
ermdglicht. ‘ F ' '

Rafi GmbH & Co. KG

I/0-Module fiir
Ex-Bereiche

Mit den 1/0-Modulen
vom Typ Allen-Bradley L o
1718 Ex zielt Rockwell 11.11” d'
Automation darauf ab, i HEl L '
Geréte in explosions- =ifs ....._ e '.
gefahrdeten Bereichen 11 b ﬂ1| ;
einfacher und effizien- : - .

ter zu verbinden. Die

eigensicheren dezen-

tralen Module bieten Ethernet/IP-Konnektivitat fir Feldgerate
in Ex-Bereichen der Zone 0 und der Zone 1. Das Chassis ent-
halt das primare Netzteil und ein optionales redundantes Netz-
teil. Add-On-Profile in der Anwendung Studio 5000 Logix De-
signer vereinfachen laut Hersteller die Konfiguration der Mo-
dule. Ein Ethernet/IP-Adapter mit DLR-Topologie (Device Level
Ring) tragt zu einem stabileren Netzwerk bei.

Rockwell Automation GmbH

werlh nuwtrnl
uintiesuc i

www.rafi.de

wrun Betreh
baleudtne

rirt S8dnang
tieachis]

Neuer Lichtvorhang mit
Bluetooth-Schnittstelle

Die neuen Lichtvorhange der Ybes-Bau-
reihe von Contrinex sind nicht nur in
verschiedenen Langen und Aufldsun-
gen erhaltlich, sondern besitzen auch
eine Bluetooth-LE-Schnittstelle mit gro-
Rer Reichweite. Das erlaubt nicht nur
eine drahtlose Konfiguration, sondern
auch den einfachen Abruf von Status-
und Diagnosedaten auf mobilen Endge-
raten in Echtzeit. Darlber hinaus opti-
miert die Schnittstelle die Vorhange fir
den Einsatz in Industrie-4.0-Anwendun-

gen. Der Mikrocontroller im Lichtgitter
Uberwacht dabei die Rickflhrkreise ex-
terner Schitze: Das Signal am EDM-Ein-
gang des Lichtgitters wird mit dem der
Sicherheitsausgange verglichen, an-
schlielend erfolgt die Freigabe der
Kommunikation mit dem Steuerungs-
system. Uber eine kostenlose Smart-
phone App fir Android oder iOS ist die
drahtlose Konfiguration dann schnell
eingerichtet. Die neuen Bluetooth-Licht-
vorhange eignen sich fur hochste Typ-

www.rockwellautomation.com

4-Sicherheitsanforderungen, PLe und
Safety Integrity Level SIL3.

Contrinex Sensor GmbH
www.contrinex.de
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DRUCKUBERLAGERUNGSSYSTEM ZUR TANKUBERWACHUNG

Hygienegerechte Systemlosung zur Druckregelung von Tanks

Druck im Tank

-

e

» Wenn im Tank der Gasdruck nicht stimmt, leidet die Prozesss
heit. Ein neues hygienegerechtes Tank-Blanketing-System zur Druc
regelung in Tanks reagiert schnell auf Anderungen von Temperatul
und Fillmenge sowie auf chemische Reaktionen.

/

Egal ob Bier, Wasser mit Kohlensaure oder Impfstoffe hergestellt werden, die Druckiiberlagerung in Tanks oder
Vorratsbehiltern erfordert eine genaue Uberwachung, denn stimmt im freien Teil des Behilters der Gasdruck

nicht, leidet die Prozesssicherheit.

ehler konnen die Qualitat der Produkte mindern bzw.
zu Ausschuss flihren und damit hohe Kosten verur-
sachen. Hygienegerechte Systemlosungen zur
Druckregelung sind deshalb das Mittel der Wahl, um
die Prozesssicherheit zu erhohen, z.B. bei Fermentationspro-
zessen, beim Abfillen empfindlicher Medien unter Schutz-
gasatmosphare oder bei der Lagerung von Wasser fir Injek-
tionslosungen (WFI). Die Systeme zur Druckkontrolle in Tanks

98
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der Pharma-, Nahrungs- und Genussmittelindustrie bestehen
meist aus einer Kombination von Sensoren, Ventilen, Druck-
regler und Steuerung, sind also Ublicherweise aus vielen Be-
standteilen aufgebaut. Der Anwender bezieht die Komponen-
ten oft von unterschiedlichen Herstellern und kombiniert
seine Losung vor Ort selbst. Das funktioniert nattrlich, hat
aber auch eine Reihe von Nachteilen, die sich oft erst im prak-
tischen Betrieb herausstellen. So ist ein reibungsloses Zu-

S

tem

Fluid Control Sys

Birkert

Bilder der Doppelseite



DRUCKUBERLAGERUNGSSYSTEM ZUR TANKUBERWACHUNG

» Das DruckUberlagerungssystem besteht aus zwei Falten-
balgventilen mit integriertem Prozessregler, einer internen
Luftfihrung und einem Druckmessumformer.

Sicherheltsposition: 2uflhrung
geschleszen, d.h, Ventil ist normal
geschloszan (NC)

UIrucksansor

hygienische
Einbauvananta

sammenspiel der einzelnen Komponenten nicht unbedingt
immer gewahrleistet. Langere Signalverarbeitungszeiten kon-
nen die Folge sein. Aullerdem ist der Platzbedarf der einzel-
nen Komponenten meist recht grof3, Druckluftverluste lassen
sich meist nicht vermeiden. Zudem konnen Reinigbarkeit und
Sterilisation Probleme machen.

Kompaktsystem aus einer Hand

Inzwischen gibt es eine praxisgerechte Alternative: Blrkert
Fluid Control hat eine kompakte, hygienegerechte System-
I6sung zur Druckregelung in Tanks entwickelt, die schnell
auf Anderungen von Temperatur und Fillmenge sowie auf
chemische Reaktionen reagiert. Das Tank-Blanketing-Sys-
tem erhoht die Prozesssicherheit, empfindliche Medien las-
sen sich schitzen oder Produktmengen prazise dosiert ab-
fullen. Dabei beansprucht die Kompaktldsung nur wenig Ein-
bauplatz, die Komponenten sind aufeinander abgestimmt,
das System ist validierbar und einfach nachzuristen. Das
Druckuberlagerungssystem besteht aus zwei Faltenbalgven-
tilen mit integriertem Prozessregler, einer internen Luftfih-
rung und einem Druckmessumformer. Der Faltenbalg aus
PTFE garantiert eine saubere Medientrennung, ist FDA-zer-
tifiziert und sterilisierbar. Der gemeinsame Edelstahl-Grund-
korper des Systems ist in vertikaler Position restlos entleer-
bar und seine totraumarme Konstruktion machen die Reini-
gung einfach. Die Reinigbarkeit wurde mit einem VDMA-Ri-
boflavintest bestatigt. Unterschiedliche branchenibliche An-
schlisse sorgen fir eine leichte Integration bzw. einfache
Nachristung in den jeweiligen Prozess.

Automatische Druckregelung

Die Anwendungsmaglichkeiten der automatischen Druckre-
gelung sind breit gefachert und reichen von Fermentations-

Hyglene-Regealvent mit Proa
Sicherhatsposition: Tank beluftet

d.h. Ventll ist nomal offen (NO)

prozessen Uber das Abfillen empfindlicher Medien unter
Schutzgasatmosphare bis hin zur Lagerung und Forderung
von Wasser flr Injektionslosungen. Dabei ist die prinzipielle
Funktionsweise immer gleich:

Wird ein Medium in einen Tank geflllt, nimmt das verfligbare
Volumen fiir das Schutzgas, z.B. Stickstoff, ab. Um die Druck-
Uberlagerung konstant zu halten, also den durch den Anstieg
des Mediumsspiegels im Tank ansteigenden Druck auszuglei-
chen, findet zwischen den Proportionalventilen und dem
darin verbauten Drucksensor ein Signalaustausch statt und
der Entlastungsanschluss wird geoffnet, um den voreinge-
stellten Uberlagerungsdruck zu erreichen. Das zweite Ventil
bleibt wahrend dieser Funktion geschlossen. Wird dann das
Medium aus dem Behélter entnommen, z.B. an Zapfstellen
fir WFI, nimmt das verfligbare Volumen fiir das Schutzgas
zu. Um den voreingestellten Druck konstant zu halten und
den Druckabfall durch das Absinken des Mediumsspiegels zu
kompensieren, 6ffnet nun das zweite Proportionalventil fir
die Gaseinspeisung gemall dem Drucksensorsignal. Das
erste Ventil bleibt wahrend dieser Funktion geschlossen. Auf
diese Weise wird der Gasdruck prazise und prozesssicher ge-
regelt und eine konstante Druckiberlagerung findet statt. M

o Direktzur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/1649

/

Michael Wiedmann,
Produktmanager Membranventile,
Biirkert Fluid Control Systems
www.buerkert.de
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FULLSTANDSMESSUNG AN WECHSELTANKSYSTEMEN
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» Der kapazitive Fill-
standssensor ist mit
einem induktiven Nahe-
rungssensor versehen.
Der Fiillstand wird von -
aufen kapazitiv gemes- II’:: :."I_rl.

sen, unabhéngig vom e (2 \ ALA0EL "-

jeweiligen Spaltmal der

Tankwand. Durch den [ AARASMN
Naherungssensor wird i g ! ‘ ‘4 ii

der tatsachliche Ab- II : q - o -

stand zwischen Sensor-
oberflache und Tank- ——
oberflache bestimmt. |}

!II‘I‘I‘I \

Kapazitiver Fiillstandssensor mit induktiver Parameternachfiihrung

Spaltmalf}-unabhangig

Fiillstandsmessung an Wechseltanksystemen steht oft
vor der Herausforderung mit schwankenden Spaltmal3en
umgehen zu miissen. EBE Sensors+Motion hat dafiir eine
Losung geschaffen, um die Fertigungs- und Montageto-
leranzen der verbauten Kunststoffteile auszugleichen.

ei der Fertigung von Kunststofftanks und Gerate-

Kunststoffrahmen entstehen Fertigungstoleranzen,

die schwankende Spaltmalle zwischen Tankwand

und dem Geraterahmen zur Folge haben. Auch vari-
able Wandstérken, thermische Verformungen der Kunststoff-
teile Uber die Lebensdauer oder nicht korrekt eingesetzte Tanks
konnen die Messabstidnde beeinflussen. Ubersteigen die
Schwankungen dabei 2mm oder mehr ist die Fullstandsmes-
sung fur handelstbliche kapazitive Sensoren haufig ein Pro-
blem. Mit dem Kombisensor wird dieser Effekt kompensiert.
Der eingesetzte kapazitive Fullstandssensor mit Elektroden-
struktur und Microcontroller ist zusatzlich mit einem induktiven
N&herungssensor versehen. Der Fullstand wird von auf’en ka-
pazitiv durch die Tankwand, die Tankhohle sowie den Geréte-
rahmen gemessen. Durch den Naherungssensor wird der tat-
sachliche Abstand zwischen Sensoroberflache und Tankober-
flache gemessen. Ein kleines Stlick Aluminium ist dabei als Ge-
genstlck flr den InduTec-Sensor vollig ausreichend. So werden
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die Parameter flUr den kapazitiven Sensor, abhangig vom indivi-
duell vorhandenen Luftspalt, in Echtzeit nachgefihrt. Dabei sind
die Sensoren sowohl als Flllstands- oder Grenzwertschalter
sowie als kontinuierlich messender Sensor erhéltlich. Im Rah-
men der kundenspezifischen Sensor-Entwicklung werden die
individuellen Parametersatze einmalig ermittelt und im
Flashspeicher des Sensors abgelegt. Somit ist keinerlei Kalibrie-
rung des Kombisensors notwendig. Zudem entsteht keinerlei
elektronischer Zusatzaufwand, da die fiir den Naherungssensor
notwendige Spulenstruktur auf der Leiterplatte des CapaTec-
Sensors integriert ist. Eine elektronische Auswertung uber-
nimmt der Microcontroller einfach mit. Die Form und Flache
des Kombisensors konnen an die jeweilige individuelle Anwen-
dung bzw. Tank angepasst werden. Bereits ab einer Sensorfla-
che von 25x30mm konnen Materialstarken und Luftspalte von
in Summe 7mm oder mehr tberwunden werden. Dabei spielen
auch Beldge und Verschmutzungen im Bereich des Tanks keine
Rolle. Die durch die Beldge entstehenden parasitéren Effekte
werden durch die CapaTec-Algorithmen kompensiert. |

Ulrich Miiller-Confurius,
Vertriebsingenieur,
Elektro-Bau-Elemente GmbH

www.ebe.de



Vision Technology GmbH

INSPEKTIONSSYSTEM ZUR HOHLRAUMIDENTIFIKATION IN MATERIALIEN @

Hohlrdaume und Locher mit aktiver Thermografie finden

Verborgene Locher

» Der HVI (Hole & Void In-
spector) basiert auf der
EyeVision-Software und

aktiver Thermografie.

Mit dem HVI-Inspektionssystem ist es moglich, verbor-
gene Locher, Hohlraume oder Unterbrechungsstellen
in unterschiedlichsten Materialien wie Holz, Kaut-
schuk, Plastik, Schaumstoffe oder GFK zu finden.

er HVI (Hole & Void Inspector) basiert auf der EyeVi-

sion-Software und aktiver Thermografie. Es Idsst sich

schnell an unterschiedliche Anwendungen anpassen.

Die Hardware besteht aus einem Rechner und einer
Thermografiekamera, z.B. von Optris oder Flir. Bei der aktiven
Thermografie wird ein Objekt aktiv mit Warme bestrahlt z.B. mit
einem Hochleistungsblitz. Danach wird beobachtet wie sich das
Material abkuihlt. Durch die unterschiedliche Warmeableitung
vom Material und dem eingeschlossenen Hohlraum lasst sich
dieser erkennen. Das Verfahren funktioniert auch bei Produkti-
onsprozessen die exotherm stattfinden wie z.B. beim Aufschau-
men von Kunststoffen. Wobei es hier nicht notwendig ist den
Kunststoff zu erwarmen. Es gentigt den Kunststoff sofort nach
der Produktion mit der Warmebildkamera aufzunehmen. Es wird
eine Bildfolge aufgenommen und anhand dieser gepriift wie die
Abkilhlung erfolgt. Llicken kiihlen mit einer anderer Geschwin-
digkeit als das Material und konnen dadurch identifiziert werden.
Die Integration des Inspektionssystems in eine Maschine erfolgt
direkt Uber die verfligbaren Schnittstellen. Dies sind zwei GigE-
Kameraanschlisse, Uber die bis zu vier Thermokameras ange-
schlossen und gesteuert werden kdnnen. Zwei weitere Schnitt-
stellen stehen zur Verfligung, z.B. fir einen Feldbus, wie Profinet,
OPC UA oder Modbus sowie eine weitere Schnittstelle zur Inte-
gration in ein Scada-System. Damit kann die Maschine den ther-
mischen Auswerteprozess steuern und je nach Ergebnis, fehler-
hafte Produkte ausschleusen. Gleichzeitig ist es auch moglich
die Prifergebnisse mit den Thermografiebildern an das Quali-
tatswesen weiterzuleiten. Das HVI kann zudem mit einem Dis-

play betrieben werden. Dadurch kann vor Ort geprift werden, wo
sich der Fehler befindet. Alternativ ldsst sich das HVI auch
Headless betreiben, das heilt das System sendet nur die Priif-
ergebnisse und auf Anforderung die Auswertebilder, an einen
Leitrechner oder Uber den integrierten Webserver an einen Brow-
ser. Die Auswertemadglichkeiten des Systems sind vielfaltig und
kdnnen an die Anforderungen der jeweiligen Aufgabe angepasst
werden. Die Erstellung eines solchen Prifablaufes erfolgt tber
eine Drag&Drop-Funktion. Die Ergebnisse konnen entweder an
eine SPS kommuniziert werden, oder Uber die acht Ein- und acht
Ausgange, oder direkt Aktoren bzw.
Leuchtsignale angesteuert sowie der
Priufablauf ausgelést werden. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/10925

/)

Michael Beising,

Geschéftsfiihrer,

EVT Eye Vision Technology GmbH
www.evt-web.com

- Anzeige -

Vielfaltige Drehgeber

Zahlreiche Elektronik-,
Mechanik- und
Softwareoptionen

Drehgeber ETx25

= Vielféltige Anschluss-
moglichkeiten und
Ausgangssignale

= Hohe Qualitat und
Produktlebensdauer

= Made in Germany

DREHGEBER

MEGATRON

www.megatron.de
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@ INLINE-QUALITATSKONTROLLE BEIM ULTRASCHALLSCHWEISSEN

iel eines Forschungsprojekts am Kunststoff-Zen-

trum SKZ war es daher, die Grenzen und Potenziale

einer Inline-Qualitatskontrolle beim Ultraschall-

schweilen mittels Thermografie zu untersuchen.
Im Rahmen des Projekts wurde eine Qualitatssicherungs-
maoglichkeit geschaffen, mit der die Liicke nicht detektierbarer
Fehlerquellen durch die Maschinentberwachung mittels
Thermografie geschlossen wurde.

Erwarmung der Bauteiloberflache
durch Schallabsorption

Beim Ultraschallschweillen entsteht die Warme durch Dissi-

pation (innere molekulare Reibung) und Grenzflachenreibung
der Flgeflachen. Das Prinzip des Aufschmelzens beruht da-
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Thermografie zur Prozessiiberwachung
beim Ultraschallschweifen

Differenz-

thermografie

Zum Verbinden von Kunststoffbauteilen
werden bei hohen Stiickzahlen meist Serien-
schweilverfahren wie das Ultraschallschwei-
Ben eingesetzt. Obwohl das Ultraschall-

schweillen verbreitet ist, konnen

. Qualitatsschwankungen auftre-
S ten, die nicht mittels ibli-
cher Uberwachungsparame-
ter der SchweiBmaschine
erkannt werden.

rauf, Energie in Form einer mechanischen Schwingung in das
zu schweillende Bauteil einzuleiten und den Kunststoff in der
vorgesehenen Schweillnahtgeometrie aufzuschmelzen. Im
theoretischen Idealfall wird die gesamte Energie ohne Verluste
in die Figezone zum Schweillen eingebracht. Aus astheti-
schen Grinden ist bei Serienprodukten die Schweilnaht durch
das Bauteildesign haufig nicht sichtbar und kann daher ther-
mografisch nicht direkt erfasst werden. ,Als neuartigen wis-
senschaftlichen Ansatz zur zerstorungsfreien Prozessiiberwa-
chung wurde daher die oberflachennahe Absorption der
Schallenergie durch das Dampfungsverhalten der Kunststoffe
und der damit erhéhte Energiebedarf beim Schweilen bewer-
tet. Wir haben also nicht die Erwarmung der Schweillnaht
selbst oder die Warmeleitung der Schweilnaht an die Oberfla-
che betrachtet, sondern die Erwarmung der Bauteiloberflache
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durch Schallabsorption’, erklart Christopher Pommer, wissen-
schaftlicher Mitarbeiter am SKZ. Die Temperaturverteilung
sollte dabei einen Hinweis auf die Energieeinbringung in das
Bauteil wahrend des Schweillprozesses wiedergeben. ,Hierbei
war weniger die Bestimmung einer Absoluttemperatur rele-
vant, sondern vielmehr die Anderung der Bauteiltemperatur im
Vergleich zu einer Referenzschweillung®, so Pommer.

Analyse anhand von Differenzbildern

Ublicherweise werden zur Erfassung eines Thermogramms
sogenannte Histogramme erstellt, mit deren Hilfe zahlenma-
Rig erfasst werden kann, wie haufig eine Temperatur in einem
Thermogramm vorhanden ist. Um effizient eine Vielzahl an
Schweiungen thermografisch auswerten zu konnen, wurde
am SKZ eine Auswertungssoftware weiterentwickelt. Mit die-
ser konnen rechnerische und visuelle Mittelwerte aus mehre-
ren Schweilungen erzeugt werden. Die Software ermdglicht
neben der klassischen Temperaturmessung/-aufzeichnung
zudem die Erstellung von Differenzbildern. Anhand von Tem-
peraturunterschieden einzelner Pixel konnen visuelle Unter-
schiede nachvollziehbar dargestellt und messtechnisch er-
fasst werden. Hierdurch kann beispielsweise eine schnelle
Gegenuberstellung von verschiedenen Schweillungen zu
einer Referenz (z.B. Mittelwert eines Prozesses) erfolgen.

i IBH Link loT:
Maschinen mit TeamViewer

Eine solche Auswertungsmethode war Grundvoraussetzung,
um schnell eine Vielzahl an Schwei3ungen betrachten zu kon-
nen, wie es fir den Ultraschallschweillprozess bei Schweil3-
zeiten von unter einer Sekunde erforderlich ist.

Fazit

Im Rahmen des Projekts konnten viele Einflisse auf den
Schweillprozess und auf die resultierende Oberflachentem-
peratur ermittelt werden. Die Ergebnisse lieRen Zusammen-
hénge zwischen der Oberflachentemperatur von Bauteilen
und der Schweillnahtqualitat erkennen. Diese waren stark ab-
hangig von den Prozessparametern, den Materialien und der
Schweilinahtgeometrie. Ein grofRer Vorteil der Thermografie
liegt in der bildhaften Darstellung und der Vielzahl an unter-
schiedlichen Auswertungsmaoglichkeiten. So konnten insbe-
sondere Prozesseinfliisse visuell bewertet und Unregelma-
Rigkeiten bzw. Fehlerquellen an industriellen Bauteilen lokal
zugeordnet werden. [ |

Dipl.-Ing. Christopher Pommer,
Wissenschaftlicher Mitarbeiter,
SKZ-KFE gGmbH

www.skz.de

/)

- Anzeige -

Fernwartung von

. TeamViewer
Internet of Things

IBH Link loT

¢ IBH Link loT mit vorinstallierter TeamViewer Software fiir
den sicheren Zugriff auf nahezu alle SPS-Anlagen
e Wartungseinsatze vor Ort kénnen signifikant reduziert werden
2 e Kein PC vor Ort erforderlich
> L ¢ Verschliisselte Daten sorgen fiir hohe Sicherheit
e Komfortable und einfache Konfiguration liber Webinterface
" ¢ Unterstiitzung aller ethernetfahigen Steuerungen liber die
Protokolle TCP und UDP z.B.:
e S7-Steuerungen iiber S7 TCP/IP oder IBH Link S7++
e S5-Steuerungen liber IBH Link S5++
* SINUMERIK 840D/840D SL
e Mitsubishi Steuerungen MELSEC IQR, FX5, QnA und L Serie
¢ Rockwell Steuerungen Controllogix und Compactlogix
¢ Bosch Rexroth Steuerungen
e Beckhoff TwinCAT Steuerungen
¢ B&R Steuerungssysteme

TurmstraBe 77 | D-64760 Oberzent/Beerfelden | Hotline +49 6068 3001 | Verkauf +49 6068 3002 | Fax +49 6068 3074 | info@IBHsoftec.com | www.IBHsoftec.com




@ MARKTUBERSICHT THERMOGRAFIE

® Anbieter AT - Automation Technology GmbH
Produkt-ID 33360
Ort Bad Oldesloe
Telefon 04531/ 88011-11
Internet www.automationtechnology.de

IRSX-Serie

Chemie, Elektronik, Pharmaindustrie,
Metallverarbeitung, Nahrungsmittelindustrie,
Stahlindustrie, Verkehr, Test

Produktname

Branchenschwerpunkte

Jahrelang waren Thermografiesysteme aufgrund ihrer hohen Kos-
ten vornehmlich fiir Industrie und Forschung ausgelegt. Sinkende

Preise bei den Detektoren haben dafiir gesorgt, dass die Systeme /
auch in nicht industriellen Anwendungen eingesetzt werden. Covid- v
19 hat jetzt fiir zusétzliche Einsatzgebiete gesorgt. J
/
o

SchweiBnahtkontr. / Widerstands-SchweiRipunktkontr. v [Nein

o werden die Thermografiekameras derzeit an vielen Orten auch

zur Fiebermessung bei Einlasskontrollen oder an Flughafen bzw. v
Bahnhofen genutzt, um maogliche Covid-19-Patienten zu identifizie- v

ren. Die extrem genaue Temperaturbestimmung der Systeme er- Nein/ v/
moglicht es, festzustellen welche Personen erhohte Temperatur haben. Brandfriiherkennung in Lagern oder Bunkern 4

Thermokameratyp stationdre Thermokamera

Knapp 80 Thermografiesysteme und Pyrometer finden Sie auf unserer Pro-

duktsuchmaschine i-need.de im Internet. (peb) [} Flachenkamera-Auflosung (Pixel) bis zu 640 x 512
Direkt zur Markibersicht auf Fiir Dauereinsatz geeignet (24 Stunden) v
o E Erfasste Wellenlénge (Spektralbereich) Tum - 14mm
I = need .de Temperaturmessbereich (°C) —40-550
= Vollbilder pro Sekunde 60
www.i-need.de/96 E
'--‘_'_‘-\_. -

I

H_l

Anbieter InfraTec GmbH Infrarotsensorik und Messtechnik  Keysight Technologies Deutschiand GmbH  Micro-Epsilon Messtechnik GmbH & Co. KG Omega Engineering GmbH Optris GmbH
Produkt-ID 17448 21687 17471 17461 13531 €) [=]
Ort Dresden Bablingen Ortenburg Deckenpfronn Berlin
Telefon 0351/871-8620 07031/ 464-6333 08542/ 168-130 07056/ 9398-0 030/500197-0 =]
Internet www.infratec.de www.keysight.com www.micro-epsilon.com www.omega.de www.optris.de

VarioCam HD head U5855A Thermolmager Tim 400/450 OSXL-101 Optris P1 400i/ 450i

Glasverarbeitung, Metallverarbeitung,
Zementindustrie, Elektronik, Kraftwerke,
Mikroelektronik, Stahlindustrie,
Glasverarbeitung, Umwelt

Branchenschwerpunkte

Industrie, Bauthermografie

Bau, Elektronik, Medizintechnik

Biotechnologie, Elektronik, Medizintechnik,
Pharmaindustrie, Glasverarbeitung, Metall-
verarbeitung, Nahrungsmittelindustrie,
Stahlindustrie, Mikroelektronik

/I /I IV /I /I
‘ ‘ ‘ ‘
‘ ‘ ‘ ‘ ‘
‘ ‘ ‘ ‘
‘ . ‘ ‘
v Nein / Nein Nein / Nein ar
‘ = = ‘
‘ ‘ ‘ ‘ ‘
‘ ‘ ‘ ‘ ‘
v Nein / Nein / /I ar
/ / /
stationére Thermokamera Thermohandkamera Thermohandkamera stationére Thermokamera stationére Thermokamera
640 x 480 bzw. 1.024 x 768 IR-Pixel 160 x 120 382x 288 48x47 382288
7,5-14um 8- 14um 8- 14um 10um 8- 14um
Temperaturmessbereich (°C) -40-1.200 -20- 350 -20 - 900 (Sonderversion 1.500) -20- 300 -20-900
120Hz 3 80Hz

Vollbilder pro Sekunde 60, 30Hz (detektorabhangig) 9
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DataTec GmbH
14400
Reutlingen
07121/5150-50
www.datatec.de

Flir T650sc

Elektronik, Medizintechnik,
Qualitétssicherung,
Forschung und Entwicklung

Nein /v
v
4
v
v
Nein
/I
v/
v
v/
Nein /v
Nein
Thermohandkamera
640 x 480
v
75-13um

30

Raytek GmbH
16149
Berlin

030/ 478008-420
www.raytek.com

Stand-Alone-Zeilenscanner Ircon ScaniR 3

Glasverarbeitung, Metallverarbeitung,
Stahlindustrie

s

v [ Nein
4
v
v/
Nein /v
Nein
stationdre Thermokamera

1-5
20-1.200

Dias Infrared GmbH
22907
Dresden
0351/ 89674-0
www.dias-infrared.de

Wérmebildkamera Pyroview 512N

Chemie, Glasverarbeitung, Kraftwerke,
Metallverarbeitung, Mikroelekironik,
Stahlindustrie, Zementindustrie

/I
Nein
v
Nein
4
Nein
v [ Nein
Nein
v
Nein
/v
Nein
stationdre Thermokamera
512 x 384
v
08-1,1um
600 - 1.500
60

Signum Computer GmbH
15027

Minchen
089/ 547055-0
Www.signum-vision.com

SigNir
Produktionsiiberwachung,
Qualitétssicherung, Inspektion

/I
v
v
v
v
Nein
v [ Nein
Nein
v
v/
Nein /v
Nein
stationdre Thermokamera
anwendungsspezifisch
v
bis ca. 1.200nm

60

MARKTUBERSICHT THERMOGRAFIE

EHD Imaging GmbH Flir Systems GmbH
34097
Damme Frankfurt
05491/ 2090 069/ 9500-900
www.ehd.de wwwflir.com
EHD-130NIR-X X6900sc

Biotechnologie, Chemie,
Medizintechnik, Pharmaindustrie,
Glasverarbeitung, Metallverarbeitung,
Mikroelektronik, Stahlindustrie

Biotechnologie, Chemie, Elektronik,
Medizintechnik, Pharmaindustrie,
Glasverarbeitung, Metallverarbeitung, F&E,
Wissenschaft, industrielle Forschung

/I /I
v v
v v

Nein Nein
v v
v
/I
v
" "
v/ INein Nein / Nein
Nein Nein

stationdre Thermokamera
640 x 512, InSb FPA

v
400 - 1.200nm 3um oder 1,5 - 5um
-20- 350
28 programmierbar von 0,0015 - 1.004Hz
<FOPA
AnalyralR
Testo AG Topa GmbH
21684 23145
Lenzkirch HohenpeiBienberg
07653/ 681-700 08805/ 92289-0
www.testo.de www.topa.de
Testo 885 AnalyzelR

Bau, Elektronik, Medizintechnik, Pharma-

industrie, Kraftwerke, Metallverarbeitung,

Mikroelekironik, Nahrungsmittelindustrie,
Stahlindustrie, Zementindustrie

Automatisierung, Prozessiiberwachung,
Automotive, Mikroelektronik

/I /I
v "
v v
v "
v
/I /|
v
" v/
v v
I /I
v
Thermohandkamera stationdre Thermokamera
320 x 240 (mit SuperResolution 640 x 480) bis 1.280 x 1.024
v "
75-14um 04-14um
-20-350 -60 - 3.000
3 bis 565

Alle Eintrage basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 07.08.2020

-
=
=
{%2]
o
v
(&)
=
E
o
S
=<
S
2
“
o
B
S
<
<
=L
42
=
3
=
T
o
=
5
a
3
=i
©
=]
(=

-!Taroduction

Zeitschrift fur erfolgreiche Produktion




g @ NEUHEITEN SENSORIK & MESSTECHNIK

2D-/3D-Visionsoftware mit Profinet

Die parametrierbare Standardsoftware
UniVision von Wenglor fur die 2D-/3D-
Bildverarbeitung erhalt ein Update.
Durch das Release 2.2 konnen jetzt
sowohl Smart Cameras als auch Con-
trol Units Uber eine Profinet-Schnitt-
stelle in Steuerungen integriert wer-
den. Ein weiteres Feature ist die web-
basierte Visualisierung. Damit konnen
Ergebnisse als Overlays (z.B. Mess-

punkte oder Linien) direkt im Bild oder
Hohenprofil dargestellt werden. Neu
ist auch das FTP-Modul zum Abspei-
chern von Bild-, Profil- oder Textda-
teien auf dem UniVision-Gerat selbst
oder einem FTP-Server. Durch das
Plugin VisionApp360 lassen sich auch
vereinte Hohenprofile von 2D-/3D-Pro-
filsensoren auswerten und damit
Querschnittsflachen ermitteln.

unlvision 2.2

!
= e

Wenglor Sensoric GmbH
www.wenglor.de

Herstellerunabhangiges
|0-Link-Management

Der Moneo Configure SA von IFM erlaubt die gleichzeitige Parametrierung multipler 10-

Link-Sensoren. Zudem konnen Anwender im IFM 10-Link Master im gesamten Netz-

werk zentral parametrieren. Mittels des integrierten, herstelleriibergreifenden

|ODD-Managements in Verbindung mit der IODD-Datenbank konnen Sie

Sensoren  anderer

Hersteller mit in das 10-Link-

Netzwerk eingebunden und ebenfalls para-

metriert werden. Zur Einrichtung und Fehleranalyse

konnen bis zu zwei Prozessdaten pro 10-Link-Sensor im Cockpit
Ubersichtlich dargestellt werden, dies ebenfalls herstellerunabhéngig.

Ultraschall-
sensoren bis -25°C

IFM Electronic GmbH
www.ifm.com

Die Ultraschallsensoren der UFA2-Serie von
Waycon bieten eine Linearitat von <0,4% bei
einem Messbereich von 20 bis 200mm. Die
IP67-Sensoren sind im Niedrigtemperaturbe-
reich bis -25°C einsetzbar und sind als Ab-
standssensoren mit Analogausgang
oder Naherungsschalter mit Schalt-

ausgang erhéltlich. Bei der Fo-
cusbeam-Variante ist die

Schallkeule des Sen- \

sors besonders schmal.

Bei der chemikalienresisten-

ten Variante (CP) ist die

Membrane des Sen-

sors mit einer diin-

nen PTFE-Folie

beschichtet

und die Front mit

einem Aufsatz aus

PVDF geschiitzt. Zudem kann die Standard-
variante mit dem Radialbeam-Zubehor be-
stiickt werden. Dieses lenkt die Schallkeule
um 90° ab und eliminiert den Blindbereich.

Vision-Sensor im Streich-
holzschachtel-Format

Der VisionSensor PV3 von Imago Technologies passt mit seinen
Abmessungen von 53x45mm auch in kleinste Raume. Dabei be-
herbergt er neben einer 2MP-Kamera
einen Linux-QuadCore-Prozes-

sor. Die unter Linux pro-
grammierbare  Kamera

bietet einen guten Einstieg

in die Bildverarbeitung i: . W 2
zum kleinen Preis. Mit

Hilfe des Framework Vie-

wIT sind Anwender in der

Lage ihre eigene Applika-

tion innerhalb eines Ar-

beitstages zu erstellen. Hal-

con Embedded wir ebenfalls unterstitzt.

Imago Technologies GmbH
www.imago-technologies.com/visionsensorpv3

WayCon Positionsmesstechnik GmbH
www.waycon.de
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Wir bringen Farbe ins Spiel!

Kompakte kapazitive Grenzschalter mit 360°-Schaltzustandsanzeige

256 Farben

individuell wahlbar:

Messvorgang lauft
Sensor schaltet
Storung im Prozess

Kompakte
Bauform

A

Hygiene-
Adaptersystem
—

LLLOOO

QIolink

Bedienung per
Smartphone °

143,-€

VEGAPOINT 21 G12"

www.vega.com/vegapoint Auf lange Sicht



g @ NEUHEITEN SENSORIK & MESSTECHNIK

Sensoren-Multitool

Das kleine Multitool AY0O00154 von IPF passt in jede Hosentasche und inte-
griert insgesamt acht Werkzeuge, darunter sechs Innensechskantschlissel flir
die Befestigung der IPF-Sensoren zur Abfrage von Pneumatikzylindern. Vor
allem der Inbusschlissel mit 2,5mm fehlt oft bei vergleichbaren Multitools und
auch der Schlissel mit 0,7mm ist meist nicht vorhanden. Auch fir die Einstel-
lung des Potentiometers bei einem optischen Sensor enthélt das Mutitool

ebenfalls zwei passende Losungen.

IPF Electronic GmbH
www.ipf-electronic.de

3D-Teilelokalisierung auf Forderbandern

3D Belt Pick von Sick ist eine speziali-
sierte SensorApp zur Lokalisierung von
Objekten auf einem Forderband. Durch
die Installierung der Software, verwan-
delt sich die 3D-Vision-Kamera Tri-
SpectorP1000 in einen programmier-
baren Standalone-Picking-Sensor fir
Forderbander und erhoht sowohl die

Zuverlassigkeit der Picking-Prozesse
als auch die Qualitat der gehandhab-
ten Produkte.

Sick AG
www.sick.com

Differenzdruckschalter mit drehbarem Display

Der Druckschalter BDS3000 von
Barksdale verfligt, wie sein Pendant
flr Druck, tber ein zweifach drehba-
res 320°-Display, analoge Ausgange
(4 bis 20mA und 0 bis 10V umschalt-
bar) sowie wartungsfreie Transistor-
schaltkontakte. Der Messbereich liegt
je nach Differenzdruckmesszelle bei 0
bis 350mbar und O bis 35bar. Der
Schalter zeichnet sich zudem durch

eine hohe Uberlastfestigkeit aus und
ist damit fUr Filteriberwachungen ge-
eignet. Neben der standardmalig er-
hohten EMV-Festigkeit, ist er mit ent-
sprechendem Stecker IP67 tauglich
und hat eine |0-Link-Option.

Barksdale GmbH
www.barksdale.de

Messverstarker mit CAN-Interface

Die Firma ID Microelektronik und Messtechnik bietet mit dem Messverstarker MCV-04 eine Moglichkeit,
Differenzspannungssensoren in (ibergeordnete Steuerungen zu integrieren, falls diese liber keine spe-
ziellen Eingange verfiigen. Der Verstarker mit CAN-Interface ist ein Vierkanal-Differenzspannungsver-
starker mit eingebautem 16Bit-Mikroprozessor fiir eine leistungsféahige Signalverarbeitung. Die Mess-

kanale sind mit 12Bit-Auflésung bei einer 1,25V-Referenz auch im Modus Single-ended verwendbar.
Die einzelnen Verstarkungsfaktoren (10 bis 1.000) sowie die Messbriickenversorgung (0 bis 10V)
sind per Software einstellbar. Als Schnittstellen stehen standardmaRig CAN-Bus und RS232 zur
Verfligung. Optional ist intern ein Temperatursensor mit 0,5°C-Genauigkeit sowie ein Zweiachs-
Neigungssensor mit 0,1°-Aufldsung als Basis fiir Wagesysteme maglich. Die Elektronik ist im
Vollmetallgehduse mit PU-Harz vergossen.

ID Microelektronik & MeBtechnik GmbH
www.id-micro.de
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64Bit-Architektur

fir Messtechniksoftware

Fur die Auswertung und Analyse der mit der De-
wesoft-Hardware erfassten Daten bietet der
Messtechnikspezialist Dewesoft eine

eigene Software an. Deren Ba-

sislizenzen werden mit der (T}

Computers zu nutzen. Weiterentwickelt wurde
unter anderem die Benutzeroberflache, Perfor-
mance, Mathematik sowie Modalana-
lyse und C++ Mathematik Skrip-

if ting. Altere Lizenzen der

tae]

Hardware erworben und
konnen dber anwen-
dungsspezifische Soft-
warepakete erweitert E-I
werden. Durch die Um-
stellung auf eine 64Bit-
Architektur ist es nun mog-

lich, eine unbegrenzte Anzahl an
Kanalen und die gesamte Speicherkapazitat des

Software (6 und 7) kdnnen

mit Erwerb der aktuellen

[ Hardware ein Update auf

Dewesoft X3 erhalten,

ohne dass Daten und Aus-
wertungen verloren gehen.

val-)

Dewesoft Deutschland GmbH
www.dewesoft.com/de

Schwimmerschalter-Optionen
fir kompakten Aufbau

Die Schwimmerschalter Typ RLS-1000 und
RLS-2000 zur Fullstandstberwachung von Wika
sind jetzt mit kleineren Prozessanschlissen ab
G1/2 und Schwimmern ab 18mm Durchmesser
erhéltlich. Auch bei kleinen Baugrolen konnen
bis zu vier Schaltpunkte (Reed-Kontakte) indivi-
duell gesetzt werden. Der RLS-2000 ist fir Ap-
plikationen mit korrosiven Medien ausgelegt.
Kundenspezifische Losungen werden auch bei
kleinen Abnahmemengen realisiert.

Wika Alexander Wiegand SE & Co. KG
www.wika.de

& .:9’1

Messgenauigkeit von
+0,3 Grad fir IR-Kameras

Automation Technology hat seine IRS-Produkt-
familie um den Smart-Blackbody IRS Calilux er-
weitert. Das Gerat stellt einen hochprazisen
Temperaturreferenzwert zur Verfliigung, mit

welchem die Temperaturmesswerte der IR-Ka-
mera korrigiert werden. Die Messgenauigkeit
lasst sich damit auf +/-0,3° verbessern. Dabei
ist der Referenzwert unabhéngig von den Um-
gebungsbedingungen. Daneben kann der IRS
Calilux zusatzlich die aktuellen Werte fir die
Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit be-
reitstellen. Das Gerat gibt es auch in einer Ver-
sion, welche auf die Uberpriifung der Kalibrie-
rung von IR-Kameras abgestimmt ist.

AT - Automation Technology GmbH
www.automationtechnology.de

Vielfaltiqg.

Pyrometer. Infrarotkameras. Zubehor. Software.

Der Variantenreichtum unserer Infra-

Wir messen berlihrungslos Temperaturen von -50 °C
bis +3000°C. Besuchen Sie uns: www.optris.de

rot-Thermometer bietet alle Spektral-,
Temperatur- und Dynamikbereiche.
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Das Change
Management
Waorkbook

Die chinesische
KI-Revolution

utb.

Unternenmeps-
kommunikation
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Das Change Management Workbook

Nichts bleibt so bestandig wie der Wandel. Das gilt heute mehr denn je. Unternehmen, die lang-
fristig Uberleben wollen, missen sich immer wieder an die sich sténdig verdndernden Rahmen-
bedingungen anpassen. Voraussetzung hierflr ist ein professionelles Verdnderungs- bzw. Change
Management, das dauerhaft im Unternehmen implementiert wird. Flihrungskréafte spielen hierbei
die zentrale Rolle: Sie mussen z.B. eine klare Orientierung geben, immer wieder aktiv den Wandel
vorantreiben, mit Widerstanden umgehen, Kosten und Zeit im Blick behalten, aber auch Markt-
oder technologische Entwicklungen berlcksichtigen. Dieses Workbook zeigt, wie diese Aufgabe
zu bewéltigen ist und in die Praxis umgesetzt werden kann. Fiihrungskrafte erhalten einen kon-
kreten Umsetzungsleitfaden, erfahren, was zu beachten ist und wo die Schwierigkeiten lauern.
Handlungsanweisungen, Checklisten und Arbeitshilfen erleichtern dabei den Praxistransfer.

Carl Hanser Verlag GmbH & Co. KG * 1.Aufl. 2020 « 456S. < ISBN 978-3-446-46284-7

Die chinesische Kl-Revolution

Das vorliegende Buch wirft ein Schlaglicht auf die aktuelle Entwicklung von kinstlicher Intelligenz
im Reich der Mitte. Viele Experten gehen davon aus, dass China in den nachsten Jahren die USA
als fiihrende Wirtschaftsmacht tberholt. Die Autorin besuchte drei Megacities — Shanghai, Peking
und Shenzhen — und lernte 40 Firmen, die alle im Bereich Kl tatig sind, kennen. lhre Learnings aus
dieser Reise sind mit Bildern und Fallbeispielen beschrieben. Ebenfalls finden sich im neuen Buch
zahlreiche Interviews mit Experten, die sowohl Europa und die USA als auch China kennen. Sie
alle teilen ihre Einschatzungen zu Kl, Handel, Marketing, Super-Apps und Plattform-Okosystemen
mit den Lesern. Das Buch beleuchtet unter anderem wie digitale Bezahlfunktionen alles veréndern,
wie der mobile Online-Alltag in China aussieht, wie die Customer Journey durch Kl optimiert wird
oder warum Kl als Erfolgsfaktor die Wirtschaft von morgen auf ‘Speed’ bringt.

Springer Fachmedien Wiesbaden GmbH -« 1.Aufl. 2020 - 236S. < ISBN 978-3-658-29794-7

Unternehmenskommunikation

Im Wettbewerb der Unternehmen um die Aufmerksamkeit der Stakeholder entscheiden in erster
Linie die Inhalte und die Wahl der Kommmunikationswege. Mit welchen Themen und Storys spre-
chen die Firmen ihre internen und externen Stakeholder an? Das praxisorientierte Buch gibt einen
Uberblick liber theoretische Anséatze des strategischen Kommunikationsmanagements und der
Planung bzw. Evaluation von Kommunikationswegen. Neue Felder wie Content Management
(Strategien, Storytelling), die Arbeitgeberkommunikation (Employer Relations) sowie der Umgang
mit den unterschiedlichen Medienwelten werden ebenso behandelt wie klassische Aufgaben in
Mitarbeiter- oder Markenkommunikation, bei Krisen- oder Verdnderungsprozessen und auf inter-
nationalen Markten. Der Inhalt gliedert sich in vier Teile: Theoretische Ansatze und Modelle, Pla-
nung und Optimierung, Umsetzung in der Praxis sowie Herausforderungen und Perspektiven.

UTB GmbH - 8.Aufl. 2020 - 609S. - ISBN 978-3-8252-5480-3

Das 1x1 der Antriebsauslegung

Um eine ideale Antriebsldsung zu finden, ist eine eingehende Analyse der durch die Anwendung
gegebenen Anforderungen nétig. Neben der Frage nach der Form der Bewegung, welche Dynamik
beim Beschleunigen und Abbremsen verlangt wird oder ob koordinierte Bewegungen mit anderen
Antrieben vorgesehen sind, muss aus der Reihe der verfiigharen Motorarten derjenige Typ aus-
gewahlt werden, dessen Eigenschaften mit den Anforderungen der Anwendung die gréfite Uber-
deckung ergibt. Wesentliches Werkzeug flir die Analyse der Anwendungen sind die Grundlagen
der Kinematik und Kinetik. lhre Anwendung wird an zahlreichen praktischen Beispielen gezeigt.
Sehr hilfreich fir den Praktiker ist die Zusammenstellung der wichtigsten Formeln und Tabellen
mit haufig notwendigen Konstanten fiir die Antriebsauslegung im Anhang; ferner sind dort noch
herstellerbezogene Motorlisten flir einige Motorarten angeflgt.

VDE Verlag GmbH - 3.Aufl. 2020 - 291S. - ISBN 978-3-8007-3008-7
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5G im Maschinen- und Anlagenbau

Die flinfte Generation der Mobilfunktechnologie, 5G, verspricht ein wichtiger Wegbereiter fur In-
dustrie 4.0 zu werden. Ein Schlisselfaktor fiir den Maschinen- und Anlagenbau wird die erfolgrei-
che Herstellung von zuverlassigen, drahtlos-vernetzbaren Maschinen und Anlagen, mit Fokus auf
den Nutzwert und die Anforderungen der Endanwender. Darlber hinaus wird die Konvergenz von
zuverlassigen drahtlosen Automatisierungs- und Kommunikationstechnologien Produkt- und Pro-
zessinnovationen erheblich vorantreiben. Dazu hat der VDMA seinen Leitfaden '5G im Maschi-
nen- und Anlagenbau’ und die dazu erarbeiteten Use Cases verdffentlicht. Experten des Maschi-
nen- und Anlagenbaus, der Automatisierungstechnik und das Fraunhofer 1IS geben Antworten auf
die grundlegenden Fragen zur Integration von 5G in Produkten und Produktion. Die Use Cases be-
antworten die Frage, welche Anwendungsfélle mittels 5G fiir ein Unternehmen sinnvoll sind.

VDMA e.V. - www.vdma.org

Aktuelle Ausgabe ‘Mensch und Automation’

Sicherheit ist nicht gleich Sicherheit, denn wer ein effizientes Sicherheitskonzept umsetzen
mochte, muss sowohl die Anforderungen an Maschinensicherheit (Safety) als auch an Industrial
Security beachten. In der vorliegenden Ausgabe der ‘Mensch und Automation’ informiert Pilz die
Leser nicht nur dartber, worin die Unterschiede im Umgang liegen, sondern auch, wie ein intelli-
gentes, ganzheitliches Sicherheitskonzept umgesetzt werden kann. Harald Wessels, Leiter Pro-
duct Management bei Pilz, gibt im Interview einen Uberblick iber Trends und Entwicklungen in-
nerhalb der Automatisierung. Des Weiteren zeigt ein Anwenderbericht, wie beim Heiztechnik-Spe-
zialisten Vaillant eine ungewohnliche Sicherheitslésung mit Hilfe der Lichtgitter PSENopt Il reali-
siert wurde. Zudem stellt das Magazin neue Moglichkeiten fiir die Umsetzung funktionaler Sicher-
heit mithilfe fehlertoleranter Gerate und Systeme vor.

Pilz GmbH & Co. KG * www.pilz.de

Neuer Netzwerkinfrastruktur-Katalog 2020

Der neue Netzwerkinfrastruktur-Katalog 2020 EMEA (Europa, Mittlerer Osten, Afrika) mit den ak-
tuellen Panduit-Produkten und -Lésungen ist ab sofort erhaltlich, am schnellsten online per Down-
load. Das 320 Seiten starke englischsprachige Werk enthalt alle Neuheiten und Updates fiir Un-
ternehmens-, Rechenzentrums- und industrielle Netzwerkinfrastruktur-Applikationen. Anwender
bekommen einen Uberblick, inklusive ausfiihrlicher Dokumentationen und Beschreibungen unter
anderem fir Kupfer- und Glasfaserverbindungen, IT-Racks und Schaltschrénke, intelligentes
Strom- und IT-Management, Verkabelungskanéle sowie zahlreiches Zubehor. Der Katalog ist in-
teraktiv aufgebaut, so dass man rasch per Mausklick auf die jeweiligen Produktseiten auf der Pan-
duit Internetseite verlinkt wird. Der Katalog steht ab sofort zum Download als PDF-Datei auf
www.panduit.com zur Verfigung und kann dort auch als gedruckte Version bestellt werden.

Panduit EEIG + www.panduit.com

Neuer Themenschwerpunkt ‘Echtzeitdaten’

Industrie 4.0 ist nur mit digitalisierten Unternehmensprozessen maoglich. Ziele sind meist schnel-
lere Produktion, hohere Qualitat und geringere Kosten. Industrie 4.0 kann aber auch einen wich-
tigen Beitrag fur mehr Ressourceneffizienz leisten. Das digitalisierte Unternehmen funktioniert
aber nur dann, wenn ausreichend Daten vorliegen und diese sinnvoll verarbeitet werden. Darauf,
wie sich diese Daten in Echtzeit erfassen und analysieren lassen, geht der neue Themenschwer-
punkt ‘Echtzeitdaten’ des VDI Zentrum Ressourceneffizienz (VDI ZRE) ein. Im Mittelpunkt steht,
wie sich durch die Datenerfassung in Echtzeit der Verbrauch von Material oder Energie reduzieren
lasst. Dartiber hinaus wird der gesamte Prozess von Anlieferung, tber die Produktion bis zum
Endkunden beleuchtet. Mit einer sektorentbergreifenden Datenerfassung lassen sich Fehlerquel-
len, z.B. ein erhohter Stromverbrauch, frihzeitig erkennen und Ausschuss reduzieren.

VDI Zentrum Ressourceneffizienz GmbH + www.ressource-deutschland.de
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AUTOMATISIERUNG ANTRIEBSTECHNIK

+ Kleine und kompakte SPS-Systeme
+ Sprachsteuerung per SPS
1 + Embedded Hardware
+ Lichtwellenleiter Industrial Ethernet
+ Bedienen und Beobachten fiir die Smart Factory
+ Gehause und Schranksysteme

+ Servotechnik
+ Achssteuerung, CNC und
Motion Control
+ Sanftanlasser und Motorstarter
+ Engineering-Umgebungen und Tools

+ Sichere Mensch/Roboter-
Kollaboration

+ Klin der Steuerungstechnik
+ Embedded-Betriebssysteme
2 + Mittlere und groRe SPS-Systeme
+ OPCUA und TSN
+ Wireless in der Produktion
+ Multitouch-Displays und Gestensteuerung

+ Lineartechnik

+ Motor und Getriebe

+ Antriebsversorgung und + Safety-Auswertegerate
Einkabeltechnik

+ Elektro-CAD-Systeme

+ Python-Programmierung in der Maschinensteuerung
+ Kombigerate: SPSen mit integrierter Bedieneinheit + Kleinservos und Kompaktantriebe
3 + Aktuelle Produkte und Lsungen + Motor- und Leistungsschutzschalter ~ + Sichere Antriebstechnik
+ Mensch/Maschine-Schnittstellen fiir Industrie 4.0 + Mechatronisches Engineering
+ Uberspannungs-, Blitz- und Stérlichtbogenschutz

+ Automatisierungs-Highlight auf der Hannover Messe
4 + Feldbusverkabelung
+ ASnterface und 10-Link
HMI - Standards fiir Industrie 4.0
+ Leitungen fiir die Automatisierung
« Netzgerate, Stromversorgungen und USV

+ Antriebslosungen fiir lloT und Cloud

+ Drehgeber & Positionssensoren

+ |E3/IE4-Motoren, Effizienz und
Riickspeisung

+ Engineering Trends

+ Normen und Richtlinien

+ Antriebsauslegung, Apps und
Konfigurations-Tools

+ Frequenzumrichter und
Antriebsregler

+ Simulation und virtuelle
Inbetriebnahme

+ Hochsprachenprogrammierung

+ S7 und kompatible Steuerungen

+ Aktuelle Produkte und Losungen

+ Kiinstliche Intelligenz und Datenanalyse
+ Kabelfiihrungen und Energieketten

+ Sicherheits-I/0-Einheiten

+ Zukunft der IEC61131-3
+ Industriecomputer
6 + Modems und Mobilfunk
« Protokollwandler, Gateways und Multiprotokollldsungen
+ Per VPN auf die Maschine
+ Steckverbinder

+ Dezentrale Antriebstechnik
und Lésungen
+ Heavy-Duty-Drehgeber + Sicherheitslichtgitter
+ Stepper und Schrittmotoren
+ Online Tools und Apps

+ Objektorientierte Programmierung in der Steuerung

+ PC-basierte Steuerungssysteme

+ Industrielles loT und Cloud

+ Feldbuskommunikation

+ Industrie 4.0-Neuheiten fiir Bedienen und Beobachten
+ Méuse, Tastaturen und Joysticks

+ Leistungselektronik und
Bremswidersténde

+ Antriebslosungen fiir Férdertechnik
und Intralogistik

+ Mechatronisches Engineering

+ Sicherheitsschalter und
Tiirzuhaltungen

+ Wiederverwendung von SPS-Softwaremodulen

+ PC-basierte Steuerungssysteme (integrierte Systeme)
8 « Ethernet-Verkabelung

+ M2M und Remote

+ Fernwirken und Fernwarten mit Marktiibersicht

+ Cloud-L6sung fiir die Automatisierung

+ Robotik, MRK und Integration
+ Lineartechnik + Sicherheitssteuerungen
+ Elektroplanung und Automatisierung

+ SPS-Programmierung in der Cloud + Achssteuerung, CNC und
+ Mikrosteuerungen Motion Control
9 + Aktuelle Produkte und Losungen + Safety-Drehgeber + Optische und
+ Moderne Bedien- und Visualisierungskonzepte + Komplettantriebe und Handling akustische Signalgeréte
+ Kabel, Leitungen, Kabelverschraubungen + Simulation und virtuelle
und Kabeldurchfiihrungen Inbetriebnahme

+ Engineering Systeme fiir die SPS

« Skalierbare Automatisierungsplattformen
10 + Feldbus- und Ethernet-Diagnose

+ WLAN, Bluetooth und NFC

+ Maschinenvisualisierung mit Markttibersicht

+ Signalgerate und Leuchtmelder

+ Antriebsauslegung, Apps und
Konfigurations-Tools
+ Motor und Getriebe + SicherheitsfuBschalter
+ Antriebstechnik 4.0
+ Integration von ECAD und MCAD

* Industrie-PCs mit Marktiibersicht

+ Steuerungstechnik fiir die Smart Factory
1 + Switches, Router und Access Points

+ Gestensteuerung

+ Klimatisierung im Schaltschrank

+ Servotechnik

+ Frequenzumrichter und Antriebsregler + Ganzheitliche Safety-Konzepte
+ Dezentrale Antriebe und Losungen + Sicherheit aus loT und Cloud

+ Konfiguratoren

+ Programmiersoftware fiir SPSen

12 + Mikrosteuerungen + Antriebs-Highlights auf der SPS
+ Aktueller Stand: OPC UA in der Steuerung + Motoren fiir die smarte Fabrik + Seilzua-Notschalter
sp + Aktuelle Produkte und Losungen + Drehgeber und Positionssensoren 9
+ Visualisierungssysteme + Engieering Tools

« Energiefilhrungssysteme und Anschlusstechnik

+ Dezentrale I/0-Systeme
+ Programmierstrategien fiir neue Steuerungen
13 - Redundanz
+ Komponenten und Losungen fiir Industrial Ethernet
+ Bedienterminals
+ Energieverteilung

+ Diagnose und Predictive Maintenance
+ Kleinservos und Kompaktantriebe + Sicherheits-Laserscanner
+ Engineering-Schnittstellen
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+ Safety-Services und Dienstleistungen

SENSORIK & MESSTECHNIK m

+ Optosensoren und Lichtschranken
+ Intelligente Kameras

+ Bildverarbeitung & RFID
+ Fiillstand

+ Induktive & kapazitive Sensoren
+ Lichtschranken
+ Drehgeber & Positionssensoren

+ Sensoren fiir Industrie 4.0 & lloT
+ Druck

+ Temperatur (inkl. Thermografie)
+ Durchfluss

+ 3D-Sensoren & 3D-Kameras
+ Datenlogger

+ Fiillstand
+ Farbe

+ Ultraschall
+ Temperatur

allabout £
automatian
+ Druck
+ Thermografie & Pyrometer
+ Drehgeber & Positionssensoren

+ Bildverarbeitung
* Multimeter

ZULIEFERMESSE MASCHINENBAU

+ Induktive Sensoren

+ Durchfluss E.II___._'

& “luctronicn qun o L

+ Optosensoren und Lichtschranken

+ Vision-Sensoren & sps
Intelligente Kameras

+ Drehgeber & Positionssensoren

+ Sensoren fiir Industrie 4.0 und lloT
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Vorschau auf unsere

kommende Ausgabe 10/2020

Blick auf die Zukunft der SPS

Die Firma Sabo, Hersteller von Kompaktsystemen und Master-
Terminals mit SPS-Funktion, feiert 35-jahriges Bestehen. Mar-
cel Sabo, Geschaftsfuhrer in zweiter Generation, spricht an-
lasslich des Jubildums Uber die Historie des Unternehmens,
die Herausforderungen der Gegenwart sowie seine Sicht zur
Zukunft der speicherprogrammierbaren Steuerung im Maschi-
nen- und Anlagenbau.

lloT fiir den Mittelstand

Nicht nur flr Grolunternehmen sind Condition Monitoring und
Predictive Maintenance hochspannend. Das Unternehmen loT-
maxx hat sich auf leistungsfahige, anwenderfreundliche und
auf die Bedurfnisse des Mittelstandes zugeschnittene Indus-
trial-lloT-Losungen spezialisiert. Was es dazu braucht, sind leis-
tungsfahige Router und Gateways sowie ein mafigeschneider-
tes Dienstleistungspaket flr sichere Industrieanwendungen.

Single Pair Ethernet als Beschleuniger
fiir Industrie 4.0

Bei der Etablierung des Industriellen Internets der Dinge (lloT)
ist die Datenlibertragung ein Schwachpunkt, dessen Beseiti-
gung auf der Agenda ganz oben steht. Denn in den seltensten
Fallen eignen sich existierende Ethernet-Busse fladchende-
ckend flr den Einsatz bis hin zu den Feldgeraten. Mit Single
Pair Ethernet (SPE) halt derzeit ein Ethernet-Bus und Ubertra-
gungsprotokoll in die Industrielandschaft Einzug, das nicht nur
durch geringe Male zu tberzeugen weil}, sondern auch durch
seine hervorragenden Ubertragungseigenschaften.

Energie-Transparenz

Mit einer durchgangigen Leistungsmesskette vom Sensor bis
in die Cloud vereinfacht Beckhoff das Energiemanagement.
Die Losung beginnt mit den SCT-Stromwandlern direkt bei der
Aufnahme des physikalischen Messwerts und endet iber den
loT-Koppler EK9160 und mit Twincat bei der cloudbasierten
Datenanalyse. Dazwischen deckt ein breites Spektrum an
Energiemessklemmen alle Anforderungen ab.
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e ZUM SCHLUSS

30 Millionen Geréte
Einsatz von CC-Link-

Schnittstellen
wachst

2015
Gescha

2014

2016
ftsjahr

29.75

2017

Die Nutzerorganisation CLPA hat Anfang September neue Zahlen fiir die Verbreitung ihrer Netzwerktechnologien
bekannt gegeben. Demnach sind mittlerweile fast 30 Millionen Geréaten im Feld installiert.

ie Anzahl der Gerate, die Uber die CC-Link-Standards
kommunizieren, ist im vergangenen Jahr um uber
zwolf Prozent gestiegen und hat damit weltweit
knapp die Marke von 30 Millionen erreicht. Diese
Zahlen hat die Nutzerorganisation CLPA Anfang September ver-
offentlicht. In den vergangenen Jahren wurde ein durchschnitt-
liches jahrliches Wachstum von Uber zwei Millionen neuer Ge-
rate pro Jahr verzeichnet. Mit Uber 3,3 Millionen Geraten, die
zwischen Marz 2019 und Marz 2020 weltweit installiert wurden,
beschleunigt sich die Verbreitung der CC-Link-Standards.

Steigende Nachfrage nach CC-Link

Auch die Zahl der Partner, Hersteller und zertifizierten Pro-
dukte hat zugenommen. Derzeit gibt es weltweit Uber 3.800

114 spPs-MAGAZIN 912020

Partnerunternehmen und mehr als 2.100 lieferbare Produkte
von Uber 340 Herstellern, die mit CC-Link-Standards kompati-
bel sind. ,Wir freuen uns Uber die kontinuierlich steigende
Nachfrage”, so John Browett, General Manager der CLPA Eu-
rope. ,Die Verbreitung wachst weiterhin im zweistelligen Pro-
zentbereich, weil immer mehr Anwender die Vorteile unserer
modernen Technologien zu schatzen wissen." Der jlingste
Standard in der Familie ist CC-Link IE TSN, der eine nochmals
beschleunigte deterministische Echtzeitkommunikation tber
das Time Sensitive Network (TSN) bietet. [ |

CC-Link Partner Association (CLPA)
www.cc-link.org

n( CLPA)

iatio

ASSO
\SSoC

Bild: CC-Link Partner
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Sie sind offen und stehen gern mit anderen
Menschen in Kontakt, haben Freude am
Verkauf und verfiigen idealerweise iiber
eine kaufmannische Aushildung?

Dann kann das Berufsbild Mediaberatung
das Richtige fiir Sie sein.

ARBEITEN IM TEDO VERLAG

Der TeDo Verlag ist ein mittelstandischer Betrieb in der
Marburger Region, der sich auf das Verlegen von
Fachmedien fiir Industrie, Handwerk und Gewerbe spezia-
lisiert hat. Wir bieten ein hochprofessionelles Umfeld, gute
Entwicklungsmdglichkeiten und Mitarbeit in einem liberaus
erfolgreichen Team in angenehmer Arbeitsatmosphare.

Wir suchen motivierte, kommunikative und belastungs-
fahige Mitarbeiter, die SpaB an der Arbeit im Team und
an der Konzeption und Mitgestaltung umfangreicher
Projekte haben.

AUFGABEN UND INHALTE
Anzeigenverkauf im B2B-Bereich (telefonisch & digital)

Konzeption und Ausarbeitung von crossmedialen
Werbekampagnen Gber die Plattformen Online, Print
Socialmedia, Videos, Webinare etc.

Pflege bestehender Kundenbeziehungen vor Ort
und auf Messen

Abwicklung von Angeboten und Auftragen

enge Zusammenarbeit mit den anderen Mitgliedern
des Marketing-Teams, Redaktion und Layout

Homeoffice in Teilzeit mdglich

IHR PROFIL
+ abgeschlossene Berufsausbildung

idealerweise erste Erfahrungen im Vertrieb
und Telefonverkauf

Souveranitat und sicheres Auftreten

Teamplayer mit sehr guter strukturierter Arbeitsweise
Sie sind kunden- und serviceorientiert

Sie verfiigen liber gute MS-Office-Kenntnisse

Senden Sie uns lhre Bewerbung per Post oder E-Mail — oder
verwenden Sie einfach unser Online-Bewerbungsformular.

TeDo Verlag GmbH

TE Do Manuela Weigand / Personal
Zu den Sandbeeten 2

VERLAG 35043 Marburg

bewerbung@tedo-verlag.de
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BKELLER

MADE TO MEASURE PRESSURE

keller-druck.com





